Interline, 910 ¢%International.

Epoksyd

OPIS PRODUKTU Dwusktadnikowa bezrozpuszczalnikowa farba epoksydowa do zabezpieczania zbiornikéw w ciezkich
warunkach eksploatacji, chemoodporna.

ZALECANY ZAKRES Do zabezpieczenia przed korozjg wewnetrznych powierzchni zbiornikdw przeznaczonych do przechowywania
STOSOWANIA szerokiego asortymentu produktéw, w tym nieprzetworzonej ropy naftowej, mieszanek benzyn bezotowiowych,
MTBE, paliw lotniczych oraz wybranych rozpuszczalnikéw aromatycznych i alifatycznych.

Moze by¢ uzywany jako niewzmacniany system jednopowtokowy lub w potgczeniu z widknem szklanym,
tworzac laminat zbrojony wtéknem szklanym.

INFORMACJE Kolor Kremowy, Biaty
PRAKTYCZNE O
INTERLINE 910 Potysk Nie dotyczy
Objetosciowa 100%
zawartos¢ substancji
statych
Typowa grubos¢ 300-600 mikrondw (12-24 milicali) , kiedy jest stosowany jako niezbrojony

system na $ciany, lub do wysycenia laminatu.

400-1.000 mikrondéw (16-40 milicali) , jesli uzywany jest jako pojedyncza
powtoka na dnach zbiornikow.

1.250-1.400 mikronow (50-56 milicali) w przypadku aplikacji laminatu
zbrojonego wtoknem szklanym.

Grubos¢ jest zalezna od specyfikacji oraz metody aplikacji.

Wydajnos¢ teoretyczna Niezbrojony: 2,50 m?/litr przy 400 mikronach grubosci powtoki i podanej
zawartosci czes$ci statych
100 st.kw./galon przy 16 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych
Laminat:Grubo$¢ oraz krycie sg zalezne od konfiguracji powierzchni
przeznaczonej do malowania

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat.

Metoda aplikacji Wielokomponentowy natrysk bezpowietrzny, Natrysk bezpowietrzny, Pedzel,
Watek

Czas schnigcia
Czas do natozenia tego samego

materiatu
Temperatura Pylosuchosé Pelne wyschnigcie Minimum Maksimum
10°C (50°F) 10 godz. 44 godz. 44 godz. 7 dni
15°C (59°F) 9 godz. 24 godz. 24 godz. 5 dni
25°C (77°F) 6 godz. 18 godz. 18 godz. 3 dni
40°C (104°F) 2 godz. 5 godz. 5 godz. 24 godz.
DANE OBJETE Temperatura zaptonu Sktadnik A > 101°C (214°F); Sktadnik B > 101°C (214°F); Mieszanina > 101°C (214°
PRZEPISAMI F)
Ciezar wiasciwy 1,36 kg/l (11,3 Ib/gal)
Zawartosé lotnych 88 g/kg Dlyr_Elftywa UE o emisji
zwiazkéw rozpuszczalnikéw
organicznych (Dyrektywa 1999/13/EC)
W celu uzyskania dalszych szczegotdw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
Protective Coatings
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PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed aplikacjg
POWIERZCHNI farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000.

Gdzie jest to konieczne, usunaé odpryski spawalnicze, wygtadzié powierzchnig szwdw spawalniczych i zaokragli¢ ostre
krawedzie.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczgca czyszczenia rozpuszczalnikami.
Czyszczenie strumieniowo-$cierne
Ten produkt moze by¢ aplikowany jedynie na powierzchnie oczyszczone strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2% (ISO 8501-
1:2007) lub SSPC-SP 10. Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni o chropowatosci 75-100 mikronéw (3-4 milicale).
Interline 910 musi by¢ zaaplikowany zanim nastgpi wtérna korozja stali. Jesli zauwazono objawy wtérnej korozji, wszystkie
obszary skorodowane musza by¢ powtdrnie oczyszczone do wyzej opisanego standardu.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢ zeszlifowane,
wypetnione lub usunigte w odpowiedni sposéb.

Tam, gdzie lokalne przepisy dotyczace emisji lotnych substancji organicznych pozwalajg, powierzchnie mozna zagruntowaé

warstwg Interline 982 w grubosci 15-25 mikronéw (0.6-1.0 milicala) powtoki suchej zanim pojawi sie wtérna korozja
powierzchni. Alternatywnie, standard czyszczenia mozna zachowa¢ przez zastosowanie osuszania powietrza.

Interline 982 moze zachowac standard czyszczenia do 28 dni w kontrolowanych warunkach wnetrza zbiornika.Jesli wilgo¢
utrzymuje sig¢ na powierzchni, moze nastgpi¢ oksydacja i niezbedne bedzie powtdrne czyszczenie strumieniowo-$cierne.

Systemy laminacyjne

Przed natozeniem laminatu wszystkie spoiny spawalnicze, ztgcza, krawedzie blach i inne wyznaczone obszary powinny by¢
wyszpachlowane z pomocg Interline 903. Prosze zapoznac sie ze Specyfikacjg Techniczng Interline 910 dla systemow
wzmacnianych wiéknem szklanym.

Aplikacja zelkotu

Przed aplikacjg zelkotu cata powierzchnia powinna by¢ zszorstkowana dla usuniecia wystajacych wiékien szklanych i innych
nieréwnosci, a nastepnie odkurzona odkurzaczem przemystowym.

APLIKACJA Mieszanie Interline 910 musi by¢ aplikowany zgodnie ze szczegétowymi Procedurami Wykonawczymi dla
Systemow Zbiornikowych International Protective Coatings.

Produkt jest dostarczany w dwoch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszaé caty
komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty w ciagu
oznaczonego dopuszczalnego okresu przydatnosci do aplikacji.

(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Wymieszac¢ utwardzacz (Sktadnik B) mieszadtem mechanicznym.
3) Doda¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do bazy

(Sktadnik A) i wymieszaé doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania 2 czesci: 1 czesci objgtosciowo

Czas przydatnosci 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
do aplikacji po 60 min. 50 min. 40 min. 15 min.
zmieszaniu
i Odpowiedni Skonsultuj sie z International Protective Coatings, aby uzyskaé
Wielokomponentowy
natrysk szczegbdtowe rekomendacje. Patrz: Charakterystyka produktu.
bezpowietrzny
Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,53-0,66 mm (21-26 milicali). Catkowite
: cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz 211 kg/cm?
bezpowietrzny (3000 p.s.i)
Natrysk powietrzny Nie zalecany
(zbiornik
cisnieniowy)
Pedzel Odpowiedni - tylko mate Zwykle osiaga sig¢ 150-200 mikronéw (6,0-8,0 milicali)
obszary
Walek Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sig 150-200 mikrondéw (6,0-8,0 milicali)
obszary
Rozcienczalnik Nieodpowiedni NIE ROZCIENCZAC
Rozpuszczalnik International GTA853 lub International GTA41&
myjacy
Przerwy w pracy Nie mozna dopusci¢ do pozostawiania resztek materiatu w wezach, pistolecie lub sprzecie

natryskowym. Starannie przeptuka¢ caty sprzet rozpuszczalnikiem International GTA 853. Raz
zmieszane komplety nie powinny byé ponownie zamykane . Zaleca sig rozpoczegcie prac po
diuzszych przerwach ze $wiezo zmieszanym kompletem.

Czyszczenie sprzetu Przeptukac¢ caty uzywany sprzet natychmiast po zakonczeniu prac z pomocg rozpuszczalnika
International GTA 853. Dobra praktykg wykonawcza jest okresowe przeptukiwanie sprzetu
natryskowego w trakcie dnia roboczego. Czestotliwos$¢ ptukania zaleze¢ bedzie od ilosci
aplikowanego materiatu, temperatury i uptywajgcego czasu, wigczajgc przerwy w pracy.

Caty nadmiarowo wymieszany materiat oraz puste pojemniki powinny by¢ zutylizowane zgodnie
z lokalnymi przepisami.
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CHARAKTERYS- Nalezy zapoznac sig ze szczegotowymi Procedurami Wykonawczymi Interline 910 przed uzyciem wyrobu.

TYKA PRODUKTU Kiedy Interline 910 jest stosowany do wytworzenia laminatu zbrojonego wiéknem szklanym, zapoznaj sie ze szczegétowg
Interline 910 Specyfikacjg Techniczng dla systemoéw zbrojonych wiéknem szklanym.

Doktadna specyfikacja dotyczaca ogdlnej grubosci systemu i ilo$ci warstw bedzie zalezna od warunkéw przysztej eksploatacii.
Skonsultuj sie z International Protective Coatings dla uzyskania szczeg6towej porady w kwestii zabezpieczen zbiornikowych.

Aplikowa¢ wytacznie natryskiem bezpowietrznym. Aplikacja innymi metodami, np. pedzlem lub watkiem moze wymagac¢ wigcej
niz jednej warstwy i zalecana jest tylko na matych obszarach lub przy wstepnym wyrabianiu.

Interline 910 moze by¢ aplikowany standardowym sprzetem do natrysku bezpowietrznego pod warunkiem, ze temperatura farby
jest utrzymywana powyzej 15°C (59°F). W nizszych temperaturach, pomocny bedzie ogrzewacz przeptywowy o odpowiedniej
wydajnosci przeptywu dla uzyskania atomizacji produktu. Dodatkowo Interline 910 nadaje sie do aplikacji agregatami do
wielokomponentowego natrysku (2K) bezpowietrznego ze zdolnos$cig doktadnego dozowania, ktéry stwarza lepsze mozliwosci
aplikacji w wysokich temperaturach, zwtaszcza podczas aplikacji laminatu wzmacnianego szktem.

Rejony z gtebokimi wzerami powinny byé wyrobione pedzlem dla zapewnienia dobrego zwilzenia farbg zwzerowanej
powierzchni.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza.

Nie aplikowac¢ przy temperaturach stali ponizej 10°C (50°F). Warunki klimatyczne wewnatrz zbiornika muszg by¢ kontrolowane i
utrzymywane ponizej 70% w kazdej temperaturze.

Ekspozycja na bardzo niskie temperatury i/lub wysoka wilgotno$¢ podczas lub bezposrednio po aplikacji moze skutkowaé
niepetnym utwardzeniem i zanieczyszczeniem powierzchni, ktére moze niekorzystnie wptywac na przyczepnos$¢ kolejnych
warstw.

Po ostatecznym utwardzeniu sie powtoki, nalezy zmierzy¢ grubo$¢ powtoki z pomoca nieniszczgcych miernikéw magnetycznych
dla zweryfikowania $redniej grubosci catkowitej systemu. System powtokowy nie moze wykazywa¢ krateréw czy innych
nieciagtosci. Powtoka o grubosci przewyzszajgcej 500 mikronéw (20 milicali) moze byé sprawdzona defektoskopem wysokiego
napiecia typu pulsacyjnego, nastawionego na napigcie 100 wolt na kazde 25 mikronéw (100 wolt na milical). Zawyzone napigcie
moze spowodowac uszkodzenia powtoki z utworzeniem nieciggtosci. Utwardzony system powinien by¢ zasadniczo wolny od
zaciekow, sptywow, kropel farby, wtracen i innych defektow. Wszystkie defekty i obszary watpliwe musza by¢ naprawione.
Skorygowane rejony nalezy podda¢ powtornej inspekcji i pozostawi¢ do utwardzenia jak przewiduje specyfikacja przed
oddaniem do eksploatacji. Zapoznaj sie z Procedurami Wykonawczymi Interline 910 International Protective Coatings w celu
zaznajomienia sie z prawidtowymi procedurami naprawczymi.

Maksymalna odporno$¢ chemiczna nie zostanie osiggnigta dopdki powtoka nie bedzie catkowicie utwardzona. Utwardzenie jest
wypadkowg temperatury, wilgotnosci i grubosci warstwy. Zwykle warstwa o grubosci 400 mikronéw (16 milicali) na sucho bedzie
wykazywac petne i kompletne utwardzenie do osiggniecia odpornosci chemiczne po 7-10 dniach w 25°C (77°F). Czasy
utwardzania bedg proporcjonalnie krétsze w podwyzszonych temperaturach i dtuzsze w temperaturach nizszych.

Interline 910 nie jest zalecany do magazynowania niektérych mediéw wodnych o temperaturach przekraczajgcych 40°C (104°
F). Prosimy kontaktowac sig z International Protective Coatings dla uzyskania szczegétowych zalecen.

Ten produkt jest zalecany dla ochrony zbiornikéw dla paliwa lotniczego. Mozna takze magazynowac¢ benzyne bezotowiowa,
chociaz mieszaniny zawierajgce alkohol mogg by¢ szkodliwe.

Produkt posiada nastepujace aprobaty:

» Hiszpanska Norma INTA 164402-A.

+ Szwedzka Aprobata zgodna z SAIFS 1997:9 dla systeméw powtokowych do wnetrz zbiornikéw stalowych na benzyny
(ofowiowe i bezotowiowe), olej parafinowy, rozpuszczalniki weglowodorowe o zawartosci aromatéw do 50%.

Uwaga: podane wartos$ci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersji wynikajgcych z
réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

KQMPATYB"_NQSC Interline 910 moze by¢ aplikowany bezposrednio na odpowiednio przygotowang stal. Nadaje sie réwniez do aplikacji na

SYSTEMOW nastepujace grunty:

POWLOK Interline 982
Ten produkt moze byé réwniez aplikowany na uszczelniacz (mase szpachlowg) Interline 903, jesli ten produkt zostat
wyspecyfikowany.

Interline 910 powinien byé pokrywany wylgcznie takg samg farbg i nigdy nie moze by¢ przemalowywany innym produktem.

Skonsultuj sie z International Protective Coatings, aby potwierdzi¢, ze Interline 910 jest odpowiedni do kontaktu z
przechowywanym medium.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

+ Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

» Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

* Procedury Wykonawcze Interline 910

+ Interline 910 Specyfikacja Techniczna dla systeméw wzmacnianych wiéknem szklanym

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

SRODKI Produkt przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w sytuacjach
OSTROZNOSCI, przemystowych.

BEZPIECZENSTWO | Vszelkie prace zwigzane z aplikacjg i uzyciem produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie z krajowymi
HIGIENA PRACY przepisami BHP oraz prawnymi regulacjami srodowiskowymi.

Podczas aplikacji i bezposrednio po niej w czasie utwardzania (zgodnie z czasami utwardzania podanymi w
karcie technicznej) zapewniona musi by¢ odpowiednia wentylacja, aby spetni¢ warunki bezpieczenstwa i
zapobiec pozarom i eksplozjom. W przestrzeniach zamknietych wymagane jest wymuszone usuwanie oparow.
Wentylacja i/lub osobisty sprzet ochronny do oddychania (hetmy z zewnetrznym zasilaniem powietrzem lub
odpowiednie maski z filtrami) musi by¢ zapewniony w czasie aplikacji i utwardzania. Przedsiewzig¢ srodki
ostroznosci dla uniknigcia kontaktu ze skorg i oczami (kombinezony, okulary ochronne, maski, kremy ochronne
itp.)

Przed uzyciem nalezy zaopatrzy¢ sie, uwaznie przeczyta¢ i stosowac sie do porad zawartych w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego materiatu (Bazy i Utwardzacza w wypadku materiatéw
dwusktadnikowych) i sekcji BHP w procedurach aplikacji produktu.

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych lub cigcia stali pomalowanej tym produktem, bedg wydzielaty sie
dymy i pyly, co wymaga zastosowania odpowiednich srodkdw ochrony osobistej i wydajnego systemu
wyciggowego w miejscu pracy. Szczegotowe srodki bezpieczenstwa zalezg od metod aplikacji i warunkow
pracy. Jesli powyzsze ostrzezenia i instrukcje sg niezrozumiate lub nie ma mozliwosci ich przestrzegania, nie
stosuj tego produktu i skonsultuj sie z International Protective Coatings.

Uwaga: Ten produkt zawiera ciekle epoksydy i modyfikowane poliaminy. Moze powodowaé podraznienia
skory, jesli nie jest odpowiednio stosowany.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Ob)j. Opak. Obj. Opak.
20 litr 13.33 litr 20 ltr 6.67 litr 10 litr

Aby uzyskac¢ informacje o dostepnosci innych wielko$ci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

C|E2AR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 litr 20.6 kg 9 kg

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 18 miesigcy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu
sprawdzeniu. Przechowywac¢ w suchych, zacienionych miejscach z dala od zrédet
ciepfa i zrodta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikéw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakakolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci miedzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2016-05-26.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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