Intertherm,, 50 ¢%International.

Varmebestandig silikonharts

PRODUKTBESKRIVNING En enkomponent aluminiumpigmenterad varmebesténdig rostskyddsfarg baserad pa ett
fukthdrdande silikonharts, pigmenterad med aluminium. Fukthardningen mojliggor
flerskiktapplicering utan uppvarmning mellan skikten. Produkten ar [dampad for temperaturer upp till
540°C (1004° F).

gm‘@g’EN'NGS' For rostskydd pa stalytor med hég varmepakanning, exempelvis skorstenar, rérledningar och annan
processutrustning upp till 540°C (1004° F). Dar maximalt rostskydd 6nskas skall en
zinksilikatgrundfarg anvandas (t.ex. Interzinc 22).

EoA o O Aluminium, Svar
INTERTHERM 50 e .
Glans Ej tillampligt
Volymtorrhalt 45(%
Normalt anvénd skikttjocklek 25 pm (1 mil) torrt skikt motsvarar
56 pum (2,2 mil) vatt skikt
Teoretisk strackformaga 18 m?/liter vid 25 pm torrt skikt

722 sq.ft/US gallon vid 1 mil torrt skikt

Praktisk strackformaga Tag hansyn till berdknad svinnfaktor
Appliceringsmetod Konventionell Spruta (Tryckfat), Pensel, Rulle
Torktider
Overmalningsintervall med
rekommenderade tackfarger
Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max
5°C (41°F) 90 minuter 5 timmar 24 timmar Forlangd®
15°C (59°F) 60 minuter 3 timmar 16 timmar Forlangd®
25°C (77°F) 30 minuter 2 timmar 12 timmar Forlangd®
40°C (104°F) 15 minuter 1 timme 6 timmar Forlangd®

' * Se International Protective Coatings “Definitioner och férkortningar”

SAKERHETS- OCH Flampunkt 25°C (77°F)
MILJODATA
Densitet 1,13 kg/l (9,4 Ib/gal)
v.o.c 4.13 Ib/gal (495 g/lt) EPA Metod 24
509 g/kg EU Utslappsdirektiv for Idsningsmedel

(Council Directive 1999/13/EC)
Se avsnittet Produktegenskaper for ytterligare information
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Intertherm, 50 ¢%International.

Varmebestandig silikonharts

FORBEHANDLING Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran féroreningar. Innan fargen appliceras skall ytan
uppfylla ISO 8504:2000.

Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett fettemulgerande medel.
Reng6ring med sandbléstring

Reng6r med sandblastring till minst Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. | handelse av oxidering mellan
blastringen och applicering av Intertherm 50, skall ytan blastras om enligt specificerad visuell standard.

Ytdefekter som framtréder vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat Iampligt satt.

En ytprofil pa 25-50 pm (1-2 mil) rekommenderas.

Forbehandling med manuelit eller maskinellt verktyg

Eventuella belaggningar pa ytan maste avlagsnas fére applicering av Intertherm 50.

Rengér med handverktyg eller maskinellt verktyg till minst St3 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP3. OBS: Alla
flagor maste avlagsnas och ytor som inte kan férbehandlas tillrackligt genom skrapning eller med nalpistol skall
punktblastras till minst standard Sa2' (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. Detta galler normalt fér C- eller D-
rostgraderna fér denna standard.

Grundmalade ytor

Intertherm 50 l1ampar sig for applicering pa stal som nyligen belagts med shopprimer av zinksilikattyp.

Om zinksilikatshopprimern uppvisar omfattande eller mycket utbredd nedbrytning, eller omfattande
zinkkorrosion, erfordras svepblastring 6ver hela ytan. Andra typer av shopprimer lampar sig inte fér 6vermalning
och kraver fullstandig borttagning och rengéring genom sandblastring.

Svetssdmmar och skadade omraden skall sandblastras enligt Sa2’2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.

Aluminiummetallsprutning

Metallsprutade ytor ska vara farska, rena och fria fran fukt och ytkontaminering.

APPLICERING Blandning/omrérning Detta material ar en enkomponentfarg och skall alltid omréras omsorgsfullt med en
maskinell omrérare fore applicering.

Blandningsférhallande Ej tillampligt
Hégtryckssprutning Rekommenderas inte
Konventionell spruta (Tryckfat) Rekommenderas Pistol Luftmunstycke
Luftmunstycke 704 eller 765
Vatskespets E
Konventionell spruta Rekommenderas Anvand lamplig egen utrustning
Pensel L&mplig - Endast smé ytor Normalt kan 15-20 ym (0,6-0,8 mil) astadkommas
Rulle Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 15-20 pm (0,6-0,8 mil) astadkommas
Fértunning International GTA007 Fortunna inte mer an vad lokal miljéskyddslagstiftning
medger
Rengéringsmedel International GTA007
Efter avslutat arbete Lat inte materialet vara kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola omsorgsfullt

ren all utrustning med International GTAOO7. Delvis fyllda burkar kan efter lagring
uppvisa skinnbildning och/eller en viskositetsokning.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA007. Det
utgdr god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under arbetsdagens
lopp. Rengdringsintervallet beror pa sprutad mangd, temperatur och hur lang tid som
gatt, inklusive eventuella forseningar.

Allt dverflédigt material och alla tomma behéllare skall tas om hand i enlighet med
tillampliga regionala foreskrifter/lagar.
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PR APER Intertherm 50 ar fukthardande och bildar inte vattenanga under varmehardning till skillnad mot
standardsilikater. Applicering med en tjocklek pa 25 um (1 mil) ar darmed mdijlig, till skillnad mot
den normala tjockleken 15 pm (0,6 mil).

Hogsta applicerbara skikttjocklek utan efterféljande blasbildning vid hdg temperatur ar 40 pm (1,6
mil).

Upp till 3x25 pm (1 mil) kan appliceras utan uppvarmning mellan skikten. Detta ger ett optimalt
rostskydd i de fall en zinksilikatgrundférg ej kan anvandas.

Intertherm 50 finns tillganglig i aluminium samt i svart utférande. Vi rekommenderar att
aluminiumversionen alltid anvands da den har battre varmehardighet. Den svarta versionen ska
endast anvandas for speciella andamal. Kontakta International Protective Coatings foér mer
information.

Intertherm 50 i aluminiumversion ar lamplig for skydd av renblastrat stal vid en kontinuerlig torr
driftstemperatur pa upp till 540°C (1004°F). Dock far den maximala driftstemperaturen ej verstiga
400°C (752°F) vid applicering pa hand-, eller maskinbearbetade ytor.

Intertherm 50 i svart utférande ar lamplig fér skydd av renblastrat stal i kontinuerlig torr
driftstemperatur pa upp till 400°C (752°F). Dock far den maximala driftstemperaturen ej Gverstiga
300°C (572°F) vid applicering pa hand-, eller maskinbearbetade ytor.

Vid applicering pa en zinksilikatgrundfarg ar det mycket viktigt att inte applicera mer an
rekommenderade skikttjocklekar, da det kan resultera i blasbildning. Kontrollera alltid att
zinksilikaten ar fullstandigt uthardad fére évermalning, se relevant produktdatablad.

Vid anvandning av en zinksilikatgrundfarg ar optimal skikttjocklek fér denna 50 pm (2 mil) for att
sakerstalla dvermalningsbarheten och vidhaftningen till nasta skikt..

Helst skall zinksilikaten vara oexponerad vid évermalning, annars kravs en noggrann rengoring fran
zinksalter.

| korrosiva miljéer kan anvéandandet av svart Intertherm 50 direkt pa zinksilikatgrundfarg leda till en
markerad fargskiftning till gratt pa grund av "saltutfalining" fran den underliggande grundfargen.
Denna fargskiftning kan i hdg grad reduceras genom att zinksilikatgrundfargen forst férseglas med
ett lager Intertherm 50 aluminium innan svart Intertherm 50 appliceras. Den maximala torra
temperaturbestandigheten med detta system ar 400°C (752°F).

Intertherm 50 Iampar sig inte for exponering i sura eller basiska miljoer.

Intertherm 50 aluminiumversionen har foljande specifikationsgodkédnnanden:
+ BS5493 (1977) : CP7
+ Shell Specification DEP 40.48.00.30 Gen., kapitel VI (h)

Notering: Angivna VOC tal géller vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrakning av
utslapp. Dessa kan ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kulor eller inom normala
tillverkningstoleranser.

Lagmolekylara tillsatser, som &r avsedda att bilda del av fargfilmen vid normal hardningstemperatur,
kan ocksa paverka det angivha VOC-vardet nar EPA Metod 24 tillampas.

KOMBINERBARHET Denna specialbelaggning ar bara kompatibel med ett mycket begransat antal produkter.
Lampliga grundfarger ar:

Interzinc 22
Interzinc 2280

Lampliga tackfarger ar:
Intertherm 50

Kontakta International Protective Coatings fér andra ldmpliga grundfarger.

Page 3 of 4
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TILLAGGS- Vidare information angaende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad
INFORMATION . P P . o . .
kan hittas i féljande dokument tillgéngliga pa www.international-pc.com:

» Definitioner & forkortningar

» Forbehandling

* Malning

+ Teoretisk & praktisk strackformaga

Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.

SAKERHETS-

PORESKRIFTER Denna produkt ar avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i

enlighet med de anvisningar som ldmnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive
forpackning, och bér inte anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International
Protective Coatings tillhandahaller.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvandningen av denna produkt skall utféras i
enlighet med alla relevanta nationella halso-, sékerhets- och miljéstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges
damm och rékgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig
lokal utsugningsventilation.

Vid tveksamhet betraffande lampligheten att anvanda denna produkt skall International Protective
Coatings konsulteras for ytterligare information.

FORPACKNINGS- Forpackningsstorlek
STORLEK Volym  Férpacknings
storlek
10 liter 6 liter 10 liter
5 US gal 5 US gal 5 US gal

For andra férpackningsstorlekar kontakta International Protective Coatings

PRODUKTVIKT Férpackningsstorlek
10 liter 8.2 kg
5 US gal 50.5 Ib
LAGRING Lagringstid 12 manader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll darefter. Férvaras

pa torr, skuggad plats atskilt fran varme- och antdndningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte @mnat att vara fullsténdigt; alla som anvénder produkten for &ndamal annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att forst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens Iamplighet for avsett &ndamal gér sa pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sa vitt vi vet men vi har ingen kontroll éver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa ldnge ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar for produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av férlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avsédger oss hdrmed alla garantier eller
utfastelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrdnsning, underférstadda garantier for séljbarhet eller Iamplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r forbehélina vara férséljningsvillkor. Ni bér efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad &r utsatt for kontinuerliga féréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt var policy att standigt utveckla och forbéttra. Det &r anvédndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvéndning av produkten

Detta Tekniska Datablad &r tillgéngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
nagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa hemsidan, da &r det den version som finns pa hemsidan som géller.

Copyright © AkzoNobel, 2017-10-30.

Alla varumérken som omndmns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels foretagsgrupp.
www.international-pc.com

Page 4 of 4


http://www.international-pc.com

