%International. Interzinc, 315

PRODUKT-
BESKRIVNING

ANVANDNINGS-
OMRADE

PRAKTISK
INFORMATION FOR
INTERZINC 315

Snabbt 6vermalningsbar zinkrik epoxi

En tvakomponent zinkrik epoxigrundfarg med hég volymtorrhalt och ett lagt innehall av flyktiga
organiska lésningsmedel (V.O.C). Interzinc 315 ar baserad pa var egen unika polymerteknologi
som ger snabb hardning och kort 6vermalningstid aven vid laga temperaturer.

Som zinkrik grundfarg i en mangd rostskyddssystem i aggressiv miljo som offshore, pappers-,
pappersmassa-, kemisk- och petrokemisk industri, broar m.m.

De korta tork- och 6vermalningstiderna ger stor flexibilitet bade vid nykonstruktions- och
underhallsmalning.

Kulsr Bla, Gra

Glans Matt

Volymtorrhalt 69%

Normalt anvénd skikttjocklek 50-75 pm (2-3 mil) torrt skikt motsvarar

72-109 pm (2,9-4,4 mil) vatt skikt

Teoretisk strickfdrmaga 13,80 m?/liter vid 50 um torrt skikt
553 sq.ft/US gallon vid 2 mil torrt skikt

Praktisk strickformaga Tag hansyn till beraknad svinnfaktor

Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Konventionell Spruta (Tryckfat), Pensel

Torkningstid

Overmalningsintervall mec
rekommenderade tackfarger

Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max

5°C (41°F) 30 minuter 5 timmai 4 timmai Forlangd’
15°C (59°F) 20 minuter 3 timmai 3 timmai Forlangd’
25°C (77°F) 15 minuter 2 timmai 2 timmai Forlangd’
40°C (104°F) 10 minuter 1 timme 1 timme Forlangd’

' * Se International Protective Coatings “Definitioner och férkortningar”
Maximal 6vermalningstid ar kortare vid 6vermalning med polysiloxantackfarger. Kontakta International
Protective Coatings for fler uppgifter.

SAKERHETS- OCH Flampunkt Bas (Komp. A) 27°C (81°F); Bindemedel (Komp. B) 26°C (79°F); Blandad 27°C (81°
MILJODATA F)
Densitet 3,16 kg/l (26,4 Ib/gal)
v.o.c 2.79 Ib/gal (335 g/It) EPA Metod 24
103 g/kg EU Utslappsdirektiv for Idsningsmedel
(Council Directive 1999/13/EC)
Se avsnittet Produktegenskaper for ytterligare information
e
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ECOTECH
‘9'
Echotech é&r ett initiativ som tagits av International Protective Coatings, ett av de ledande féretagen inom
ytbehandlingsindustrin, for att frdmja anvdndning av miljévénliga produkter runt om i vérlden.
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Snabbt 6vermalningsbar zinkrik epoxi

Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran féroreningar. Innan fargen appliceras skall ytan
uppfylla ISO 8504:2000.

Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett fettemulgerande medel.
Rengoring med sandblastring

Rengér med sandblastring till minst Sa2’% (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. | handelse av oxidering mellan
blastringen och applicering av Interzinc 315 skall ytan blastras om enligt specificerad visuell standard.

Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat [ampligt satt.

En skarpkantig ytprofil pa 50-75 um (2-3 mil) rekommenderas.

Shopprimermalat stal

Interzinc 315 ar lamplig for applicering pa stalarbeten nyligen malade med zinksilikat shopprimer.

Om shopprimern applicerats pa shot-blastrad yta, maste en 6vergripande svepblastring géras innan applicering
av Interzinc 315. Om shopprimern visar omfattande sonderfall eller zinkkorrosionsprodukter, ar en dvergripande

svepblastring nédvandig.

Andra typer an zinksilikat shopprimer Iampar sig inte for vermalning med Interzinc 315 och kraver fullstandig
borttagning genom sandblastring.

Svetsfogar och skadade omraden ska sandblastras till Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.

Blandning/omrdrning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett sats med
angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den anvandas inom den
angivna brukstiden.

1) R&6r om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

For trepack-material se produktegenskaper

Blandningsférhallande 4 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar
Brukstid 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

6 timmar 3 timmar 2 timmar 1 timme
Hégtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,43-0,53 mm (17-21 thou)

Totalt utgéende fargtryck vid munstycket ej under 141
kg/cm? (2005 p.s.i.)

Konventionell spruta (Tryckfat) Lamp“g - Endast sma ytor

Pensel Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 40-50 pm (1,6-2,0 mil) astadkommas
Rulle Rekommenderas inte
Fértunning International GTA220 Fortunna inte mer an vad lokal miljéskyddslagstiftning

(eller International GTA415) medger.
Rengdringsmedel International GTA822 (eller International GTA415)

Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola omsorgsfullt
igenom all utrustning med International GTA822. Nar satsen blandats skall den inte
aterforslutas och vi rekommenderar att arbetet efter langre tids avbrott aterupptas
med nyblandad sats.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA822. Det
utgdr god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under arbetsdagens
lopp. Rengoringsintervallet beror pa sprutad mangd, temperatur och hur lang tid som
gatt, inklusive eventuella forseningar.

Allt 6verflodigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i enlighet med
tillampliga regionala foreskrifter/lagar.
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Snabbt 6vermalningsbar zinkrik epoxi

Pa grund av den hoga volymtorrhalten och densiteten ar det i vissa lander nédvandigt att leverera denna
produkt som trekomponent for att uppfylla lokal lagstiftning. Oavsett detta ar appliceringsegenskaperna och den
torra fargfilmens rostskyddande egenskaper identiska.

Féljande instruktion ar information for 3-komponentsforpackning: Materialet levereras i tre férpackningar som en
sats. Blanda alltid till en komplett sats med angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den
anvandas inom den angivna brukstiden.

(1) R6r om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare, blanda sedan
samman hela basen (Komponent A) med hela hardaren (Komponent B)
omsorgsfullt med en maskinell omrérare.

(2) Pulvret (Komponent C) tillsatts langsamt ner i den fardigblandade komponent A
och B under omrérning med maskinell omrorare.
3) Materialet skall siktas fére applicering och skall hela tiden réras om

i burken under appliceringen.

Interzinc 315 kan appliceras i 50-150 um (2-6 mil) torrt skikt. Forsiktighet bor beaktas for att undvika applicering
over 150 pm (6 mil) torrt skikt.

Var noga med att inte applicera for tjocka skikt da kohesionssprickning kan uppsta. Undvik aven torrsprut, vilket
kan ge porer i nastkommande skikt. For tjocka skikt leder dessutom till Iangre tork- och hanteringstider.

Denna produkt far endast fortunnas med rekommenderade International fértunningsmedel. Om annat
spadmedel anvands kan produktens tekniska egenskaper drastiskt forséamras.

Interzinc 315 rekommenderas ej for undervattensbruk. Kontakta International Protective Coatings fér annan
specifikation.

Lagtemperaturhardning

Interzinc 315 kan harda under 0°C (32°F), men skall ej appliceras da det foreligger risk for isbildning pa
objektet.

For vidare detaljer om hardningstider och évermalningsbarhet, var god kontakta International Protective
Coatings.

Staltemperaturen maste alltid ligga minst 3°C (5°F) 6ver aktuell daggpunkt vid applicering.

Interzinc 315 har foljande specifikationsgodkannanden:
» SSPC Fargspecifikation Nr.20, Typ Il
+ BS5493 (1977) : DF & KP1B
+ BS4652:1995
* ASTM A490 Class B Slip Coefficient

Notering: Angivna VOC tal galler vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrakning av utslapp. Dessa kan
ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kul6r eller inom normala tillverkningstoleranser.

Interzinc 315 ar avsedd for anvandning pa korrekt preparerat sandblastrat stadl men kan ocksa appliceras dver
godkanda fabriksapplicerade grundfarger.

Rekommenderade téackfarger ar:

Intercure 200 Intergard 740
Intercure 200HS Interseal 670HS
Intercure 420 Interthane 870
Interfine 629HS Interthane 990
Interfine 979 Interzone 505
Intergard 475HS Interzone 954

Kontakta International Protective Coatings for andra lampliga grundfarger/tackfarger.
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TILLAGGS- Vidare information angéende industristandarder, termer och férkortningar anvénda i detta datablad kan hittas i

INFORMATION féljande dokument tillgangliga pa www.international-pc.com:
+ Definitioner & férkortningar
» Forbehandling
+ Malning
» Teoretisk & praktisk strackférmaga
Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.
ﬁéggg&gﬁ-ﬂ Denna produkt &r avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i enlighet med de
anvisningar som lamnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive férpackning, och bor inte
anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International Protective Coatings tillhandahaller.
Allt arbete i samband med appliceringen och anvéndningen av denna produkt skall utféras i enlighet med alla
relevanta nationella halso-, sdkerhets- och miljéstandarder och -foreskrifter.
For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges damm och
rokgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig lokal
utsugningsventilation.
Vid tveksamhet betraffande lampligheten att anvanda denna produkt skall International Protective Coatings
konsulteras for ytterligare information.
FORPACKNINGS- Unit Size Bas (Komp. A) Bindemedel (Komp. B) Komponent C
STORLEK Volym  Férpackningssto Volym Fdrpackningssto Volym  Forpackningssto
rlek rlek rlek
10 liter 8 liter 10 liter 2 liter 2.5 liter - -
4 US gal 1.77US gal 5USgal 0.8 US gal 1 US gal 143 USgal 3USgal
Fér andra férpackningsstorlekar kontakta International Protective Coatings
PRODUKTVIKT Unit Size Bas (Komp. A) Bindemedel (Komp. B) Komponent C
10 liter 31.4 kg 2.2kg 0 kg
4 US gal 24.21b 551b 88.4 Ib
LAGRING Lagringstid 6 méanader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll darefter. Férvaras pa torr,

skuggad plats atskilt fran varme- och antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i databladen kan inte técka allt. Den som anvénder produkten pa annat sétt &n som rekommenderas i detta datablad utan att forst fatt skriftligt godkdnnande fran oss gér
det pa eget ansvar.Aven om vi strévar efter att informationen om produkten,antingen i databladet eller pa annat sétt,ar korrekt,har vi ingen kontroll éver férhallandena kring malningen
eller évriga faktorer som kan paverka produktens anvéndning och applicering.Pa grund hérav friskriver vi oss fran allt ansvar for skada som kan uppsta pa grund av produktens
egenskaper eller som en f6ljd av produktens anvéndning sévida vi ej skriftligen atagit oss ett dylikt ansvar eller det rér sig om (enligt laga rétt) personskada som uppkommit till féljd av
vardsloshet fran var sida. Alla levererade produkter och tidnster &r underkastade vara Allménna bestdmmelser for leverans av material och tjdnster.Ni bor begéra en kopia av detta
dokument och granska det omsorgsfullt.Den innefattande informationen i detta datablad &r underkastad modifiering fran tid till tid i skenet av erfarenheter och var policy av fortlépande
utveckling.Det &r anvdndarnas ansvar att kontrollera med sina lokala International representanter att detta databladet &r géllande innan anvéndning av produkten.

Géller fran: 2009-07-07
Copyright © AkzoNobel, 2009-07-07.
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