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OPIS PRODUKTU

ZALECANY ZAKRES
STOSOWANIA

INFORMACJE
PRAKTYCZNE O
INTERZINC 22

DANE OBJETE
PRZEPISAMI

Jeden z produktéw serii Interzinc 22.

Dwusktadnikowy, szybkowigzacy, rozpuszczalnikowy, wysokocynkowy grunt etylokrzemianowy o bardzo krétkim czasie
przemalowania. Zgodny z wymaganiami SSPC Paint 20 Level 1..

Standardowo dostepny z pytem cynkowym wg ASTM D520, Typ II.

Grunt wysokocynkowy odpowiedni do stosowania z wieloma wysokiej jakosci systemami | farbami nawierzchniowymi
na obiektach nowych lub poddawanych renowaciji, jak np. mosty, zbiorniki, rurociggi, konstrukcje morskie (offshore) czy
stal konstrukcyjna.Interzinc 22 moze by¢ takze zastosowany jako powtoka zbiornikowa do przechowywania réznych
chemikaliéw (np. styrenu) zgodnie z listg odporno$ciowa International Paint .
Zapewnia doskonatg ochrone przed korozjg prawidtowo przygotowanych podtozy stalowych do temperatury 540°C
(1004°F), gdy jest pokryty odpowiednig farbg nawierzchniowa.
Szybkowigzacy grunt odpowiedni do stosowania w zréznicowanych warunkach klimatycznych.
Kolor Zielonkawoszary
Polysk Mat
Objetosciowa 63%
zawartos¢ substancji
stalych
Typowa grubosé 50-75 mikrondéw (2-3 milicali) na sucho, co odpowiada
79-119 mikronom (3,2-4,8 milicali) na mokro
Wydajnoé(; teoretyczna 8,40 m?/litr przy 75 mikronach grubo$ci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych
337 st.kw./galon przy 3 milicalach grubosci powtoki i podanej zawarto$ci czgsci
statych
Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat.
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny
Czas schniecia
Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg
Temperatura Pytosuchos¢ Petne wyschnigcie Minimum Maksimum
5°C (41°F) 30 min. 3 godz. 18 godz. Przedtuzony’
15°C (59°F) 20 min. 90 min. 9 godz. Przedtuzony'
25°C (77°F) 10 min. 1 godz. 4.5 godz. Przedtuzony'
40°C (104°F) 5 min. 30 min. 1.5 godz. Przedtuzony'

" Patrz: Definicje i Skroty International Protective Coatings

Podane czasy schnigcia zostaty oszacowane w podanej temperaturze przy wilgotnosci powietrza wynoszacej 55%.
Czas dla temperatury 5°C (41°F) zostat oszacowany przy wilgotnos$ci wzglednej wynoszacej 60%. Przed pokryciem
farbg nawierzchniowa nalezy wykazac¢ warto$¢ 4 w tescie ASTM D4752 MEK. Wiecej informacji na temat pokrywania
farbg nawierzchniowg mozna znalez¢ w czgsci Charakterystyka produktu.

Temperatura zaptonu Sktadnik A 19°C (66°F); Mieszanina 19°C (66°F)

Ciezar wlasciwy
Zawartos¢ lotnych
zwigzkow
organicznych

2,44 kg/l (20,4 Ib/gal)

3.92 Ib/gal (470 g/l)
216 glkg

EPA Metoda 24
Dyrektywa UE o emis;ji
rozpuszczalnikéw
(Dyrektywa 1999/13/EC)

W celu uzyskania dalszych szczegotow, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
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PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
POWIERZCHNI aplikacja farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000. Olej lub
smar powinien zostaé usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczacg czyszczenia rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2'; (ISO 8501-1:2007) czy SSPC-SP6 (lub SSPC-SP10 dla uzyskania
optymalnych wiasnosci). Jesli pomiedzy czyszczeniem a aplikacjg Interzinc 22 pojawi sie wtérna korozja, powierzchnia
powinna zosta¢ ponownie oczyszczona do specyfikowanego standardu wizualnego.

Defekty powierzchni ujawnione podczas czyszczenia powinny zosta¢ zeszlifowane, uzupetnione lub obrobione w inny
odpowiedni sposdb.

Zalecany jest profil powierzchni rzedu 40-75 mikrondéw (1.5-3.0 milicali).

Konstrukcje stalowe zabezpieczone gruntem czasowej ochrony na prefabrykacji.
Interzinc 22 jest odpowiedni do aplikacji na nie eksponowane atmosferycznie konstrukcje stalowe $wiezo
zabezpieczone prefabrykacyjnymi krzemianowo-cynkowymi gruntami czasowej ochrony.

Jesli powtoka gruntu czasowej ochrony wykazuje rozlegte lub rozproszone na znacznej powierzchni zniszczenia
korozyjne lub pokryta jest produktami korozji cynku, niezbedne bedzie omiatajgce czyszczenie Scierniwem catosci
powierzchni. Inne typy gruntéw czasowej ochrony nie sg odpowiednie do przemalowania i bedg wymagaty
kompletnego usunigcia przez czyszczenie strumieniowo-$cierne.

Szwy spawalnicze i powierzchnie uszkodzone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-$ciernie $cierniwem
ostrokrawgdziowym do stopnia Sa2% (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6.

Obszary uszkodzone / naprawiane

Wszystkie uszkodzone obszary powinny zosta¢ oczyszczone do standardu Sa2%: (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6,
jednak dopuszcza sie oczyszczenie matych obszaréw mechanicznie do stopnia Pt3 (JSRA SPSS:1984) lub SSPC-
SP11, pod warunkiem, ze obszary te nie bedg polerowane. Naprawa uszkodzonych obszaréw moze zosta¢ wykonana
przy pomocy cynkowego gruntu epoksydowego - skonsultuj sie z International protective Coatings w celu uzyskania
szczegotowej porady.

APLIKACJA Mieszanie Interzinc 22 jest dostarczany w dwéch czesciach, jako ptynne spoiwo bazowe QHA285 (sktadnik
A) oraz proszek (sktadnik B). Proszek (sktadnik B) nalezy powoli dodawa¢ do ptynnego spoiwa
(sktadnika A) mieszajgc jednoczesnie mieszadtem mechanicznym. NIE WOLNO WLEWAC
PLYNU DO PROSZKU. Przed uzyciem materiat powinien zosta¢ przefiltrowany i ciggle mieszany
w pojemniku podczas natryskiwania. Po wymieszaniu produkt nalezy zuzyé w ciggu
dopuszczalnego okresu przydatnosci do stosowania.

Stosunek mieszania 3.1 czesci: 1 czesci objetosciowo
Proporcje mieszania podane wytacznie dla informacji; zawsze nalezy mieszac¢ petne zestawy
w proporcjach dostarczonych fabrycznie.

Czas przydatnosci 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

do aplikacji po 12 godz. 8 godz. 4 godz. 2 godz.
zmieszaniu

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,38-0,53 mm (15-21 milicali)

Catkowite ci$nienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz 112

bezpowietrzny kglem? (1593 p.s.i.)

Natrysk powietrzny Zalecany Typowa pompa Graco X-Treme 40:1 lub podobne
(zbiornik Pistolet DeVilbiss MBC-510/JGA-510 (Binks
N 2100)
cisnieniowy) Dysza powietrzna 704 or 765 (Binks 66SD or
68PB)
Dysza materiatowa E (1,8mm or D (2,2mm) or
Binks 66.67
Pedze| Odpowiedni - tylko mate Zwykle osigga sig 25-50 mikronéw (1,0-2,0 milicali)
obszary
Watek Nie zalecany
Rozcienczalnik International GTA803, Wg dostepnosci w regionie. Nie rozcienczac wigcej niz
International GTA415 lub pozwalajg lokalne przepisy dotyczgce ochrony $rodowiska.
International GTA138
Rozpuszczalnik International GTA803, Wg dostepnosci w regionie.
mviac International GTA138 lub
yiacy International GTA415
Przerwy w pracy Dopilnowa¢, aby materiat nie pozostat w wezach, pistoletach lub sprzecie do rozpylania.

Dokfadnie przeptukaé caty sprzet za pomocg International GTA803/International

GTA415 /International GTA138. Raz zmieszane komplety farby nie powinny byé pozostawiane w
opakowaniach. Zaleca sig, aby po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpoczg¢ prace ze swiezo
zmieszanymi kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem International
GTAB803/International GTA415/International GTA138. Dobrg praktyka jest, aby podczas dnia
pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czegstotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od
natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego do konca, wtgcznie z wszelkimi
przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zosta¢ zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.

Strona2z4



Interzinc, 22 ¢%International.

Nieorganiczny krzemian wysokocynkowy

CHARAKTERYS- Przed przemalowaniem, Interzinc 22 musi by¢ czysty, suchy, wolny od zanieczyszczen rozpuszczalnymi solami oraz produktami
TYKA PRODUKTU  Korozii cynku.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza.

Kiedy aplikuje sig Interzinc 22 w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Minimalny okres do natozenia kolejnej warstwy zalezy od wilgotnosci wzglednej podczas utwardzania.

Jesli wymagane jest rozcienczanie dla utatwienia aplikacji w gorgcym klimacie (zwykle >28°C (82°F)), zaleca sig uzycie
rozcienczalnika International GTA803.

Przed przemalowaniem zaleca sie przeprowadzenie testu MEK zgodnie z ASTM D4752. Osiggniecie 4 stopnia utwardzenia jest
wystarczajgce do natozenia kolejnej warstwy.

Przy wilgotnos$ciach ponizej 55%, sieciowanie bedzie spowolnione. Wilgotno$¢ mozna zwigkszy¢ poprzez uzycie pary lub
natrysk wody. Jednakowoz, sieciowanie przy wilgotnosci ponizej 55% mozna poprawi¢ przez zastosowanie ,Akceleratora
Utwardzania w Niskich Temperaturach” *; przyktadowe czasy przemalowania w 15°C (59°F) podano ponizej;

Wilgotnos¢ wzgledna (%) 20 30 40
Min. czas przemalowania 24 godz. 10 godz. 10 godz.

Wytyczne Aplikacji zawierajg dalsze informacje dot. oczekiwanych czaséw utwardzania w nizszych wilgotnosciach wzglgdnych.
Nadmierna grubo$¢ warstwy i/lub przegrubienie Interzinc 22 moze prowadzi¢ do deseniowego spekania wgtebnego, ktére

bedzie wymagac catkowitego usuniecia powtoki z uszkodzonego obszaru poprzez czyszczenie strumieniowo-$cierne i
ponowne;j aplikacji zgodnie z oryginalng specyfikacjg.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby unika¢ aplikacji na grubo$¢ przekraczajgcg 125 mikronéw (4 milicale) powtoki suche;j.

Dla systemoéw wysokotemperaturowych grubo$é powtoki Interzinc 22 powinna by¢ ograniczona do 50 mikronéw (2 milicale) na
sucho. Odpornos$¢ termiczna nie pokrytego Interzinc 22 przy stalym oddziatywaniu temperatury wynosi 400°C (752°F). Jesli
jednak uzyty jest jako podktad pod Intertherm 50, odporno$¢ na temperatury w warunkach suchych wzrasta do 540°C (1004°F).

Nie zabezpieczony powtokg nawierzchniowsg Interzinc 22 nie moze by¢ eksponowany w $rodowisku kwasnym lub zasadowym
czy w warunkach statego zanurzenia.

Produkt posiada nastepujgce aprobaty:
« AISC Specification 348-04 Research Council for Structural Connections Class B Coating
* UNE 48293 (Hiszpania)

Uwaga: podane wartos$ci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersji wynikajgcych z
réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczasteczkowe skiadniki reaktywne, tworzace cze$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach otoczenia, takze
wplywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

*Osiggalny tylko w Europie, Chinach, Afryce, Rosji i na Bliskim Wschodzie.

KOMPATYBILNOSC Kiedy zachodzi potrzeba przemalowania powtoki Interzinc 22 tym samym produktem z powodu zbyt matej grubosci warstwy
SYSTEMOW suchej, powierzchnia przeznaczona do malowania musi by¢ swieza i nie poddana sezonowaniu. Jakakolwiek nastepna warstwa
Interzinc 22 musi by¢ aplikowana w grubosci minimum 50 mikronéw (2 milicale) na sucho dla zapewnienia dobrego formowania

POWLOK sie powtoki.

Przed przemalowywaniem zalecanymi farbami nawierzchniowymi nalezy upewni¢ sig, ze Interzinc 22 jest w petni utwardzony
(patrz wyzej), a jesli nastgpito sezonowanie, wszystkie sole cynku powinny zosta¢ usuniete z powierzchni poprzez zmycie wodg
stodka i, jesli to wymagane, szczotkowanie.

Typowe farby nawierzchniowe i miedzywarstwowe to:

Intercure 200 Intergard 475HS
Intercure 420 Intertherm 50
Intergard 251 Interseal 670HS
Intergard 269 Intertherm 715

Intergard 345
W niektorych przypadkach konieczne moze by¢ natozenie warstwy doszczelniajacej ("mist coat") o odpowiedniej lepkosci, aby
zminimalizowa¢ pecherzenie w warstwie naktadanej. Zaleze¢ to bedzie od okresu starzenia Interzinc 22, szorstkos$ci
powierzchni i warunkéw panujacych podczas utwardzania i aplikacji. Alternatywnie, aby zapobiec pecherzeniu mozna
zastosowac epoksydowg farbe doszczelniajgca, takg jak Intergard 269.

Inne odpowiednie powtoki nawierzchniowe / miedzywarstwy - konsultuj sie z International Protective Coatings.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardow przemystowych, terminéw i skrétow uzytych w niniejszej karcie technicznej
DODATKOWA mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

« Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

« Aplikacja farby

« Woydajnos$¢ teoretyczna i praktyczna
« Procedury Wykonawcze Interzinc 22

Poszczegodlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach
OSTROZNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu
BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do Karty
HIGIENA PRACY Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze wszystkim
odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymow i oparéw, ktére
wymagac bedg zastosowania odpowiednich srodkdw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wtasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International Protective
Coatings w celu uzyskania szczegoétowych informaciji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
13.78 litr 10.42 litr 15 litr 3.36 litr 20 litr
5 US gal 3.78 USgal 5USgal 1.22US gal 5USgal
Aby uzyska¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective
Coatings.
C|EiAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
13.78 litr 11.6 kg 25.8 kg
5 US gal 34.41b 72.4 b

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Sktadnik A Co najmniej 6 miesiecy w 25°C (77°F).
Sktadnik B Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F).
Po tym okresie podlega ponownemu sprawdzeniu. Przechowywa¢ w suchych,
zacienionych miejscach z dala od zrédet ciepta i zrédfa zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatno$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikdéw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgcg sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2016-11-23.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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