Interzone, 1000

Epd6xi com Laminas de Vidro

DESCRIGAO DO
PRODUTO

uso
RECOMENDADO

INFQRMAQ()ES
PRATICAS
INTERZONE 1000

%International.

Um epoxi de alta espessura de dois componentes com baixo VOC e altos sdlidos, contendo flocos de vidro os
quais proporcionam excelentes propriedades anticorrosivas e de resisténcia quimica e a abrasao.

Para a protegéo de estruturas de ago em areas onde a alta resisténcia a abrasao corrosao sao requeridas,
incluindo-se areas de rebentagdo em plataformas maritimas, cais, convéses, pontes, instalagdes quimicas,
plantas de papel e celulose e estagdes tratamento de agua.

Excelente resisténcia ao descolamento catddico e proporciona boa compatibilidade com anodos de sacrificio e
sistemas de corrente impressa fazendo com que o Interzone 1000 seja particularmente adequado a protecéo
de longa duragao de estruturas submarinas.

Como parte de um sistema de pisos antiderrapantes em conjunto com agregados apropriados.

Cor
Brilho
Volume de Sélidos

Espessura

Rendimento Teérico

Rendimento Pratico

Método de Aplicagao

Tempo de Secagem

Disponivel em uma limitada gama de cores
Nao aplicavel
92%

500-1000 micrometros(20-40 mils) seco, equivalente a
543-1087 micrometros(21,7-43,5 mils) umido

1,80 m?/litro para uma espessura de 500 micrometros de filme seco e
volume de soélidos mencionado

74 sq.ft/US galdo para uma espessura de 20 mils de filme seco e volume de
sélidos mencionado

Considerar os fatores de perda apropriados

Pistola “Airless”, Pistola Convencional, Trincha

Intervalo de Repintura com os
produtos recomendados

Temperatura Ao toque Completa Minimo Maximo
10°C (50°F) 14 horas 26 horas 26 horas 7 dias
15°C (59°F) 8 horas 18 horas 18 horas 5 dias
25°C (77°F) 5 horas 12 horas 12 horas 4 dias
40°C (104°F) 2 horas 5 horas 5 horas 1 dia

DADOS Parte A 44°C (111°F); Parte B >101°C (214°F); Misturado 56°C (133°F)

REGULAMENTARES

Ponto de Fulgor

1,3 kg/l (10,8 Ib/gal)

0.62 Ib/gal (75 g/It) Método EPA 24
70 g/kg Diretiva EU sobre Emissées de Solventes
(Diretiva do Conselho 1999/13/CE)

Consulte a segao Caracteristicas do Produto para maiores informagdes.

Peso do Produto
voC

Protective Coatings
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PREPARA(;AO DA Todas as superficies a serem revestidas devem estar limpas, secas e isentas de qualquer contaminagdo. Antes
SUPERFICIE de aplicar a tinta, as superficies devem ser todas avaliadas e tratadas de acordo com a norma ISO 8504:2000.

Oleos e graxas devem ser removidos de acordo com a norma SSPC-SP1 - Limpeza com solvente.

Limpeza por jateamento abrasivo

Jateamento abrasivo até obter o padrdo Sa2’2 (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP10. Se ocorrer oxidagéo entre o
jateamento e a aplicagéo do Interzone 1000, a superficie deve ser jateada novamente até satisfazer o padrao
visual especificado. Defeitos superficiais revelados pelo processo de jateamento devem ser esmerilhados,
preenchidos, ou tratados de maneira apropriada.

Recomenda-se um perfil superficial de 75-100 micrometros (3-4 mils).

Estruturas de Ago com Primer

Interzone 1000 pode ser aplicado sobre primer anticorrosivo aprovado. A superficie do primer deve estar seca e
isenta de qualquer contaminagéao e Interzone 1000 deve ser aplicado dentro dos intervalos de repintura
especificados (consultar a folha de dados do produto pertinente).

Areas estragadas , danificadas etc., devem ser preparadas de acordo com a norma especificada (por ex:
Sa2’: (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP10, Jateamento Abrasivo ou SSPC-SP11, Limpeza com Ferramenta
Mecéanica e receber primer, antes da aplicagédo de Interzone 1000.

Corddes de solda e areas danificadas devem ser limpas por jateamento abrasivo até obter o padrao Sa2': (ISO
8501-1: 2007) ou SSPC-SP10. Se o shop primer mostrar uma avaria extensa ou amplamente dispersa, pode
ser necessario um jateamento ligeiro geral.

APLICAQAO Mistura O produto é fornecido em duas embalagens que formam uma unidade. Misturar
sempre uma unidade completa nas proporgdes fornecidas. Uma vez que a unidade
for misturada, ela deve ser utilizada dentro do prazo de vida util da mistura

especificado.
1) Agitar a Base (Parte A) com um agitador mecanico/pneumatico.
(2) Juntar o contetdo total do Agente de Cura (Parte B) a Base

(Parte A) e misturar completamente com um agitador
mecanico/pneumatico.

Evite misturar por periodos prolongados, uma vez que o calor gerado ira reduzir
significativamente a vida util do produto.

Proporcgao da 3.5 parte(s) : 1.0 parte(s) por volume
Mistura
Vida Util da Mistura  10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
4 horas 3 horas 1 hora 30 minutos
Pistola Airless Recomendado Alcance do bico: 0,92-1,09 mm (36-43 thou).

A presséo de saida do fluido no bico ndo é menor que
211 kg/cm? (3000 p.s.i.).

Pistola de ar Recomendado Pistola DeVilbiss MBC ou JGA
(tanque de pressio) Capa do Ar 62
Bico de Fluido AC
Trincha Adequado somente em Podem ser alcangados valores de 100-200 micrometros

pequenas areas de retoque (4,0-8,0 mils)
Rolo N&o recomendado

Diluente International GTA220 Nao diluir mais do que o permitido pela legislagéo
(ou International GTA415) ambiental local

Solvente de Limpeza International GTA822 ou International GTA415

Interrupgodes do N&o deixar acumular produto nas mangueiras, pistola ou equipamento de

Trabalho pulverizagdo. Lavar cuidadosamente todo o equipamento com International
GTA822. Uma vez que as unidades de tinta forem misturadas elas ndo devem voltar
a ser guardadas e, em casos de interrupgbes de trabalho prolongadas, aconselha-
se o reinicio do mesmo com unidades recentemente misturadas.

Limpeza Limpar todo o equipamento com International GTA822 imediatamente apods a
utilizagéo. Constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizagao durante o dia. A freqiiéncia de limpeza ira depender da quantidade
pulverizada, da temperatura e do tempo decorrido, incluindo todos os atrasos.

Todos os materiais excedentes e embalagens vazias devem ser descartados de
acordo com os regulamentos/legislagéo regionais apropriados.
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CARACTERISTICAS A melhor maneira de obter a espessura maxima de filme numa sé demao & por airless spray. Quando a

DO PRODUTO aplicagéo é realizada por métodos diferentes da airless spray € pouco provavel a obtengdo da espessura de
filme requerida. A aplicagéo por pistola convencional pode exigir um padrao de pulverizagdo multipla cruzada, a
fim de obter a espessura maxima de filme. Temperaturas baixas ou altas podem exigir técnicas de aplicagdo
especificas, a fim de obter a espessura maxima de filme.

O alto nivel de escamas de vidro neste revestimento assegura uma aplicagéo satisfatéria em espessuras de
filmes secos menores que 400 micrometros (16 mils). Uma performance maxima em ambiente extremos sera
obtida através da aplicagdo de duas camadas de 500-700 micrometros (20-30 mils) por camada, seguidas de
uma completa inspegao através de teste por faisca.

A temperatura da superficie deve estar sempre pelo menos 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho.

Este produto ndo cura adequadamente a temperaturas inferiores a 5°C (41°F). Para desempenho maximo, as
temperaturas de cura ambiente devem ser superiores a 10°C (50°F).

A aplicacao de espessura excessiva de Interzone 1000 prolongara tanto os periodos minimos entre aplicacdes
de varias demaos como os tempos de manuseio e podera prejudicar as propriedades a longo prazo das
mesmas.

O brilho e acabamento da superficie dependem do método de aplicagdo. Sempre que possivel, evite utilizar
mais de um método de aplicacao.

A cura sob agua é retardada. Pode-se observar alguma alteracéo de cor.

A semelhanga de todos os sistemas epdxi, Interzone 1000 ficara calcinado e descolorido quandoapds
exposi¢ao aos raios ultravioleta solares. Contudo, estes fendbmenos nao prejudicam o desempenho
anticorrosivo. do revestimento devido a quantidade de escamas de vidro laminares os quais retardam os riscos
de dissolucédo apds a remocao da fina superficie da camada de epoxi.

A adeséao absoluta de camadas sobrepostas ao Interzone 1000 envelhecido € menor do que no produto recém
aplicado porém, é adequada para o uso final especificado.

Quando for necessario obter um acabamento estético duravel e com boa retengao do brilho e da cor, aplique
acabamentos recomendados. Entretanto, os revestimentos cosméticos n&o terdo o mesmo grau de resisténcia
a abraséo proporcionado pelo Interzone 1000.

O Interzone 1000 pode ser usado como um sistema de piso antiderrapante através da adigdo do agregado
GMA132 (quartzo). A aplicagédo deve entéo ser realizada em uma conveniente superficie revestida com primer.
Espessura tipicas serdo entre 500-1.000 micrometros (20-40 mils). O método de aplicagéo preferencial é
através de uma grande pistola com ponta afunilada (ex. Sagola 429 ou, pistola de texturizagédo equipada com
um bocal de 5-10 mm). Podem ser utilizados trincha ou pincel para areas pequenas. Alternativamente, um
método de aplicagao por espalhamento de agregado pode ser usado. Para maiores detalhes consulte a
International Protective Coatings.

Compativel com os sistemas de protegao catddica por corrente impressa e com anodo de sacrificio. Interzone
1000 é adequado para estruturas de ago expostas sob condigdes enterradas (Im3 de acordo com ISO 12944-2)

Uma versdo modificada do Interzone 1000 esta disponivel para uso em climas frios a fim de fornecer
produtividade aprimorada. Consulte a International Protective Coatings para obter mais detalhes.

Nota: Os valores de VOC citados sdo baseados em valores maximos possiveis para o produto levando-se em
consideragao variagdes devido a diferengas de cores e tolerancias normais de fabricagao.

Aditivos reativos com baixo peso molecular, os quais irdo formar parte do filme durante as condigdes de cura
ambientais normais, também irdo afetar os valores de VOC determinados utilizando o Método EPA 24.

SISTEMAS O Interzone 1000 ira geralmente ser aplicado diretamente ao aco devidamente preparado, entretanto, os
COMPATIVEIS seguintes primers s&o recomendados:

Intergard 269
Interline 982

Os seguintes acabamentos sdo recomendados para Interzone 1000:

Interfine 629HS
Intergard 740
Interthane 990
Interzone 954

Para saber sobre outros primers/acabamentos, consulte a International Protective Coatings.
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INFORMAGAO Informagdes adicionais relacionadas com os padrbes, termos e abreviagdes da industria usados no Boletim
ADICIONAL Técnico podem ser encontradas nos seguintes documentos disponiveis em www.international-pc.com:

+ Definigbes e Abreviaturas

* Preparacao da Superficie

» Aplicagéo da Tinta

» Rendimento Tedrico e Praticc

Existem a disposi¢ao, mediante pedido, copias individuais destas se¢des de informagéo.

PRECAUQ()ES DE Este produto destina-se a utilizagdo por aplicadores profissionais em situa¢des industriais, de acordo com as

SEGURANCA instrucdes dadas neste Boletim Técnico, na Ficha de Informacdes de Seguranca do Produto (FISPQ) e na(s)
embalagem(s). Ndo se recomenda fazer o uso do produto sem consultar a Ficha de Informagéo de Segurancga
que a International Protective Coatings fornece aos seus clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicagao e utilizagdo deste produto deve ser realizado em conformidade com
todas as normas e regulamentos Nacionais de Saude, Seguranca e Meio Ambiente.

No caso de realizar solda ou corte a quente de metais revestidos com este produto, serao liberados poeiras e
fumos que exigirdo a utilizagdo de equipamentos de protegao individual apropriado e de ventilagéo local
adequada.

Em caso de duvida quanto a adequabilidade deste produto, consulte a International Protective Coatings a fim
de obter informagdes adicionais.

EMBALAGEM Tamanho da Parte A Parte B
embalagem Vol Embalagem Vol Embalagem
18 litros 14 litros 20 litros 4 litros 5 litros
4 US gal 3.1 US gal 5US gal 0.9 US gal 1 US gal

Para saber da disponibilidade em outros tamanhos de embalagem consulte a International Protective Coatings

PESO DE TRANSPORTE Tamanho da Parte A Parte B
embalagem

18 litros 22.2 kg 4.28 kg

4 US gal 42.31b 791b

N° de embarque N.U. UN 1263 (Base) : UN 1760 (Agente de cura)

ARMAZENAMENTO Prazo de 24 meses minimo a 25°C (77°F). Suijeito a reinspegao posterior. Armazenar em
Armazenamento condigcdes secas, a sombra e afastado de fontes de calor e de ignigéo.

Nota importante

A informagéo contida neste Boletim Técnico ndo deve ser tomada como definitiva; qualquer pessoa que utilize o produto para qualquer outra finalidade além da especificamente
recomendada neste Boletim Técnico, sem primeiro obter nossa confirmagao por escrito sobre a adequacgdo do produto para o fim pretendido, o faz por sua conta e risco. Todas as
informagées fornecidas ou declaragbes prestadas sobre o produto (nesta ficha técnica ou de outra forma) estdo corretas com o melhor uso de nosso conhecimento, mas néo temos
controle sobre a qualidade ou a condigdo do substrato ou outros fatores que afetam o uso e aplicagdo do produto. Portanto, a menos que concordemos especificamente por escrito em
fazé-lo, n6s ndo aceitamos qualquer responsabilidade sobre o desempenho do produto ou (sujeito ao limite méximo permitido por lei) qualquer perda ou dano resultante do uso do
produto. Portanto, negamos quaisquer garantias ou representagoes, expressas ou implicitas, por forga de lei ou de outra forma, incluindo, sem limitagdo, qualquer garantia implicita de
comercializagdo ou adequagdo para um propoésito particular. Todos os produtos e suporte técnico fornecidos estédo sujeitos as condigdes de venda. Vocé deve pedir uma cépia deste
documento e fazer sua revisdo. As informagées contidas neste boletim técnico estdo sujeitas a modificagées ao longo do tempo, a luz da experiéncia e da nossa politica de
desenvolvimento continuo. E responsabilidade do usuario verificar junto ao representante local, que este Boletim Técnico esta atualizado antes da utilizagao do produto.

Este boletim técnico esté disponivel no nosso site em www.international-marine.com ou www.international-pc.com, e deve ser o mesmo que o presente documento. Caso haja alguma
discrepancia entre este documento e a versdo do Boletim Técnico que aparece no site, em seguida, a versdo no site tem precedéncia.

Copyright © AkzoNobel, 07/10/2022.

Todas as marcas registradas mencionadas neste documento sdo de propriedade ou licenciadas para as empresas do grupo AkzoNobel.
www.international-pc.com
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