Interline, 925 ¢%International.

Epoksi

URUN TANIMI iki bilesenli, solvent icermeyen, agir hizmet epoksi tank kaplamasi.

KULLANIM AMACI Ham petrol, beyaz yaglar ve icme suyu gibi Grtinlere kargi korozyon direnci saglamak Uzere, gelik tank i¢
yuzeylerine uygulamak igin.

Beton lzerine depolama igin kaplama ve ikincil muhafaza amagli uygulama igin elverislidir.

NSF sertifikasi, 1000 galondan (3785 litre) buyuk tanklar igindir.

NSF/ANSI Sertifikalidir
Standard 61

INTERLINE 925 IGIN Renk Sinirli renk segenekleri mevcuttur
PRATIK BILGILER
Parlakhik Uygulanamaz
Hacimce Kati Madde 100%
Orani
Uygulama Kalinhgi 300-600 mikron (12-24 mils) kuru film kalhinhg: esdegeri
300-600 mikron (12-24 mils) yas film kalinhg:
Tank tabanlari igin, tek katta 400-1.000 mikron(16-40 mil) kalinhkta
uygulanabilir.
Teorik Kaplama 400 mikron kuru film kalinligi ve belirtilen kati madde oranina gére teorik
kaplama 2,50 m?litre
16 mil kuru film kalinlidi ve belirtilen kati madde oranina gore teorik kaplama
100 sq.ft/US gallon
Pratik Kaplama Uygulamada Kayip Oranlarini hesaba katiniz.
Uygulama Metodu Havasiz Sprey, Rulo, Firca

Kuruma Siireleri
Katlararasi Bekleme Siireleri

Sicakhk Dokunma Sert Kuruma Minimum Maksimum
Kurumasi

10°C (50°F) 15 Saat 36 Saat 36 Saat 2 Gin

15°C (59°F) 12 Saat 24 Saat 24 Saat 2 Gin

25°C (77°F) 8 Saat 18 Saat 18 Saat 1 Gin

40°C (104°F) 5 Saat 7 Saat 7 Saat 12 Saat
MEVZUATA ILISKIN  Parlama Noktasi A Komponenti >101°C (214°F); B Komponenti >101°C (214°F); Karisim >101°C
BILGILER (Standart) (214°F)

Uriin Agirhig 1,52 kg/l (12,7 Ib/gal)

vOoC 1.04 Ib/gal (125 g/lt) EPA 24 Metodu

23 g/kg Avrupa Birligi Solvent Emisyon Yénetmeligi

(Council Directive 1999/13/EC)
Daha fazla detay icin Uriin Ozellikleri béliimiine bakiniz.

Protective Coatings
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Boyanacak yiizey temiz, kuru olmali ve ylizeyde yabanci maddeler bulunmamalidir. Boyauygulamasindan énce
tim ylzey, ISO 8504:2000'e gore hazirlanmalidir.

Gerektiginde kaynak capaklarini temizleyiniz, kaynak dikisleri ve keskin késeleri duzlestiriniz.

Yiizeydeki yag ve gres SSPC-SP1Solvent Temizligi'ne uygun olarak solvent ile temizlenmelidir

Asindirici Raspa ile Temizleme

Bu Uriin sadece Sa2': (ISO 8501-1:2007) veya SSPC SP10 seviyesinde asindirici rasp ile temizlenmis
yuzeylerde uygulanmalidir. 75-100 mikron (3-4 mil)kalinliginda keskin kdseli bir ylizey profili tavsiye edilir..

Interline 925, gelik oksitlenmeden dnce ylizeye uygulanmalidir. Eger oksitlenme olusursa, oksitlenen yiizeyin
tamami tekrar yukarida belirtilen standarda gelene kadar raspalanmalidir.

Raspa ile temizleme siirecinde ylizeyde meydana gelen kusurlar, taglanmali, doldurulmali ya da uygun sekilde

dizeltilmelidir.

Yasal Ugucu Organik Madde (VOC) diizenlemelerinin izin verdigi yerlerde oksitlenmeden 6nce yuzeyler
Interline 982 ile 15-25 mikron (0.6-1.0 mil) kuru film kalinliginda astarlanabilir. Nem alici kullanilarak da belirtilen
standardin korunmasi saglanabilir.

Interline 982, tankin i¢ kismindaki yari korunakli ortamda raspa sonrasi elde edilen ylizey kalitesini 28 gine
kadar muhafaza edebilir. Eger ylizeyde nem varsa, oksitlenme gergekleseceginden ve yeniden raspalama

gerekecektir.

Beton Yiizeyler

Spesifik dneriler igin International Protective Coatings'e bakiniz.

Karigim

Karisim Orani

Karigim Omrii

Havasiz tabanca

Havali Tabanca
(Basingh Kap ile)

Firga

Rulo

Tiner
Temizleyici

is Duraklamasi

Ekipmanlarin
Temizligi

Interline 925, International Koruyucu Kaplamalar Tank Kaplamalari Uygulama
Proseduri dogrultusunda uygulanmalidir.

Malzeme, iki teneke olusan bir set halinde tedarik edilmektedir. Her zaman bir setin
tamamini, tedarik edilen oranlarda karistirin. Karistirildiktan sonra, mutlaka belirtilen
karigim émru igerisinde kullaniimalidir.

1) Ana Bileseni (A Bileseni) motorlu bir karistirici ile karigtirin.
(2) Sertlestiriciyi (B Bileseni) motorlu bir karistirici ile karistirin.
(3) Sertlestiricinin (B Bileseni) timlnu Ana Bilegsen (A Bileseni) ile

karistirin ve motorlu bir karistirici ile iyice karistirin.
3 Birim : 1 Birim Hacmen

10°C (50°F)
2 Saat

15°C (59°F)
90 Dakika

25°C (77°F)
60 Dakika

40°C (104°F)
30 Dakika

Meme ¢api1 0,53-0,66 mm (21-26 thou)
Meme ucundaki sivi basinci 211 kg/cm? (3000
p.s.i.))den az olmamalidir.

Tavsiye edilir

Tavsiye edilmez

Sadece kiiguk alanlar igin
kullanima uygundur.

Tipik olarak 150-200 mikron (6,0-8,0 mil) elde edilebilir.

Sadece kiglk alanlar igin  Tipik olarak 150-200 mikron (6,0-8,0 mil) elde edilebilir.

kullanima uygundur.

Uygun degil TINER KULLANMAYINIZ

International GTA853
veya International GTA415

Malzemenin; hortumlar, tabanca veya sprey ekipmanlari igerisinde kalmasina izin
vermeyiniz. Butlin ekipmanlari International GTA853 ile iyice temizleyiniz. Boyanin
bilesenleri karistirildiktan sonra Ustl tekrar kapatiimamalidir ve uzun sureli
duraklamalardan sonra ise tekrar, yeni karistirilmis bilesenlerle baslaniimasi 6nerilir.

Kullanildiktan hemen sonra buttin ekipmanlari International GTA853 ile temizleyiniz.
Is glinii boyunca sprey ekipmanini periyodik olarak temizlemek iyi bir calisma
uygulamasidir. Temizlemenin sikhgi, sprey miktari, sicaklik, ve gecikmelerle birlikte
gecen sureye bagl olacaktir.

Artakalan tim malzemeler ve bos tenekeler, Ulusal diizenlemelere/kanunlara uygun
olarak imha edilmelidir.
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URUN OZELLIKLERI Kullanimdan énce, detaylandiriimis Interline 925 Uygulama Kilavuzu'na basvurulmalidir.

Toplam kuru film kalinlii ve kat sayisi icin kesin spesifikasyon, uygulama sonundaki kullanim gereksinimlerine
baghdir. Tank kaplama uygulamalari ile ilgili 6neriler icin International Protective Coatings'e bagvurunuz.

Yalnizca airless sprey ile uygulayiniz. Firga veya rulo gibi diger yéntemlerle uygulama yapmak, birden fazla kat
gerektirebilir ve yalnizca kuglk alanlar igin veya kestirme firga uygulamalar icin onerilir.

Agir bir sekilde gukurlagsmis bolgelerde, ylzeyde iyi bir “uygulama” saglamak icin, firga ile kestirme yapilmalidir.

Interline 925, boya sicakligi 30°C'nin (86°F) Ustlinde tutuldugunda standart havasiz sprey ekipmani ile
uygulanabilir. Daha dusuk sicakliklarda, Uriinin pompada kullaniimasi ve atomize edilmesine yardimci olmak
icin uygun basing degerine sahip bir isitici kullanilabilir.

Yizey sicakligi her zaman giglenme noktasinin en az 3°C (5°F) Gizerinde olmalidir.
10°C (50°F)'den dusuk celik sicakliklarinda uygulamayiniz.

Tank igindeki hava kosullari, 10-15°C (50-59°F) arasindaki sicakliklarda maksimum %50 bagil nemi, 16°C (61°
F) ve Ustlindeki sicakliklarda ise maksimum %60 bagil nemi korumak igin kontrol edilmelidir.

Tank igerisindeki bagil nem miktari, nem giderme ekipmani ile kontrol altinda tutulmalidir. Boyle ekipmanlarin
bulunmadigi yerlerde katlar arasinda yapigsma problemleri yasamamak igin tek kat uygulama teknigi
kullaniimahdir.

Cok katli sistemlerin kullanilacagi yerlerde, katlar arasi en iyi yapisma, kat atma araliginin mimkin oldugu
kadar kisa tutulmasiyla saglanir.

Uygulama sirasinda veya hemen sonrasinda, kaplamanin diistik sicakliklara ve/veya yiksek nem oranlarina
maruz kalmasi durumunda kirlenme tamamlanamayabilir ve ara kat yapismasini tehlikeye sokacak sekilde
yuzey kirliligine sebep olabilir.

Son katin sert kurumasi sonrasi; kaplama sistemi kuru film kalinhgi, uygulanan toplam ortalama sistem
kalinhginin dogrulanmasi i¢in uygun bir tahribatsiz manyetik élgiim aleti kullanilarak kontrol edilmeli ve kaplama
sistemi tim igne deliklerinden (pinhol) veya diger sureksizliklerden arindirilmig olmalidir. 500 mikrondan (20 mil)
yuksek olan kuru film kalinhklari, 25 mikron basina 100 volt'a ayarlanmis uygun bir yiiksek voltaj dedektori
kullanilarak kontrol edilebilir, (Mil bagina 100 volt). Asiri yliksek voltaj, kaplama filminde sireksizlige neden
olabilir. Kurlenen kaplama esasen akintilardan, sarkmalardan, damlamalardan, kalinti ve kontaminasyonlardan
veya dider kusurlardan arinmis olmalidir. Tim eksiklikler ve kusurlar diizeltiimelidir. Tank servise alinmadan
once tamir edilen alanlar tekrar test edilmeli ve belirtildigi gibi kiirlenmesine izin verilmelidir. Ayrintili tamir
prosedurleri igin International Paint Koruyucu Kaplamalar Interline 925 Uygulama Prosediri'ne bakiniz.

Kaplama tamamen kirlenene kadar maksimum kimyasal dayanima ulasilamaz.Kirlenme; sicaklik, nem ve film
kalinhgina bir fonksiyonudur. Normalde 400 mikron (16 mil) kuru film kalinligindaki kaplamalarda, 25 ° C'de (77
°F) 7-10 giin iginde optimum kimyasal dirence ulasarak tam kirlenme olacaktir. Kiirlenme streleri, yiksek
sicakliklarda orantili olarak kisalir ve diisiik sicakliklarda ise uzar.

Interline 925 , 60°C (140°F) tzerindeki sicakliklarda sivi olarak depolanacak urinler icin tavsiye edilmez.

Formilasyonundaki dugiik molekil agirlikli kimyasallarin bulunmasi nedeniyle, bu triin UK-PG6 / 23 (92), Ek 3
ve ABD-EPA Ydntem 24 protokollerine gore test edildiginde bazi VOC'lar kaydedilebilir. Bu durum ,test
prosedirlerinde kullanilan yiiksek sicakhklardan kaynaklanmaktadir.

Tum epoksilerle benzer sekilde Interline 925, dis ortama maruz kaldiginda tebesirlenecek ve solacaktir. Bununla
birlikte bu durum, kimyasallara karsi direng performansi igin zararl degildir.

Bu Urun agsagidaki sartnameler ile uyumludur:
BS6920: 1988, Icme Suyu ile Temas.
Norveg Milli Halk Saghgi Enstitiisii - Acik Deniz Yapilarindaki icme Suyu Tanklarinda kullanim

NSF/ANSI Standard 61 seritifikasi mevcuttur. NSF/ANSI Standard 61 sertifikasi 1,000 galondan daha bulyuk
tanklar ve gapi 4 ing veya daha buiylk olan borular, vanalar igindir. NSF/ANSI Standard 61 dogrultusunda
yapilacak uygulamalarda; Interline 925, 450 mikron (18 mil) kuru film kalinliginda uygulanmali ve igme suyunda
optimum servis suresi olarak 25°C'de (77°F) 14 giin boyunca kirlenmeye birakiimalidir.

CFR21-175.300'de (Mikro Malzeme Raporu) belirtilen izin verilen gikarilabilir malzeme seviyelerini karsilar.

Not: belirtilen VOC degerleri renk farkliliklari ve normal uretim toleranslari g6z éniinde bulundurularak ortaya
¢tkan maksimum degerlerdir.

Normal ortam sartlarinda, kiirlenme sirasinda filmin bir kismini olusturacak olan, molekdul agirlig1 dusik, reaktif
katki maddeleri, EPA 24 Metodu kullanilarak saptanmis olan Ugucu Organik Bilesenlerin (VOC) degerlerini de
etkileyecektir.

SISTEM Interline 925, dogru hazirlanmis ¢iplak celie dogrudan uygulanabilir. Ancak, asagidaki astarlarin Gzerine de
UYGUNLUGU uygulanabilir:
Interline 982

Ceilcote 680M (beton uygulamalari igin bir sizdirmazlik kaplamasi olarak kullanilir)
Interline 925 Uzerine, Grinln kendisi diginda baska bir uriinle kaplama uygulamasi tavsiye edilmez.

Interline 925'in, depolanacak olan urlinle temas etmeye uygunlugunu teyit etmek igin International Protective
Coatings'e basvurunuz.
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Epoksi
EK BILGILER Endstriyel standartlar, sartlar ve bu Grin bilgi foylinde kullanilan kisaltmalarla ilgili daha detayl bilgileri igeren
dékimanlari www.international-pc.com adresinde bulabilirsiniz.
+ Tanimlar ve Kisaltmalar
* Ylzey Hazirhgi
» Boya Uygulamasi
+ Teorik & Pratik Kaplama
* Interline 925 Uygulama Proseduri
GUVENLIK Bu Uruin, yalnizca endUstriyel kosullarda, profesyonel uygulayicilar tarafindan kullanilmak izere tasarlanmistir.
ONLEMLERI Bu Grundn kullanimini ve uygulanmasini kapsayan tim caligmalar, ilgli tim ulusal Saglik, Givenlik ve Cevre
standartlari, dizenlemeleri ve yasalarina uygun olarak gerceklestiriimelidir.
Solvent konsantrasyonlarini emniyetli sinirlarda tutabilmek ve yangin ve patlamalari énlemek igin, uygulama ve
daha sonra kuruma esnasinda (Tipik kuruma streleri igin Uriin bilgi foylerine bakiniz) mutlaka diizgtin bir
havalandirma saglanmalidir. Kapali alanlarda basingli havalandirma yapmak gerekecektir. Uygulama ve kuruma
esnasinda mutlaka havalandirma ve/veya kisisel koruyucu solunum ekipmanlari (hava beslemeli basliklar veya
uygun kartuslu maskeler) saglanmalidir. Deri ve g6z temasindan kaginmak igin énlemler aliniz (kiyafetler,
eldivenler, gozlukler, maskeler, koruyucu kremler, vb.)
Kullanimdan 6nce, bu riin igin olan Malzeme Guvenlik Bilgi Form'larini (iki bilesenli ise A ve B bilesenleri) ve
Kaplamalarin Uygulama Proseduirleri'nin Saglik ve Guvenlik bélimunu edinin, okuyun ve uygulayin.
Bu Urun ile kaplanmig olan metalin Uzerinde kaynak veya alevle kesme islemi yapilmasi durumunda, toz ve
duman ¢ikigi olacaktir, ve bu durum, uygun kisisel koruyucu ekipmanlari ve yeterli bir lokal egzoz
havalandirmasi kullanimini gerektirecektir.
Detayl guvenlik dnlemleri, uygulama yéntemlerine ve ¢alisma ortamina baglidir. EGer bu uyarilari ve
aciklamalari tam olarak anlamiyorsaniz ya da bunlara siki bir sekilde uymaniz mimkun degilse, Granu
kullanmayiniz ve International Protective Coatings'e basvurunuz.
Uyari: Bu iriin sivi epoksi ve modifiye poliamin igerir ve eger dogru kullanilmazsa deri hassaslagsmasina
sebep olabilir.
AMBALAJ BOYUTU Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
Hacim Ambalaj Hacim Ambalaj
20 Litre 15 Litre 20 Litre 5 Litre 5 Litre
4 US gal 3USgal 5USgal 1USgal 1USgal
SEVK AGIRLIGI Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
(STANDART) 20 Litre 24.3 kg 8.7 kg
4 US gal 40.8 Ib 14.3 b
U.N. Nakliye No. Tehlikeli Olmayan (Baz): 1760 (Kiirlenme Kimyasali)
DEPOLAMA Raf Omrii 25°C (77°F)'de minimum 18 ay Kuru, gliines almayan, Isi ve ates
kaynaklarindan uzak yerde muhafaza ediniz.
Onemli Not

Bu bilgi féytindeki ifadeler yalnizca tavsiye amaglidir ve yer alan bilgiler ayrintili sekilde bir amaca y6nelik verilmeyi amaclanmamstir; Griinii burda 6zellikle belirtilen amaglarin disinda
uygulayacak kisi, tarafimizdan istenilen ise uygunlugunu belirten herhangi bir yazli onay belgesi almamasi durumunda uygulamadan dogacak risklerden kendisi sorumludur. Verilen tim
tavsiyeler veya ifadeler (Bu diriin foyiinde veya bagka bir yerde) tarafimizin yaptigi galismalar ile dogrulanmistir ancak yiizeyin kondisyon kalitesi veya uygulamay: etkileyecek bir cok
diger etken lizerinde kontroliimiiz bulunmamaktadir. Dolayisiyla, yazili olarak belirtmedigimiz siirece, (riiniin performansindan veya (kanunlarin elverdigi 6lgiide) kayip veya hasarla ilgili
olarak herhangi bir ytikimlilik Gstlenilmemektedir. Agik veya zimmi feragatler dahil kanunlar dahilinde burada herhangi bir garanti taahhit edilmemektedir. Tedarik edilen tim drdinler ve
saglanan teknik tavsiyeler Standart Satis Sartlarimiza tabiidir. Bu dékiimani talep etmeli ve gézden gegirmelisiniz. Bu bilgi féytinde temin edilen bilgiler, stirekli gelistirme politikalarimiz
1s1ginda zaman zaman degisiklige tabii olabilmektedir. Uygulama dncesinde bu triin bilgi féytinde verilen bilgilerin gtincelligini yerel temsilciden kontrol etmesi kullanicinin
sorumlulugundadir.

Bu diriin bilgi féyiine, www.international-marine.com veya www.international-pc.com, internet sitelerimizden ulasabilirsiniz; ve eger burdaki bilgi foyi ile web sayfamizda yayinlanan driin
bilgi f6yii arasinda fark olmasi durumunda web sayfamizda bulunan giincel (riin bilgi f6yiinii dikkate aliniz.
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