Chartek, 8E sInternational.

Intumescente Epoéxi

DESCRIGAO DO Chartek 8E é um revestimento intumescente epdxi, isento de boro, para protegédo contra o fogo.
PRODUTO
Revestimento de dois componentes e alta espessura que oferece uma excelente durabilidade e
uma protecao combinada a corrosao e contra o fogo com e sem pressao (pool or jet fire).

Certificado para protegao contra o fogo de estruturas de ago carbono e galvanizado. Testado de
acordo com BS476-20/21 (Part 20 Appendix D), ISO TR834-3 (1994), ISO 22899-1, ISO 20088-
1/3, Norsok M501 revision 6 system 5A.

uUso Apropriado para a protegao de ago dos efeitos do fogo por hidrocarbonetos com ou sem presséo
RECOMENDADO (pool or jet fire).

Para preservar a integridade funcional de estruturas e equipamentos de processo durante um
periodo de tempo especificado.

Destinado principalmente a ser utilizado em ambientes de alto risco tais como industria do petroleo
e gas, petroquimicas e produgéo de energia.

INFORMAGAO
PRATICA CHARTEK )
8E Brilho N&o aplicavel
Volume de Sélidos 100%
Espessura Depende da protecéo requerida
Rendimento Teérico 1 kg de Chartek 8E dara 1 mm de protecgao contra incéndio a 1 m?
(com base em aplicagdo por componentes multiplos)
Rendimento Pratico Considerar os factores de perda apropriados
Densidade 1000 kg/m?® (62,427 Ib/ft®) aplicado a pistola com equipamento plural
(ISO 1183-1 (2019))
Método de Aplicagao Equipamento Airless de Componentes Multiplos Aquecidos
Tempo de Secagem
Intervalo de repintura com os
produtos recomendados
Temperatura Ao tacto Duro Minimo Maximo
10°C (50°F) 8 horas 24 horas 4 horas *
20°C (68°F) 5 horas 18 horas 3 horas *
40°C (104°F) 2 horas 6 horas 2 horas *
* Por favor consulte a AkzoNobel para mais informagées
INFORMAGAO Ponto de Inflamagao Parte A >106°C (>223°F); Parte B >106°C (>223°F); Mistura >106°C
LEGAL (>223°F)
VvOC 0.08 Ib/gal (10 g/lt) EPA Method 24
2 g/kg EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)
Consulte a secgéao relativa as caracteristicas do produto para obter mais informagdes
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PREPARAGAO DE
SUPERFICIE

APLICAGAO
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A preparagéo de superficie e aplicagdo devem ser executados de acordo com os procedimentos
descritos no Manual de Aplicagdo de Chartek 8E da AkzoNobel.

Todas as superficies a revestir devem estar limpas, secas e isentas de qualquer contaminagao.
Antes de aplicar a tinta, todas as superficies devem avaliadas e tratadas de acordo com a norma

ISO 8504:2000.

Decapagem por Jacto Abrasivo

Chartek 8E é tipicamente aplicado em superficies que tenham sido limpas por jato abrasivo ao
grau Sa2%: (ISO8501-1:2007) ou SSPC-SP10 e devidamente protegidas com primario.

Primarios

Os primarios ou sistemas de primarios selecionados deverdo constar da lista de primarios
qualificados da AkzoNobel. O primario preferido deve ser do tipo epdxi com uma espessura
especificada n&o superior a 75 microns (3mils). Como alternativa pode ser utilizado um sistema de
2 deméos, tais como um epoxi de zinco e uma demao epoxi selante; a espessura total das duas
demao nao devera ultrapassar os 110 microns (4,5 mils).

Mistura

Proporcgao da
Mistura

Vida Util da Mistura

Pistola airless de
componentes
multiplos

Pistola “Airless”

Talocha
Diluente

Diluente de Limpeza

Interrupgodes do
Trabalho

Limpeza

Para aplicagado a talocha cada componente devera ser armazenado a 35°C
(95°F) e completamente agitado com equipamento mecénico antes da
mistura.

Misturar sempre unidades completas.
Consulte o Manual de Aplicagdo do Chartek 8E

10°C (50°F) 20°C (68°F) 40°C (104°F)
120 minutos 105 minutos 25 minutos

O tempo de vida util da mistura refere-se a capacidade de trabalhar a
talocha com o material aquecido a 35°C (95°F) antes de misturar. Se o
material ndo for pré-aquecido o tempo de vida util sera mais longo mas a
mistura sera mais dificil. O tempo de vida util da mistura ndo se aplica a
aplicagdo com equipamento airless de componentes multiplos pois o
produto s6 é misturado no misturador estatico junto do bico da pistola.
Consulte o0 Manual de Aplicagédo de Chartek 8E.

Recomendado e Equipamento aquecido de componentes

preferido multiplos aprovado pela AkzoNobel Nao é
necessario diluente.

Recomendado Recomenda-se a utilizagao de equipamento
airless modificado minimo 68:1. tal como
qualificado pela International Protective Coatings.

Apropriado Consulte o Manual de Aplicagao do Chartek 8E

International GTA123 Apenas para pré-mistura e aplicagdo a talocha —

consulte o Manual de Aplicagao de Chartek 8E
International GTA007

N&o deixar acumular material nas mangueiras, pistola ou equipamento de
pintura. Lavar cuidadosamente todo o equipamento com agua limpa
seguido de International GTA123. Apds a mistura a unidade deve ser
usada totalmente e, em casos de interrupgdes de trabalho prolongadas,
aconselha-e o reinicio do mesmo com unidades recentemente misturadas.

Limpar todo o equipamento com International GTA007 imediatamente apos
utilizagdo. Constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o
equipamento de pintura. A frequéncia de limpeza ira depender da
quantidade aplicada, da temperatura e do tempo decorrido, incluindo
interrupgdes.

Todos os materiais excedentes e embalagens vazias devem ser
depositados de acordo com os regulamentos/legislagao regionais
apropriados.
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CARACTERISTICAS As condigbes seguintes aplicar-se-do (ou serdo criadas) durante a aplicagdo:-
DO PRODUTO

Temperatura Minima do Ar 10°C (50°F)
Humidade Maxima 85%
Temperatura do Ago Um minimo de 3°C (5°F) acima do ponto de condensagéo do
ar circundante.
Geral As superficies devem estar limpas, secas e isentas de
contaminantes imediatamente antes de iniciar a aplicagdo do
revestimento.
Aplicagao
Chartek 8E deve ser deve ser aplicado a pistola para assegurar uma completa molhagem do substrato.
Quando isto ndo seja possivel de obter s6 com a aplicacéo a pistola entdo a primeira deméo deve ser toda
aplicada a talocha e passada com o rolo para se obter a molhagem correta.
A melhor altura para repintar Chartek 8E por si mesmo é imediatamente a seguir a ser atingido o intervalo de
repintura minimo ou, antes que o revestimento tenha tido qualquer hipétese de ter sido contaminado.
Aplicagao de Malha
Algumas especificagdes nao requerem malha de reforco. Se for requerida malha de reforgo, as malhas de fibra
de carbono HK-1 ou HK-2 da AkzoNobel, devem ser instaladas de acordo com cenario de fogo especifico e
conforme detalhado no Manual de Aplicagdo de Chartek 8E. Para os requisitos da malha consulte a AkzoNobel.
Ap6s a Aplicagao da Malha (Se aplicavel)
Continuar a aplicar o Chartek 8E até obter a espessura de filme requerida
Equipamento
Apenas os equipamentos qualificados pela AkzoNobel devem ser utilizados conforme detalhado no Manual de
Aplicagédo de Chartek 8E e pelo Representante dos Servigos Técnicos da AkzoNobel.
Qualificagédo do Aplicador
Apenas as empresas que beneficiam do estatuto de Aplicador Qualificado da AkzoNobel serdo utilizadas para a
aplicagao de Chartek 8E. As empresas devem documentar que cumprem este requisito antes do inicio dos
trabalhos.
A aplicagao de Chartek 8E deve ser feita pela Empresa Aplicadora utilizando funcionarios treinados e
qualificados nos procedimentos de aplicagdo adequados. No minimo, o pessoal de supervisdao e QA/QC em
obra deve ter qualificagdes individuais, tendo frequentado um Curso de Formagdo AkzoNobel de Chartek. Trata
-se de um requisito minimo e deve ser documentado antes do inicio dos trabalhos.
Inspecgao & CQ
Isto é da responsabilidade do aplicador, mas, no minimo, deve estar em conformidade com os procedimentos
indicados no Manual de CQ AkzoNobel de Chartek
Servigo Técnico
Isto esta disponivel na AkzoNobel e deve ser coordenado para garantir a presenga no inicio do projeto. A
Empresa Aplicadora é responsavel por garantir que a AkzoNobel seja notificada da data de inicio.
Preparacgao Alternativa de Superficies
Em certas circunstancias especificas do projeto, a AkzoNobel desenvolveu procedimentos para a decapagem
humida, decapagem com agua a muito alta pressao (hydroblasting) e limpeza por ferramentas mecanicas.
Consulte a AkzoNobel para obter conselhos especificos.
Temperatura Maxima de Operagao da Superficie
Em temperaturas de servigo superiores a 120°C (>248°F) deve ser instalada uma barreira térmica, ex.
Intertherm 7050, entre o substrato e o Chartek 8E.
Nota: os valores da densidade apos aplicagéo sao tipicos e sdo fornecidos apenas a titulo indicativo. Por favor
consulte o Manual de Aplicagéo de Chartek 8E.
SISTEMAS Chartek 8E foi concebido para aplicagdo sobre substratos corretamente preparados que tenham sido
COMPATIVEIS devidamente protegidos com primario. Os seguintes primérios sdo exemplos dos qualificados para usar com
Chartek 8E:
Intergard 269 Intershield 300
Intergard 2511 Intershield 4000USP

Intergard 2575 Interzinc 52E/Intergard 269
Intergard 7500

Geralmente Chartek 8E leva demao de acabamento para cumprir com a cor e tipo de acabamento requeridos
pelo projeto.

Recomendam-se as seguintes demaos finais para Chartek 8E:

Interfine 2080
Interthane 990
Interzone 954
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INFORMAGAO Informagéo mais detalhada com respeito a normas industriais, termos e abreviaturas usadas nesta
ADICIONAL folha de dados pode ser encontrada nos seguintes documentos disponiveis em www.international-
pc.com:

» Definigbes e Abreviaturas

* Preparagao da Superficie

» Aplicagdo da Tinta

* Rendimentos Tedricos e Praticos

+ Chartek 8E - Processos de Trabalho

Existem a disposigdo, mediante pedido, copias individuais destas secg¢des de informagéo.

PRECAUGOES DE Este produto destina-se a utilizagao por aplicadores profissionais em situa¢des industriais, de

SEGURANCA acordo com as instrugdes dadas nesta folha de dados, na Folha de Dados de Seguranga do
Material e na(s) embalagem(embalagens), e ndo deve ser utilizado sem consultar a Folha de
Dados de Seguranga do Material (MSDS) que a International Protective Coatings fornece aos seus
clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicagéo e utilizagdo deste produto deve ser realizado em
conformidade com todas as normas e regulamentos Nacionais e de Saude, Seguranga e
Ambientais relevantes.

No caso de efectuar soldadura ou corte por chama de metais pintados com este produto, seréo
libertados poeiras e fumos que exigirao a utilizagdo de equipamento de protec¢édo pessoal
apropriado e de extracgao de ar adequada.

Em caso de duvida quanto a adequagéao da utilizagdo deste producto, consulte a AkzoNobel para
obter mais conselhos.

EMBALAGEM Tamanho da Parte A Parte B
Embalagem Peso Embalagem Peso Embalagem
50 kg 35.7kg 20 litro 14.3kg 20 litro
Unidade de 50kg (110.2 Ib) fornecida em 2 embalagens da Parte A e 1 embalagem da Parte
B.
Contacte a AkzoNobel para saber sobre a disponibilidade de outros tamanhos de
embalagem.
PESO DE TRANSPORTE Tamanho da Parte A Parte B
Embalagem
50 kg 39.3 kg 16.1 kg
ARMAZENAMENTO Prazo de No minimo 18 meses em condigdes de armazenamento de 1°C

Armazenamento  (34°F) a 30°C (86°F). Deve ser guardado no interior e sem
exposicao direta a luz solar.

Nota importante

A informagéo contida nesta ficha técnica do produto ndo pretende ser exaustiva: qualquer pessoa que utilize o produto para qualquer finalidade, ndo especificamente recomendadanesta
ficha técnica, sem primeiro obter uma confirmagédo escrita da International, sobre a conformidade do produto para o fim pretendido, fa-lo a sua inteira responsabilidade. Todas as
informagées fornecidas ou declaragbes prestadas sobre o produto (nesta ficha técnica ou de outra forma) estdo correctas dentro do nosso melhor conhecimento, mas néo temos
controlo sobre a qualidade ou a condigdo do substracto ou muitos outros factores que poderéo afectar o uso e aplicagdo do produto. Portanto, a ndo ser que especificamente
concordemos por escrito, ndo aceitamos quaisquer responsabilidades para o desempenho do produto ou para (Sujeito a extensdo maxima permitida por Lei) qualquer perda ou avaria
proveniente do uso do produto. Vimos por este meio renunciar a quaisquer garantias ou representagoes, expressas ou implicitas, por for¢a da lei ou outros, incluindo, sem limitagées,
qualquer garantia implicita de comercializagéo ou aptiddo para uma finalidade especifica. Todos os produtos e suporte técnico fornecidos estéo sujeitos as condigbes de venda. Vocé
poderéa pedir uma copia deste documento e revé-lo com atengdo. A informagao contida nesta ficha técnica podera sofrer alteragbes de tempos a tempos de acérdo com a experiéncia e
a politica de continuo desenvolvimento. E da responsabilidade do utilizador verificar com o seu representante local que a ficha técnica do produto esta actualizada, antes de utilizar o
produto. Esta ficha técnica esta disponivel no nosso site da internet em www.international-marine.com , ou www.international-pc.com, e deve coincidir com este documento. Se houver
algumas discrepéncias entre este documento e a verséo da Ficha Técnica disponivel na internet este Ultimo vai prevalecer.

Copyright © AkzoNobel, 05/05/2023.

Todas as marcas registadas mencionadas nesta publicacdo sdo propriedade, ou licenciadas para o grupo de empresas da AkzoNobel.
www.international-pc.com
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