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Intercryl® 530 % International

Acrilico base agua Protective Coatings

DESCRIPCION DEL Acabado base agua de un componente bajo en VOC. Producto basado en la
PRODUCTO tecnologia de los copolimeros acrilicos resistentes a la intemperie.

usos Disefiado como capa de acabado, para ser usado sobre primarios y capas intermedias
base agua, cuando la retencién de color y brillo son importantes.

Es posible utilizarse sobre algunos primarios y capas intermedias a base de disolventes.

Para exposicion en una amplia variedad de ambientes, incluyendo estructuras en
altamar, puentes, refinerias, plantas quimicas y petroquimicas.

Adecuado para uso en aplicaciones de nuevas construcciones y de mantenimiento.

INFORMACION Color Gama de colores a través del sistema Chromascan®
DEL PRODUCTO

Apariencia Brillante
INTERCRYL 530

Solidos en volumen 35% + 2% De acuerdo con el color

Espesor recomendado 50 micras (2 mils) en seco, equivalente a 143 micras
(5.7 mils) en humedo

Rendimiento teérico 281 ft2/US galdn (2 mils con los soélidos en volimen y
espesores recomendados)
7.00 m2/litro (50 micras con los sélidos en volumen y
espesores recomendados)

Rendimiento practico Considérense los factores de pérdidas apropiados
Método de aplicacion Pistola de aspersion sin aire “airless”, Pistola de aire, Brocha, Rodillo
Tiempo de secado

Intervalo de aplicacién para el
Intercryl 530 por si solo

Temperatura Secado al tactoa Secado duroa Minimo Maximo
10°C (50°F) 1 hora 6 horas 6 horas Ampliado*
15°C (59°F) 1 hora 5 horas 5 horas Ampliado*®
25°C (77°F) 30 minutos 4 horas 4 horas Ampliado*®
40°C (104°F) 15 minutos 3 horas 3 horas Ampliado*®

*

Véanse las definiciones y abreviaturas de International Protective Coatings
A Los tiempos de secado dependen de las condiciones ambientales. Las cifras
indicadas mas arriba se han determinado a la temperatura indicada y a una
humedad relativa del 50%.

DATOS Punto de inflamacion >101°C (>214°F)
REGLAMENTARIOS
Y APROBACIONES Peso Especifico 1.25 kg/l (10.43 Ib/gal)

voC 43 g/l (0.36 Ib/gal) (Calculado)

[ — 102 g/l (0,85 Ib/gal) (Reducido en agua)
ELO0 1’ " Paramayores detalles, ver la seccién caracteristicas del producto
‘9'

Ecotech es una iniciativa de International Protective Coatings, lider mundial en la tecnologia de
recubrimientos, para promover el uso de productos ecoldgicos en todo el mundo.
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ESPECIFICACION Y
PREPARACION DE
LA SUPERFICIE

Todas las superficies a recubrir deben estar limpias, secas y exentas de
contaminacion. Antes de la aplicacion de la pintura, deben evaluarse todas las
superficies y tratarse de acuerdo con la norma ISO 8504:2000.

El aceite y la grasa deben eliminarse de acuerdo con el procedimiento de limpieza
mediante disolvente SSPC-SP1.

El cumplimiento estricto de todas las normas de limpieza es escencial para la
aplicacion de recubrimientos a base de agua.

Superficies con primario

Intercryl 530 debera aplicarse siempre sobre un sistema de proteccidn anticorrosivo
recomendado. La superficie a recubrir debera estar seca y exenta de toda
contaminacion. El Intercryl 530 debe aplicarse dentro de los intervalos de recubrimiento
especificados (consultese la Ficha Técnica del producto correspondiente).

Las areas con corrosion, dafiadas, etc. deberan prepararse conforme a la norma

especificada (por ejemplo: chorro con abrasivo aguado SSPC-SP6 6 Sa 2.5

(ISO 8501-1:1988) 6 limpieza con herramienta mecanica a grado SSPC-SP11, y

recubrirse mediante una capa de primario, antes de la aplicacion de Intercryl 530.

CONDICIONES DE Mezcla

APLICACION

Relacion de mezcla

Vida util (mezcla)
Pistola sin aire

Pistola Convencional Recomendado
(Recipiente de Presion)

Brocha
Rodillo
Disolvente
Limpiador

Vida de la mezcla

Limpieza
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Este material es un recubrimiento de un componente que debera
mezclarse siempre completamente con un mezclador mecanico
antes de su aplicacion.

No aplicable
No aplicable

Recomendado - Rango de boquilla 0.38-0.53 mm
(15-21 milésimas)

- Presién total del liquido de salida en la
boquilla pulverizadora no inferior a

126 kg/cm2 (1,800 p.s.i. )

Pistola DeVilbiss MBC o JGA
Capuchon de aire 704 6 765
Boquilla de liquido E

Adecuado T&')picamente, se pueden obtener
30-50 micras (1.2-2 mils)

Adecuado Té’)picamente, se pueden obtener
30-50 micras (1.2-2 mils)

Agua limpia/

International GTA991

Agua limpia/

International GTA991

Lavar completamente todo el equipo con International GTA991.
Todo el material no utilizado se debe guardar en recipientes
herméticamente cerrados. Los recipientes parcialmente llenos
podrian mostrar una capa superficial y/o un aumento de la
viscosidad del material después de su almacenaje. El material
se debe filtrar antes de utilizarse.

Limpiar todo el equipo inmediatamente después de utilizado con
agua limpia seguido de International GTA991. Se recomienda
lavar periddicamente el equipo de aplicacion durante la jornada
de trabajo. La frecuencia de la limpieza dependera de la
cantidad de producto aplicado, la temperatura y el tiempo
transcurrido, incluyendo los retrasos.

Tirar el material sobrante y los recipientes vacios de acuerdo
con el reglamento/legislacion regional apropiado.
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CARACTERISTICAS
DEL PRODUCTO

COMPATIBILIDAD
DEL SISTEMA
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Aplicar con pistola convencional 6 pistola de presion sin aire {airless , antes de utilizar el equipo
hay que limpiarlo perfectamente con el diluyente International GTA991 6 alcohol seguido de
agua. Para obtener una maxima proteccion en los bordes y una capa maxima de pelicula se
recomienda la aplicacién por método de pistola convencional ¢ pistola de presion sin aire
(airless). La aplicacion por medio de otros métodos por ejemplo. Brocha y rodillo, podrian
requerir de mas de una capa.

Con todos los recubrimientos a base de agua, es necesario un control riguroso de las
condiciones de aplicacion para garantizar un buen rendimiento a largo plazo.

International Protective Coatings posee un conjunto de procedimientos de trabajo relativos a la
aplicacion de pinturas a base de agua que esta disponible previa solicitud.

Es preciso cumplir con los siguientes parametros basicos:
El Intercryl 530 debe ser protegido de la congelacion en todo momento durante su aimacenaje.

La temperatura minima del acero para la aplicacion debe estar por encima de 10°C (50°F), y al
menos 3°C (5°F) por encima del punto de rocio.

La humedad relativa debe ser inferior al 70%, ya que de lo contrario los tiempos de secado y
recubrimiento se alargaran seriamente.

Una buena ventilacion sera necesaria durante la aplicacion [velocidad minima del aire 0.1
m/seg. (4 pul/seg)].

Las areas pequerias que son dificiles de ventilar, deben ser pintadas con brocha de pelo, para
impedir una sobre aplicacion.

La agli.ca.cién por debajo de la temperatura minima de formacion de pelicula (M.F.F.T.) del
recubrimiento y/o una mala ventilacion daran como resultado una coalescencia deficiente de la
peliclgla y producira una pelicula quebradiza que requerira una eliminacion completa y la
reaplicacion.

El nivel de brillo y acabado de la superficie depende del método de aplicacion. Evitar el empleo
de métodos de aplicacion mixtos siempre que sea posible.

Para la aplicacién con brocha y rodillo, y en algunos colores, podrian ser necesarias dos capas
de Intercryl 530 para obtener un poder cubriente uniforme.

El Intercryl 530 debe estar completamente endurecido antes de ser expuesto a agua estancada,
ya que de lo contrario podra ocurrir pérdida de adhesion.

Aunque el Intercryl 530 es ligeramente termoplastico a mas de 50°C (120°F) el sistema
polimérico es estable a temperaturas continuas de 150°C (300°F) con temperaturas
intermitentes de 200°C (390°F).

Este producto tiene las siguientes homologaciones de especificacion:
Homologacion USDA para superficies de contacto incidental con alimentos en centrales avicolas
y carnicas de inspeccion federal.

Nota: Los valores de VOC son tipicos y son suministrados con propositos de guia solamente.
Estos pueden estar sujetos a variaciones dependiendo de factores tales como diferencias en el
color y tolerancias normales de manufactura.

Los aditivos reactivos de bajo peso molecular, los cuales formaran parte de la pelicula durante las
condiciones normales de curado al ambiente, también afectaran los valores determinados de
VOC usando el método 24 de la Agencia de Proteccion Ambiental (EPA por sus siglas en ingles).

Este producto esta disefiado principalmente para utilizarse como acabado sobre sistemas de
primario a base de agua, como:

Intergard 270
Intergard 401
Interzinc 280

Sin embargo, es adecuado también para aplicacion a un numero de productos a base de
disolventes.

Intercure 200 Interseal 670HS

Intercure 420 Interzinc 12 (capa de neblina o adhesion recomendada)*
Intergard 251 Interzinc 22 (capa de neblina o adhesion recomendada)*
Intergard 269 Interzinc 42

Intergard 475HS Interzinc 52

Interprime 198 Interzinc 315

Para otros recubrimientos/capas finales adecuadas, consultese a International Protective
Coatings.

* Véase la ficha de datos del producto pertinente para los detalles.
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INFORMACION Si hay duda sobre el uso adecuado de éste producto, favor de consultar a International
COMPLEMENTARIA Protective Coating para una mayor informacion:

» Definiciones y Abreviaturas

*  Preparacion de la superficie

* Aplicacion de la pintura

*  Rendimiento Tedrico y Practico

Copias individuales de éstas secciones informativas se encuentran disponibles previa
solicitud.

*  Procedimientos de Trabajo Recomendados para
Recubrimientos a Base de Agua

PRECAUCIONES DE Esta previsto que éste producto lo utilicen solamente operarios profesionales en

SEGURIDAD situaciones industriales, de acuerdo con los consejos facilitados en ésta hoja, en la
Ficha Técnica sobre Seguridad de Materiales (MSDS) que International Protective
Coatings proporciona a sus clientes.

Todo trabajo que implique la aplicacion y uso de éste producto debera llevarse a cabo
de acuerdo con todas las normas y reglamentos nacionales pertinentes sobre Higiéne,
Seguridad y Medio Ambiente.

En caso de realizarse soldadura u oxicorte sobre un metal recubierto con éste
producto, se desprenderan polvos y humos que requeriran el uso de un equipo de
proteccion personal apropiado y un sistema de ventilacion adecuado.

Si hay duda sobre el uso idéneo de éste producto, se ruega consultar a International
Protective Coatings para mayor informacion.

PRESENTACION Unidad de 5 galones Intercryl 530 5 galones en un recipiente de 5 galones
DEL PRODUCTO ) , . . .
Unidad de 20 litros Intercryl 530 20 litros en un recipiente de 20 litros

Ponerse en contacto con International Protective Coatings para la disponibilidad de
otros tamanos de envase.

PESO DEL U.N. Carga No No peligroso
PRODUCTO Unidad de 5galones 252kg  (55.61b)
Unidad de 20 litros 26.9kg (59.3 b)
ALMACENAMIENTO Tiempo de vida 12 meses como minimo a 25°C (77°F). Sujeto a reinspeccion
posterior. Almacenar en condiciones secas, a la sombra y

alejado de fuentes de calor e ignicion. Proteger de la
congelacion en todo momento durante el almacenaje.

Nota importante:

La informacion contenida en estas hojas no pretende ser exhaustiva. No nos podemos hacer responsables del uso del producto para una
aplicacion distinta de la que esta especificamente recomendada en esta hoja técnica, sin obtener previamente confirmacién escrita por nuestra
parte. Al no tener control sobre la calidad o condiciones del sustrato o de otros muchos factores que afectan al uso y aplicacién del producto
no aceptaremos ninguna responsabilidad sobre el mal desemperfio del producto a menos que lo acordemos por escrito. Rogamos inspeccionen
y prueben nuestros productos antes de su empleo a fin de confirmar las caracteristicas y su idoneidad. Nada en la presente informacion
constituye una garantia, expresa o implicita. Los datos de esta hoja técnica son susceptibles de modificacién en funcién de nuestra
experiencia y nuestra politica de continuo desarrollo de productos.

La empresa mantiene la politica de actualizar la documentacién de sus productos cada dos afios, a menos que se produzcan cambios que
Jjustifiquen una actualizacion antes de esta fecha. El usuario es responsable de comprobar la validez de esta hoja técnica antes de utilizar el
producto. Fecha de publicacién: 10/06/2000

Copyright © International Paint Ltd. La ®& e International, son marcas registradas.

—

\—-——1 ,~<
Pagina No. 4 de 4 AKZO NOBEI.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


