Interbond, 2340UPC ¢%International.

Uniwersalna powtoka do rurociggéw

OPIS PRODUKTU Farba wysokotemperaturowa do rurociggéw, spetniajgca wymagania PN-EN ISO 12944-9, w warunkach
otoczenia dajgca oszczednosci produkcyjne w poréownaniu z systemem krzemianowo-cynkowym lub
epoksydowo-fenolowym.

Oparty na technologii alkilowanych epoksyamin, Interbond 2340UPC jest nastepng generacjg po farbach
epoksydowo-fenolowych dla aplikacji wysokotemperaturowych.

ZALECANY ZAKRES Zewnetrzna ochrona rur procesowych, zaworéw i zbiornikéw pracujacych w temperaturach
STOSOWANIA od -196°C (-321°F) do 230°C (446°F).

Nadaje sie do stosowania na konstrukcjach nowych, remontowanych i naprawianych, zaréwno na stali
weglowej, jak i nierdzewnej w warunkach izolowanych lub nieizolowanych, a takze w warunkach
kriogenicznych.

Ze wzgledu na wiekszg tolerancje farby Interbond 2340UPC na przegrubienia znacznie zmniejsza sie
ryzyko pekania grubej powtoki w poréwnaniu z tradycyjnymi powtokami epoksydowo — fenolowymi.

Stosowanie Interbond 2340UPC zamiast nieorganicznych powtok cynkowych eliminuje koniecznos¢
przestrzegania wymogow dotyczgcych temperatury i wilgotnosci, co skutkuje lepszg jakoscia i
produktywnoscig w kazdym klimacie.

Interbond 2340UPC cechuje sie doskonatg odpornoscig na ,szok termiczny” wystepujacy podczas
szybkich zmian temperatury.

INFORMACJE Kolor Szary, Rézowy, Oliwkowoszary, Aluminium. Inne kolory dostepne regionalnie;
PRAKTYCZNE O patrz strona 3.
INTERBOND Potysk Nie dotyczy
2340UPC Objetosciowa 60%
zawartos¢ substancji
statych
Typowa grubosé 100-200 mikronéw (4-8 milicali) na sucho, co odpowiada

167-333 mikronom (6,7-13,3 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 3 m?litr przy 200 mikronach grubo$ci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych
120 st.kw./galon przy 8 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Pedzel, Watek
Czas schniecia
Czas do natozenia tego samego

materiatu
Temperatura Pylosuchosé¢ Petne Minimum Maksimum
wyschniecie
-5°C (23°F) 7 godz. 10 godz. 14 godz. 14 dni
10°C (50°F) 5 godz. 8 godz. 10 godz. 14 dni
20°C (68°F) 4 godz. 6 godz. 7 godz. 14 dni
35°C (95°F) 2 godz. 4 godz. 4 godz. 10 dni
DANE OBJETE Temperatura zaptonu Skfadnik A 28°C (82°F); Sktadnik B 26°C (79°F); Mieszanina 28°C (82°F)
PRZEPISAMI
Ciezar wiasciwy 1,22 kg/l (10,2 Ib/gal)
Zawartos¢ lotnych
zwiazkow 3.25 Ib/gal (390 g/lt) EPA Metoda 24
organicznych - -
318 g/kg Dyrektywa UE o emisji rozpuszczalnikow
(Dyrektywa 1999/13/EC)
333 g/l Chinska Norma Krajowa GB23985
W celu uzyskania dalszych szczegdtéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
Protective Coatings
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Interbond, 2340UPC ¢%International.

Uniwersalna powtoka do rurociggéw

PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od

POWIERZCHNI zanieczyszczen. Przed aplikacjg farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i poddane
obrébce zgodnie z ISO 8504:2000. Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1
dotyczgcy czyszczenia rozpuszczalnikami.

Nowe konstrukcje

Aby uzyskac¢ optymalng jakosc¢ i w przypadku nowych konstrukgji, Interbond 2340UPC powinien byé
naktadany na stal oczyszczong strumieniowo-$ciernie do co najmniej Sa2%z (ISO 8501-1: 2007) lub
SSPC SP10.Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni o chropowatosci 50-75 mikronéw (2-3
milicale). Naktada¢ Interbond 2340UPC przed wystgpieniem utleniania. Jesli dojdzie do utleniania, caty
utleniony obszar powinien zosta¢ powtérnie oczyszczony do specyfikowanego standardu. Wady
powierzchni ujawnione po obrébce $cierniwem powinny by¢ wyszlifowane, wypetnione lub usuniete w
inny stosowny sposoéb.

Przy drobnych naprawach i domalowaniach, wystarczajace jest czyszczenie mechaniczne powierzchni
do stopnia SSPC SP 11. Optymalne wtasnosci zabezpieczenia zostang osiggniete jesli chropowatos¢
podtoza wyniesie minimum 50 mikronéw (2 milicale).

Naprawy i remonty

W przypadku planowanej naprawy lub remontu na budowie w niektorych warunkach eksploatacyjnych
Interbond 2340UPC mozna nakfada¢ na gote podtoza stalowe przygotowane do co najmniej St2 (ISO
8501-1: 2007). Wiecej informacji w wytycznych aplikacyjnych.

Stal nierdzewna austenityczna

Upewnic¢ sig, ze powierzchnia jest czysta, sucha i wolna od produktéw korozji stali przed aplikacja
produktu. Powierzchnie stali obrobi¢ strumieniowo-$ciernie scierniwem niemetalicznym wolnym od chloru
(np. korund, elektrokorund lub garnet) uzyskujac profil chropowatosci od 35 mikronéw (1,4 milicala).

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwdéch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy
wymieszac caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet
powinien zosta¢ zuzyty w ciagu okreslonego dopuszczalnego czasu
przydatnosci do aplikacji.

(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtlem mechanicznym.
(2) Dodaé¢ caty utwardzacz (Skfadnik B) do Bazy
(Sktadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania 3 czesci: 1 czesci objetosciowo
Czas przydatnosci -5°C (23°F) 10°C (50°F)  20°C (68°F)  35°C (95°F)

do aplikacji po 6 godz. 4,5 godz. 3 godz. 1 godz.

zmieszaniu

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,48-0,6 mm (19-24 milicali)

bezpowietrzny Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie
mniejsze niz 211 kg/cm? (3000 p.s.i.)

Natrysk powietrzny = Odpowiedni Uzywaj odpowiedniego rekomendowanego sprzetu.

(zbiornik Uzywaj rekomendowanego rozcienczalnika w ilosci

cisnieniowy) 10% w ujeciu objetosciowym.

Natrysk powietrzny  Nieodpowiedni
(konwencjonalny)

Pedzel Odpowiedni - tylko mate  Zwykle osiaga sie 50-75 mikrondéw (2,0-3,0 milicali)
obszary

Watek Odpowiedni - tylko mate  Zwykle osiaga sie 50-75 mikrondéw (2,0-3,0 milicali)
obszary

Rozcienczalnik International GTA220 Zwykle nie jest wymagany, z wyjatkiem aplikaciji

natryskiem powietrznym.
Rozpuszczalnik International GTA822 lub Dobdr srodka czyszczacego moze podlegac
myjacy International GTA220 lokalnym przepisom. Aby uzyska¢ szczegoétowe

porady, skonsultuj sie z lokalnym przedstawicielem.

Przerwy w pracy Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie
natryskowym. Nalezy doktadnie wyptukac¢ sprzet rozcienczalnikiem GTA220.
Raz zmieszane komplety farby nie powinny byé pozostawiane w
opakowaniach. Zaleca sie, aby po diuzszych przerwach w aplikacji rozpoczgé
prace ze $wiezo zmieszanymi kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Dobrg
praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwaé sprzet
natryskowy. Czestotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci
farby, temperatury i czasu pozostatego do konca aplikacji, wigcznie z wszelkimi
przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé¢ zutylizowane
zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi.
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CHARAKTERYS- Ten produkt moze by¢ rozcienczany jedynie zalecanymi przez International rozcienczalnikami.
TYKA PRODUKTU Uzywanie zamiennych rozcienczalnikdéw, szczegdlnie tych zawierajacych ketony, moze w
powaznym stopniu zahamowac proces sieciowania powtoki.

Nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Aplikacja innymi metodami, m.in. pedzel, watek,
moze wymagaé natozenia wiecej niz jednej warstwy i powinna by¢ stosowana tylko do niewielkich
obszaréw lub prac naprawczych.

Kiedy Interbond 2340UPC jest aplikowany pedzlem lub watkiem, niezbedna jest aplikacja kilku
warstw dla osiggniecia specyfikowanej catkowitej grubosci powtoki.

Temperatura stalowej powierzchni zawsze musi by¢ o co najmniej 3°C (5°F) wyzsza od punktu
rosy.

Po catkowitym utwardzeniu ostatniej powtoki, grubosé systemu na sucho powinna zostaé
zmierzona przy uzyciu odpowiedniego nie niszczgcego miernika magnetycznego w celu
sprawdzenia catkowitej grubosci natozonego systemu. System powtokowy powinien by¢ wolny od
kraterowania i innych nieciggtosci. Utwardzona warstwa powinna by¢ wolna od zaciekdw, wtrgcen
lub innych defektéw. Wszystkie ubytki i uszkodzenia powinny zosta¢ naprawione.

Jak wszystkie epoksydy, Interbond 2340UPC kreduje i zétknie w ekspozycji zewnetrznej. Interbond
2340UPC wykazuje tez wyrazng zmiane koloru przy oddziatywaniu wyzszych temperatur. Zjawiska
te jednak nie ostabiajg wtasciwosci antykorozyjnych pod warunkiem, ze nie jest przekroczony
zalecany zakres temperatur.

Interbond 2340UPC jest odpowiedni do zabezpieczania izolowanych konstrukgji stalowych, ktére
podlegajg narazeniom na mokre i suche cykle oraz pracujg w zakresie stabilnych temperatur
pomiedzy -196°C (-321°F) a 205°C (400°F). W niektorych regionach i dla temperatur roboczych od
temperatury otoczenia do 175°C (347°F), chwilowo 230°C [446°F]), dostepna jest ograniczona
gama innych kolorow; prosimy o kontakt z AkzoNobel w celu uzyskania dalszych informaciji.

Kiedy aplikuje sie Interbond 2340UPC w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod
uwage wersji wynikajgcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzgce czes¢ warstwy podczas utwardzania w typowych
warunkach otoczenia, takze wptywajg na warto$ci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSC Interbond 2340UPC jest zwykle przeznaczony do aplikacji bezposrednio na metal i kompatybilny z

SYSTEMOW szeregiem farb nawierzchniowych.
POWLOK
Odpowiednie powtoki nawierzchniowe to:
Interthane 870
Interthane 990

Intertherm 875
Kompatybilno$¢ poszczegodlnych farb nawierzchniowych nalezy konsultowa¢ z International Paint.

Maksymalna odpornos¢ temperaturowa systemu moze by¢ ograniczona odpornoscig warstwy
nawierzchniowe;j.
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INFORMACJA
DODATKOWA

SRODKI
OSTROZNOSCI,
BEZPIECZENSTWO |
HIGIENA PRACY

Blizsze informacje dotyczgce standardow przemystowych, terminéw i skrétéw uzytych w niniejszej
karcie technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-
pc.com:

Procedury Wykonawcze Interbond 2340UPC

» Objasnienia i skréty

* Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

» Wydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegolne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatorow w
warunkach przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien byé
stosowany bez odniesienia sie do Karty Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg
International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane
zgodnie ze wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami
prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie
dymow i oparéw, ktére wymagacé bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j i
odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z
International Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informac;ji.

WIELKOSC ) Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
20 litr 15 litr 20 litr 5 litr 5 litr
5 US gal 3USgal 5USgal 1USgal 1USagal
Aby uzyskac informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z
International Protective Coatings.
CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Skfadnik B
20 litr 21.1 kg 5.2 kg
5 US gal 36.9 Ib 8.7 Ib

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega

ponownemu sprawdzeniu. Przechowywac¢ w suchych,
zacienionych miejscach z dala od zrédet ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidtowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikdw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgcg sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2022-02-03.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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