Interplate, 937 ¢~ International.

Nieorganiczny krzemian cynkowy

OPIS PRODUKTU Dwusktadnikowy, termoodporny krzemianowo-cynkowy prefabrykacyjny gruny ochrony czasowej,
zapewniajgcy dobrg ochrone przed korozjg nawet po podgrzaniu do 800°C (1472°F) i wydzielajgcy
minimalng ilos$¢ soli cynku na powierzchni. Odpowiedni do spawania i ciecia z duzg szybkoscig,
doskonale odporny na uszkodzenia powodowane przez spawanie i ciecie gazem, ograniczajacy zakres
wtdrnego przygotowania powierzchni w poréwnaniu z typowymi wyrobami krzemianowo-cynkowymi.

ZALECANY ZAKRES Jako grunt ochrony czasowej (prefabrykacyjny) do ochrony powierzchni stali podczas prefabrykaciji i
STOSOWANIA montazu.

Odpowiednia do stosowania w obecnosci kontrolowanej ochrony katodowe;.

Odpowiedni do stosowania na nowe konstrukcje.

INFORMACJE Kolor Szary, Brgzowy
PRAKTYCZNE O
INTERPLATE 937 Polysk Mat
Objetosciowa 23%
zawartos¢ substancji
stalych
Typowa grubos¢ 10-18 mikronéw (0,4-0,7 milicali) na sucho, co odpowiada

43-78 mikronom (1,7-3,1 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 17,70 m?/litr przy 13 mikronach grubos$ci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych
738 st.kw/galon przy 0.5 milicala grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna Uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat. .
Metoda aplikacji Automatyczny natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek

Czas schnigcia

Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg

Temperatura Pytosuchos¢ Petne Minimum Maksimum
wyschniecie

25°C (77°F) ! 5 min. 7 dni Przedtuzony?

40°C (104°F) ! 4 min. 7 dni Przedtuzony?

" Nie dotyczy; Interplate 937 schnie zbyt szybko, aby pomiar byt mozliwy.
2 Patrz: Definicje i Skroty International Protective Coatings

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Sktadnik A 10°C (50°F); Skiadnik B 14°C (57°F); Mieszanina 13°C (55°F)
PRZEPISAMI
Odnosnie wyrobow uzywanych w Ameryce Pin sprawdz w sekcji Charakterystyka Produktu
Ciezar wlasciwy 1,25 kg/l (10,4 Ib/gal)
Zawartosé lotnych 5.41 Ib/gal (649 g/l) EPA Metoda 24
zwigzkow 519 g/kg Dyrektywa UE o emisji
organicznych rozpuszczalnikow

(Dyrektywa 1999/13/EC)

Protective Coatings
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

APLIKACJA
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Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen.
Przed aplikacjg farby wszystkie powierzchnie powinny zostaé ocenione i przygotowane zgodnie z ISO

8504:2000.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczaca czyszczenia rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo-scierne

Czyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia Sa2% (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Jesli nastgpita wtérna
korozja stali po czyszczeniu a przed aplikacjg Interplate 937, powierzchnie nalezy powtdrnie oczysci¢ do
wymaganego standardu wizualnego.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢
zeszlifowane, wypetnione lub usuniete w odpowiedni sposéb.

Jezeli $rut kulisty jest stosowany jako $cierniwo, zaleca si¢ dodatek co najmniej 20% $rutu ostrokrawedziowego
w celu uzyskania w pewnym stopniu ostrokatnego profilu powierzchni.

Przed aplikacja Interplate 937 usung¢ odpowiednig metodg pyt i Scierniwo.

Zalecany jest profil powierzchni 30-75 mikronéw (1,2-3,0 milicale).

Mieszanie

Stosunek mieszania

Czas przydatnosci
do aplikacji po
zmieszaniu

Natrysk
bezpowietrzny

Natrysk powietrzny
(zbiornik
cisnieniowy)
Natrysk powietrzny
(konwencjonalny)

Pedzel

Watek

Rozcienczalnik

Rozpuszczalnik
myjacy
Przerwy w pracy

Czyszczenie sprzetu

Produkt jest dostarczany w dwéch pojemnikach jako cato$¢. Zawsze wymieszaj catg
ilos¢ w dostarczonych proporcjach.

1) Wymieszaj Paste (Sktadnik A) za pomocg mieszadta mechanicznego
(2) Powoli dodawaj Spoiwo (Skfadnik B) do Pasty

ciagle mieszajac i kontynuuj mieszanie przez co

najmniej 5 minut

(3) Przefiltruj materiat przez sito o oczkach 30-60 do zbiornika z mieszadtem.
(4) Mieszanie prowadz z matg predkoscig (~20 obr./min.), tak

aby utrzymac jednorodng mieszanine.
(5) System powinien by¢ zamkniety i bez dostepu wilgoci.

0.6 czesci : 1.0 czesci objetosciowo

5°C (41°F) 10°C (50°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
24 godz. 24 godz. 24 godz. 6 godz.
Zalecany Rozmiar dyszy 0,38-0,58 mm (15-23 milicali)
Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze
niz 60 kg/cm? (853 p.s.i.)
Zalecany Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA
Dysza powietrzna 704 lub 765
Dysza materiatowa E
Zalecany Stosowaé odpowiedni sprzet

Odpowiedni - tylko mate
obszary

Odpowiedni - tylko mate
obszary

International GTA820 lub International GTA840
International GTA820 lub International GTA840

Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie
natryskowym. Nalezy doktadnie wyptukac¢ sprzet rozpuszczalnikiem International
GTAB820 lub GTA840. Raz zmieszane komplety farby nie powinny by¢ pozostawiane
w opakowaniach. Zaleca sig, aby po diuzszych przerwach w aplikacji rozpoczaé
prace ze $wiezo zmieszanymi kompletami.

Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem International
GTAB820 lub GTA840. Dobrag praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo
przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwos¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od
natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego do konca, wigcznie
zwszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zosta¢ zutylizowane
zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi.
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Nieorganiczny krzemian cynkowy

CHARAKTERYS- Interplate 937 jest przeznaczony do stosowania w instalacjach automatycznych. Moze by¢ aplikowany
TYKA PRODUKTU natryskiem manualnym, ale nie jest to metoda zalecana do ztozonych konstrukgiji.

Przy grubosci powtoki ponad 30 mikronow (1,2 mils) zwieksza sie ilo$¢ oparéw i porowatos¢ spoin. Czasy
schniecia zalezg od temperatury poditoza i wentylacji. Schniecie moze by¢ spowolnione, gdy wilgotnos¢
wzgledna powietrza jest nizsza niz 50%.

Grunty ochrony czasowej nie sg zalecane jako grunty do wyprawiania po obrébce.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury
punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Produkt posiada nastepujgce aprobaty:

Dymy spawalnicze - Degradacja termiczna spawania (NOHA)

Dymy spawalnicze - Pomiar pozostatosci gazu podczas spawania (SLV)

Jakos¢ spoin - Grunty ochrony czasowej zatwierdzone do grubych spoin (GL)

Jakos¢ spoin - Zatwierdzone grunty ochrony czasowej (LR)

Jakos¢ spoin - Grunty ochrony czasowej do stalowych konstrukcji spawanych (BV)

Jakos¢ spoin - Grunty ochrony czasowej do ochrony blach i konstrukcji stalowych przed korozjg (DNV)
Ognioodpornosc¢ -zgodne z przepisami Marine Equipment Directive

Produkt wytwarzany i rozprowadzany w Ameryce Poétnocnej ma punkt zaptonu odpowiednio: Sktadnik A
14°C (60°F), Sktadnik B 15°C (61°F) i Mieszanina 14°C (60°F) z uwagi na lokalnie stosowane
rozpuszczalniki. Nie wptywa to ujemnie na jako$¢ wyrobu.

KOMPAT’YBILNOSC Nastepujace podkiady/nawierzchnie sg zalecane na Interplate 937:
géﬂfgf w Intercure 200HS
Intergard 251

Intergard 269
Intergard 345
Intergard 475HS
Interseal 670HS
Interzinc 315
Interzinc 52

Inne odpowiednie powloki gruntowe / nawierzchniowe - konsultuj si¢ z International Protective Coatings.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

+ Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

» Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach

OSTROZNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do Karty

HIGIENA PRACY (kTPar?kterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub cigcie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymoéw i
oparoéw, ktére wymagaé beda zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informacji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
20 litr 7.5 litr 20 litr 12.5 litr 15 litr
5 US gal 1.88USgal 5USgal 3.13USgal 3.5USgal
C|EzAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 litr 16.26 kg 11.62 kg
5 US gal 33.41b 26.11b
PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci: Sktadnik A: Co najmniej 12 miesigcy w 25°C (77°F).

Skfadnik B: Co najmniej 6 miesiecy w 25°C (77°F).
Po tym okresie podlega ponownemu sprawdzeniu. Przechowywa¢ w suchych,
zacienionych miejscach z dala od zrédet ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikdw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnieri, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgcg sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2016-06-09.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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