Intertherm, 228HS ¢%International.

Fenolepoxi
g‘;glf(’gl"%'m G En mycket fornatad tvakomponents epoxifenol med tjockfilmsegenskaper som kombinerar
egenskaper som korrosionsskydd och kemisk motstandskraft vid anvandning i héga temperaturer.
Intertherm 228HS ar en nasta generations fenolepoxi baserad pa novolac bindemedelsteknologi.
gu‘g;"DDEN'NGS- Intertherm 228HS har sarskilt designats for att ge en korrosionsbestéandig barriar nar den anvands
for att skydda stalytor under isolering utsatta fér omvaxlande vata och torra miljder.
Ar 1amplig for exponering | en rad olika korrosiva miljder pa isolerat eller oisolerat kol eller rostfritt
stal som anvands i ror eller processkarl med arbetstemperaturer upp till 230°C (446°F).
Intertherm 228HS har utmarkt motstandskraft mot "termisk chock” som uppstar vid kraftiga
temperaturvaxlingar.
s . .
rNT%f?TI\IIIAI?ION FOR Kutor Begransat utbud
INTERTHERM 228HS
Glans Halvmatt
Volymtorrhalt 700A)
Normalt anvénd skikttjocklek 100-150 ym (4-6 mil) torrt skikt motsvarar
143-214 ym (5,7-8,6 mil) vatt skikt
Teoretisk strackformaga 4,67 m?/liter vid 150 pm torrt skikt
187 sq.ft/US gallon vid 6 mil torrt skikt
Praktisk strackférmaga Tag hansyn till beraknad svinnfaktor
Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Konventionellt, Pensel, Rulle
Torktider
Overmalningsintervall med sig
sjalv
Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max
10°C (50°F) 8 timmar 28 timmar 36 timmar 5 dagar
15°C (59°F) 7 timmar 16 timmar 24 timmar 4 dagar
25°C (77°F) 5 timmar 8 timmar 16 timmar 3 dagar
40°C (104°F) 2 timmar 4 timmar 16 timmar 3 dagar
SAKERHETS- OCH Flampunkt Bas (Komp. A) 28°C (82°F); Hardare (Komp. B) 55°C (131°F); Blandad 30°
MILJODATA
C (86°F)
Densitet 1,86 kg/l (15,5 Ib/gal)
v.o.c 2.21 Ib/gal (265 g/lt) EPA Metod 24
167 g/kg EU Utslappsdirektiv for 16sningsmedel
(Council Directive 1999/13/EC)
275 g/t Kinesisk National Standard GB23985
Se avsnittet Produktegenskaper
Protective Coatings Global Produkt
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FORBEHANDLING Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran féroreningar. Innan fargen appliceras
skall alla ytor férbehandlas enligt ISO 8504-2000. Vid behov ska svetssprut avlagsnas och
svetsfogar samt skarpa kanter jamnas ut. Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett
fettemulgerande medel.

Rengoéring med sandbléastring

Denna produkt boér endast appliceras pa ytor som blastrats till Sa2%2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC
SP10. En skarpkantig ytprofil pa 50-75 um (2-3 mil) rekommenderas. Intertherm 228HS skall
appliceras innan den blastrade ytan ateroxideras. Om ateroxidering sker skall den oxiderade ytan
blastras om enligt specificerad visuell standard. Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall
slipas, fyllas eller behandlas pa annat lampligt satt.

Forbehandling med manuellt eller maskinellt verktyg (Endast for sma omraden)

Intertherm 228HS ar 1amplig att appliceras pa ytor som rengjorts med handverktyg eller maskinellt
verktyg till minst SSPC 11.0bs, all valshud maste avlagsnas och ytor som inte kan férbehandlas
tillrdckligt med handverktyg eller maskinellt verktyg skall punktblastras till standard Sa2 (ISO 8501-
1:2007) eller SSPC-SP6.

Rostfritt Stal
Forsakra att ytan ar torr, ren och fri fran metallkorrosionsprodukter innan malning. Blastra latt med

icke-metalliskt och kloridfritt slipmedel (t ex. aluminiumoxid eller granat) fér att uppna en ankarprofil
pa ungefar 50 mikroner (2 mm).

APPLICERING Blandning/omrdrning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett
sats med angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den
anvandas inom den angivna brukstiden.

(1) Roér om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare

(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

Undvik blandning under langre perioder da avgiven varme minskar

brukstiden betydligt.

Blandningsférhallande 6 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar
Brukstid 10°C (50°F)  15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

5 timmar 4 timmar 90 minuter 45 minuter
Hogtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,43-0,53 mm (17-21 thou)

Totalt utgaende fargtryck vid munstycket ej under
176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Konventionell spruta (Tryckfat)  Rekommenderas Pistol DeVilbiss MBC eller JGA
luftmunstycke 62
Vatskespets AC
Pensel Lamplig Endast sma ytor Normalt kan 50-75 pm (2,0-3,0 mil) astadkommas
Rulle Lamplig Endast sma ytor Normalt kan 50-75 ym (2,0-3,0 mil) astadkommas
Fértunning International GTA220  Behdvs normalt inte. Fértunna inte mer &n vad
(eller GTA415) lokal miljoskyddslagstiftning medger
Rengdringsmedel International GTA822 (eller GTA415)
Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola

omsorgsfullt igenom all utrustning med International GTA822. Nar satsen
blandats skall den inte aterférslutas och vi rekommenderar att arbetet efter
langre tids avbrott aterupptas med nyblandad sats.

Rengdring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International
GTAB822. Det ar god praxis att regelbundet spola igenom sprututrustningen
under arbetsdagens lopp. Rengdringsintervallet beror pa anvand
fargmangd, temperatur och hur lang tid som gatt samt eventuella
férseningar .

Allt 6verflodigt material och alla tomma behallare skall omhandertas enligt
tilldmpliga regionala féreskrifter/lagar.
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PR APER Intertherm 228HS appliceras normalt som ett tvaskiktssystem med 100 — 150um (4-6 mils) per
skikt, vilket ger en total torr skikttjocklek for systemet pa 200 — 300um (8-12 mils).

Forsiktighet kravs for att undvika 6verapplicering som kan leda till sprickbildning i malningssystemet
nar det utsatts for forhdjda temperaturer. Den totala tjockleken pa belaggningssystemet skall ej
overstiga 350pum (13.8 mils).

Maximal uppbyggnad i ett skikt erhalls bast genom hégtrycksspruta. Vid applicering med andra
metoder an hogtryckssprutning kommer erforderlig skiktuppbyggnad sannolikt inte att uppnas.

Applicering med konventionell spruta kraver ett flertal skikt i kryssmonster for att uppna korrekt
skikttjocklek. Pensel och rulle kraver flera skikt och rekommenderas enbart for sma ytor.

Vid applicering av Intertherm 228HS med pensel eller rulle kan man behéva applicera flera skikt for
att uppna hela den specificerade torra skikttjockleken for systemet.

Om Intertherm 228HS skall appliceras med pensel pa mindre ytor i underhallssyfte,
rekommenderas det att det sker genom en 3-skiktsapplicering med 65 um (2.5 mil) per skikt for att
na ett totalt torrt skikt pa systemet pa 195 pm (7.5 mil).

Stalytans temperatur maste alltid vara minst 3°C (5°F) 6ver daggpunkten. Applicering vid
temperaturer under 10°C (50°F) resulterar i férlangda torktider Den relativa luftfuktigheten vid
applicering och hardning ska inte dverstiga 80%. Sorj for tillracklig ventilation vid applicering av
Intertherm 228HS i slutna utrymmen.

Nar det sista skiktet har hardat helt ska belaggningssystemets torra skikttjocklek méatas med en
ldmplig icke-forstérande skiktmatare, for kontroll av den genomsnittliga applicerade totala
systemtjockleken. Belaggningssystemet ska vara fritt fran porer och andra ytdefekter. Det hardade
skiktet ska vara sa gott som helt fritt fran rinning, gardinbildning, droppar, inneslutningar och andra
defekter. Alla brister och defekter ska atgardas.

Hardningstiderna varierar beroende pa den torra skikttjockleken och foérhallandena vid
appliceringen och under hela hardningsperioden.

Maximal temperaturhardighet kan inte uppnas forran skiktet har hardat helt och hallet. Hardningen
ar en funktion av temperaturen, luftfuktigheten och skikttjockleken. Vanligtvis ar ett
belaggningssystem med Intertherm 228HS, med en torr filmtjocklek pa 300um (12 mils), helt
genomhardad och med en optimal temperaturbestandighet efter 7-10 dagar vid 25°C (77°F).
Hardningstiderna blir proportionellt kortare vid hogre temperaturer, respektive langre vid lagre
temperature.

| likhet med all epoxi kommer Intertherm 228HS att krita och gulna vid utomhusexponering.
Intertherm 228HS kommer &ven att uppvisa en markant fargférandring nar det utséatts for hogre
temperaturer. Detta fenomen ar dock inte skadligt for fargfilmens anti-korrosiva egenskaper
forutsatt att rekommenderad maximal driftstemperatur inte dverskrids.

Intertherm 228HS ar 1amplig som skydd for isolerat stal som i cykler kan utsattas for vata och torra
driftstillstand i kombination med héga kontinuerliga driftstemperaturer pa upp till 200°C (392°F), och
intermittenta toppar pa upp till 230°C (446°F).

Intertherm 228HS tal undervattensbruk och ar mycket Iamplig for anvandning | kontakt med
kontinuerligt vat isolering.

Notering: Angivna VOC tal géller vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrakning av
utslapp. Dessa kan ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kulor eller inom normala
tillverkningstoleranser.

Lagmolekylara tillsatser, som &r avsedda att bilda del av fargfilmen vid normal hardningstemperatur,
kan ocksa paverka det angivha VOC-vardet nar EPA Metod 24 tillampas.

KOMBINERBARHET Detta system ar sjalvgrundande och lampar sig inte fér applicering pa andra grundfarger.

Intertherm 228HS tackmalas vanligen med sig sjalv. Kontakta International Protective Coatings for
information om andra lampliga tackfarger.
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TILLAGGS- Vidare information angaende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad
INFORMATION . P P . o . .
kan hittas i féljande dokument tillgéngliga pa www.international-pc.com:
+ Definitioner & forkortningar
» Forbehandling
* Malning
+ Teoretisk & praktisk strackférmaga
Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.
SAKERHETS-

Denna produkt ar avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i
enlighet med de anvisningar som ldmnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive
forpackning, och bér inte anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International
Protective Coatings tillhandahaller.

FORESKRIFTER

Allt arbete i samband med appliceringen och anvandningen av denna produkt skall utféras i
enlighet med alla relevanta nationella halso-, sékerhets- och miljéstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges
damm och rékgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig
lokal utsugningsventilation.

Vid tveksamhet betraffande lampligheten att anvanda denna produkt skall International Protective
Coatings konsulteras for ytterligare information.

FORPACKNINGS- Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
SECREEX Volym  Foérpacknings Volym  Férpacknings
storlek storlek
20 liter 17.14 liter 20 liter 2.86 liter 5 liter
5 US gal 429 USgal 5USgal 0.71USgal 1USgal
For andra férpackningsstorlekar kontakta International Protective Coatings
PRODUKTVIKT Férpackningsstorlek Bas (Komp. A) Héardare (Komp. B)
20 liter 35.11 kg 2.75 kg
5 US gal 77.11b 6.5 b
LAGRING Lagringstid 12 ménader vid 25°C (77°F). Aterkommande kontroll dérefter. Férvaras

pa torr, skuggad plats atskilt fran varme- och antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte &mnat att vara fullsténdigt; alla som anvédnder produkten fér &ndamal annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att férst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens lamplighet for avsett &ndamal gér sa pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sé vitt vi vet men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa lange ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar fér produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av férlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avséger oss hdrmed alla garantier eller
utféstelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrénsning, underforstadda garantier for séljbarhet eller Iamplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r férbehallna vara forséljningsvillkor. Ni bér efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad &r utsatt for kontinuerliga foréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt véar policy att sténdigt utveckla och forbéttra. Det &r anvdndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvédndning av produkten

Detta Tekniska Datablad &r tillgéngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
néagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa hemsidan, da &r det den version som finns pa hemsidan som géller.

Copyright © AkzoNobel, 2015-10-12.

Alla varumérken som omndmns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels féretagsgrupp.
www.international-pc.com
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