Interzone, 485 ¢%International.

Ultra tjockskikt Epoxi

PRODUKTBESKRIVNING En katalyserad 2-komponent ultra tjockskikt epoxi med mycket hég volymtorrhalt som kan appliceras i upp till
3000 pm (120 mil) torrt skikt. Skiktet ger en utmarkt hardighet mot slag och nétning samt mycket goda
vidhaftningsegenskaper.

Lamplig for applicering med standard hogtrycksspruta - ekonomisk applicering.

Utmarkt bestandighet mot alkaliska &mnen, kemikalier och petroleumprodukter.

AN\'/Q/"\'ANDN'NGS- Anvands som ett slitstarkt korrosionsskydd pa stalkonstruktioner i mycket aggressiv miljo dar stort slitage och
OMRADE nétning forekommer som t.ex. sténkzoner inom offshore pa olje- och gasplattformar, varv, skeppslastrum, kajer,
bryggor, dacksytor, broar, kemisk-, pappers- och pappersmassaindustri, vattenverk m.m.

Ger en mycket slitstark och talig halkskyddsbelaggning pa golv och dacksytor vid anvandning tillsammans med
ett rekommenderat halkskyddsmedel pa t.ex. helikopterdack, arbetsomraden och gangvagar pa offshore
konstruktioner.

Ger ett utmarkt katodiskt skydd och god kompabilitet med bade offeranoder som vid palagd strom. Interzone
485 lampar sig sarskilt val som langtidsskydd av undervattenskonstruktioner eller som verkstads- eller
faltapplicerad belaggning av heta katodiskt skyddade olje- eller gasror.

Som en invandig tankbelaggning fér tankar innehallande nétande slurryldsning t.ex. CIL/CIP tankar inom
gruvindustrin.

PRAKTISK ) Kulér Begransat utbud
INFORMATION FOR
INTERZONE 485
Glans Halvblank
Volymtorrhalt 99%
Normalt anvénd skikttjocklek 1000-3000 pm (40-120 mil) torrt skikt motsvarar
1010-3030 pm (40,4-121,2 mil) vatt skikt
Teoretisk strackférmaga 0,99 m?/liter vid 1000 um torrt skikt

40 sq.ft/US gallon vid 40 mil torrt skikt

Praktisk strickférmaga Tag hansyn till beraknad svinnfaktor
Appliceringsmetod Hogtryckssprutning
Torktider
Overmalningsintervall med
rekommenderade tackfarger
Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max
10°C (50°F) 14 timmar 72 timmar 72 timmar 4 dagar’
15°C (59°F) 8 timmar 36 timmar 36 timmar 3 dagar’
25°C (77°F) 4 timmar 24 timmar 24 timmar 3 dagar’
40°C (104°F) 2 timmar 12 timmar 12 timmar 1 dag’

* Overmalningsintervallerna ar langre nar Interzone 485 dvermalas med sig sjélv. Kontakta International Protective
Coatings for ytterligare information.

;il'\lfj%%IZETT:- OCH Flampunkt Bas (Komp. A) 32°C (90°F); Hardare (Komp. B) 65°C (149°F); Blandad 63°C (145°F)
Densitet 1,1 kg/l (9,2 Ib/gal)
v.o.c 0.25 Ib/gal (30 g/lt) EPA Metod 24
38 g/kg EU Utslappsdirektiv for I16sningsmedel
(Council Directive 1999/13/EC)
46 g/t Kinesisk National Standard GB23985

Se avsnittet Produktegenskaper for ytterligare information
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Interzone, 485 ¢%International.

Ultra tjockskikt Epoxi

FORBEHANDLING Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran fororeningar. Innan fargen appliceras
skall ytan uppfylla ISO 8504:2000.

For undervattensbruk maste Interzone 485 appliceras pa ytor som blastrats till minst Sa2%: (ISO
8501-1:2007) eller SSPC-SP10. For atmosfarisk exponering skall Interzone 485 appliceras pa ytor
som blastrats till Sa2’% (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.

Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat lampligt satt.
Ytprofilen maste vara minst 50 ym (2 mil).
Interzone 485 kan appliceras pa Interline 982. Grundfargen ska vara torr och fri fran alla

fororeningar och Interzone 485 skall appliceras inom specificerad dvermalningsintervall. (Se
relevant produktdatablad).

APPLICERING Blandning/omrdrning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett
sats med angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den
anvandas inom den angivna brukstiden.

(1) Ror om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.
Blandningsforhallande 4 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar
Brukstid 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
1 timme 1 timme 45 minuter 30 minuter
Hogtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,76 mm (30 thou)

Totalt utgadende fargtryck vid munstycket ej under
282 kg/cm? (4010 p.s.i.)

Konventionell spruta (Tryckfat) |nte Iémplig

Pensel Lamplig For ytor mindre an 0,1m? penselapplicering ar
mojlig. Flera skikt och fortunning upp till 3% kan
behovas.

Rulle Inte lamplig

Fdrtunning International GTA203 Fortunna inte mer an vad lokal

(Fortunna upp till 3%)  miljdskyddslagstiftning medger

Rengdringsmedel International GTA853 eller International GTA203

Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola

omsorgsfullt igenom all utrustning med International GTA853 (eller
GTA203). Nar satsen blandats skall den inte aterforslutas och vi
rekommenderar att arbetet efter Iangre tids avbrott aterupptas med
nyblandad sats.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International
GTAB853 (eller GTA203). Det utgdr god praxis att periodiskt spola igenom
sprututrustning under arbetsdagens lopp. Rengdringsintervallet beror pa
sprutad mangd, temperatur och hur lang tid som gatt, inklusive eventuella
férseningar.

Allt 6verflédigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i
enlighet med tillampliga regionala féreskrifter/lagar.

Page 2 of 4



Interzone, 485 ¢%International.

Ultra tjockskikt Epoxi
PRODUKT- Interzone 485 &r lamplig for anvandning med katodiskt skydd med eller utan rekommenderad primer. Lampar
EGENSKAPER

sig for stalkonstruktioner som ar nergravda (Im3 enligt ISO 12944-2)
Kontakta International Protective Coatings for information om besténdigheten mot specifika kemikalier.

Denna produkt hardar inte tillrackligt under 5°C (41°F). For basta majliga resultat skall omgivningstemperaturen
overstiga 10°C (50°F).

Anvand inte grundfarg i slag- och nétningsresistenta applikationer och applicera Interzone 485 pa en ytprofil
med minst 75 pm (3 mil).

Vid hég filmtjocklek, >2000 pm (80 mil), skall applicering ske i tva skikt fér minimering av ytgrovhet och
férdjupningar.

Var noga med att inte applicera for tjockt skikt grundfarg under Interzone 485. Overdriven skikttjocklek pa
grundfargen kan leda till delning i skiktet nér den évermalas med Interzone 485.

Vid temperaturer under 20°C (68°F) kan storre pumpar och munstycksstorlekar behévas for att uppna en
tillracklig sénderdelning. Undvik alltfor hogt tryck vid malning da det kan resultera i en grov yta och
férdjupningar.

Optimala férhallanden for applicering ar enligt féljande:

Vid applicering skall hégtryckspump med minimum férhallande 45:1 anvandas men for basta resultat bor en
med forhallande 64:1 anvandas.

Lagringstemperaturen skall vara 20-30°C (68-86°F) for att erhalla en 1amplig appliceringsviskositet.

Avlagsna samtliga pump- och pistolfilter.

Blanda samman bada komponenterna omsorgsfullt med maskinell omrérare och fértunna upp till 3% med
International GTA203.

Undvik for hdgt pumptryck. Justera tryck och munstyckstorlek for att uppna en lamplig sénderdelning av fargen.
Vatskeslangens diameter far ej understiga 13 mm (%2") samt en max 5 meters (16.4 ft) arbetsslang med
minimum 9 mm (3/8”) diameter.

Interzone 485 kan anvandas som ett halkfritt dackssystem genom tillsattande av Iampligt halkskyddsmedel.
Kontakta International Protective Coatings for ytterligare upplysningar.

OBS! Angivna VOC-varden ar baserade pa maximalt mgjliga fér produkten, med hansyn tagen till differenser
mellan kuldrer och normala tillverkningstoleranser.

KOMBINERBARHET Féljande grundfarger rekommenderas for Interzone 485:
Interline 982
Kontakta International Protective Coatings for andra lampliga grundfarger.
Foljande tackfarger rekommenderas for Interzone 485:
Interfine 629HS
Intergard 740
Interthane 870
Interthane 990
Interthane 990HS
Interzone 485

For andar Iampliga tacklacker, konsultera International Farg Protective coatings.
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Ultra tjockskikt Epoxi

TILLAGGS- Vidare information angaende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad
INFORMATION . P P . o . .
kan hittas i féljande dokument tillgéngliga pa www.international-pc.com:

+ Definitioner & forkortningar

* Fodrbehandling

* Malning

» Teoretisk & praktisk strackformaga

Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.

ﬁégEQEEITI;ST-ER Denna produkt ar avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i
enlighet med de anvisningar som ldmnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive
forpackning, och bor inte anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International
Protective Coatings tillhandahaller.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvandningen av denna produkt skall utféras i
enlighet med alla relevanta nationella halso-, sékerhets- och miljéstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges
damm och rokgaser som kraver anvandning av Iamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig
lokal utsugningsventilation.

Om du ar oséker pa om produkten ar lamplig, kontakta AkzoNobel for ytterligare rad.

FORPACKNINGS- Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
SEORLEK Volym  Férpacknings Volym  Férpacknings
storlek storlek
20 liter 16 liter 20 liter 4 liter 4 liter
5 US gal 3 US gal 5 US gal 0.75US gal 1 US gal

For tillgang till andra férpackningsstorlekar, kontakta AkzoNobel.

PRODUKTVIKT Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
20 liter 19.5 kg 4.5 kg
5 US gal 31.51b 9lb
LAGRING Lagringstid 24 manader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll dérefter. Férvaras

pa torr, skuggad plats atskilt fran varme- och antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte &mnat att vara fullsténdigt; alla som anvénder produkten fér &ndamaél annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att férst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens I&dmplighet for avsett &ndamal gér sa pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sa vitt vi vet men vi har ingen kontroll éver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa ldnge ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar for produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av férlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avsédger oss hdrmed alla garantier eller
utfastelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrénsning, underférstadda garantier fér séljbarhet eller Idmplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r férbehallna vara férséljningsvillkor. Ni bér efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad &r utsatt for kontinuerliga féréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt var policy att standigt utveckla och forbéttra. Det &r anvédndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvdndning av produkten

Detta Tekniska Datablad &r tillgéngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
nagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa4 hemsidan, d& &r det den version som finns pa hemsidan som géller.

Copyright © AkzoNobel, 2022-02-14.

Alla varumérken som omn@mns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels foretagsgrupp.
www.international-pc.com
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