Interbond, 1202UPC ssInternational.

Universal Pipe Coating

POPIS PRODUKTU  Univerzalni natér na potrubi (Universal Pipe Coating - UPC) pro pouZiti v ambientnich a
vysokoteplotnich podminkach, vyhovujici pozadavkim na korozni ochranu dle standardu ISO
20340.

Interbond 1202UPC je dvouslozkovy anorganicky kopolymer vytvrzujici v béznych okolnich
podminkach.

Odpovida definici pro IMMC (Inert multi-polymeric matrix coating) dle standardu NACE SP0198.

DOPORUCENE Vhodny pro ochranu nadzemniho potrubi a pfisluSenstvi v novostavbach zpracovatelskych zavodl operujicich v
POUZITI teplotach mezi -196°C (-321°F) az +650°C(1202°F).

Jednotna specifikace pro korozni ochranu rozsahlych potrubnich systému a jejich pfislusenstvi (napf. ventild,
pfistroju a jinych souvisejicich OEM).

Interbond 1202UPC snizuje natérovou komplikovanost a celkové naklady na natéry novych stavebnich projekta.

Vyvinut jako dvouvrstva, nebo jednovrstva aplikace na uhlikovou, nebo nerezovou ocel pro dlouhodobou
korozni ochranu.

Vhodny pro pouziti na povrchy bud neizolované, nebo pod termaini izolaci a pro ochranu kryogenniho potrubi a
vybaveni. Nevhodny pro podzemni potrubi.

PRAKTICKE Odstin Metalicky Sedy

INFORMACE PRO:

INTERBOND Stupen lesku Mat

1202uPcC Objem susiny 54%
Typicka tloustka 100 mikrond (4 mils) suché tloustky filmu ekvivalentni 185 mikroniim
natéru (7,4 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 5,40 m?/litr pfi 100 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového

podilu suSiny
217 sq.ft/US gallon pfi 4 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu
susiny
Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat
Aplikaéni metoda Vysokotlaké bezvzduchové stfikani,Vzduchové stfikani,Konvenéni
stiikani
Doba schnuti
Pretiratelnost shodnym
natérem
Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
10°C (50°F) 90 minut(y) 6 hodin(y) 6 hodin(y) 14 dny(d)
15°C (59°F) 60 minut(y) 6 hodin(y) 6 hodin(y) 14 dny(d)
25°C (77°F) 30 minut(y) 3 hodin(y) 6 hodin(y) 14 dny(d)
40°C (104°F) 15 minut(y) 3 hodin(y) 6 hodin(y) 14 dny(d)

Tam kde dojde k pfekro€eni pretiracich intervalll, dikladné vycistéte povrch Interbond 1202UPC
Cistou vodou a poté lehce zdrsnéte.

REGULACNI UDAJE Bod vzplanuti Cast A 37°C (99°F); Cast B 76°C (169°F); Smichano 39°C (102°F)
(Typicky)
Hustota 1,25 kg/l (10,4 Ib/gal)
Obsah tékavych 3.42 Ib/gal (410 g/It) EPA Metoda 24
organickych latek
(VvOC)

DalSi detaily viz. sekce Charakteristika produktu

Protective Coatings
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Interbond, 1202UPC ssInternational.

Universal Pipe Coating

PRIPRAVA V8echny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasenim natéru
POVRCHU je zhodnotte a oSetfete dle ISO 8504:2000. Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym ¢isténim dle s SSPC-
SP1.

Abrazivni tryskani
Abrazivné otryskejte na Sa2’2 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-SP10. Pokud se mezi tryskanim a aplikaci
Interbond 1202UPC vyskytne oxidace, je tfeba povrch znovu otryskat na specifikovany vizualni standard.

Vady povrchu odhalené pfi procesu tryskani vybruste, vypliite nebo oSetiete vhodnym zplsobem.

Mechanické c¢isténi (pouze malé plochy)
Pro malé opravné a touch-up plochy je vhodné mechanické ¢isténi na SSPC SP11. Optimalniho vykonu
dosahnete s minimalnim povrchovym profilem 50 mikrond (2 mils).

Austeniticka nerezova ocel

Pred aplikaci se ujistéte, Ze je povrch &isty, suchy a zbaven produktd metalické koroze. Otryskejte
nemetalickym a bezchloridovym abrazivem (napf. oxidem hlinitym, nebo granatem), dosahnéte kotviciho profilu
37.5 az 50 mikrond (1.5 az 2 mils).

Optimalniho vykonu na oceli operujici v podminkach vysokych a cyklickych teplot bude dosazeno na plochach s
doporu¢enym povrchovym profilem 50 mikrona (2 mils).

Zakladované povrchy
Interbond 1202UPC je vhodny pro natér ocelovych prvku cerstvé opatifenych zinko-silikatovym dilenskym
zakladem.

Pokud zinkovy shop primer vykazuje rozsahlé, Siroce roztrousené prokorodovani, ¢i nadmérné mnozstvi
zinkové koroze, bude nezbytné celou plochu osetfit abrazivnim ometenim. Jiné typy dilenskych zakladl nejsou
pro pfekryti vhodné a musi byt zcela odstranény abrazivnim otryskanim.

Svary a poSkozené plochy musi byt abrazivné o¢istény na Sa 2% (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP6.

APLIKACE Michani Material je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: VZdy smichejte kompletni baleni v
dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuZito béhem specifikované
doby zpracovatelnosti.

(1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
(2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem
(Slozka B) a dukladné mechanicky promichejte.

Smésny pomér 28c¢ast(i):1¢ast(i)objemoveé
Doba 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
zpracovatelnosti 8 hodin(y) 8 hodin(y) 8 hodin(y) 4 hodin(y)
Vysokotlaké Doporu¢eno Rozsah trysek 0,43-0,48 mm (17-19 thou)
bezvzduchové Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 141 kg/cm?
stiikani (2005 p-s.i.)
Vzduchové strikani Doporuceno kdyz prekryvate Pistole DeVilbiss MBC, nebo JGA
(Tlakova nadoba) vrchnim natérem Vzduchova hlava 704 nebo 765
Tryska E
Konvenéni Doporuc¢eno kdyz prekryvate Pouzijte vhodné znackové vybaveni
vzduchové stfikani  Vrehnim natérem
Stétec Vhodny - Pouze pro touch-up Typicky mize byt dosazeno 60 mikronu (2,4 mils)
Valeéek Vhodny - Pouze pro touch-up Typicky mize byt dosazeno 60 mikrond (2,4 mils).
Redidlo International GTA007 BézZné se nefedi. Pro instrukce béhem aplikace v
extrémnich podminkach kontaktujte mistniho zastupce.
Nefedte vice nez povoluje mistni legislativa.
Cistici prostiedek International GTA007
Preruseni prace Nedovolte, aby material zlstal v hadicich, stfikaci pistoli nebo stfikacim zatizenich.

Proplachnéte cely aparat fedidlem GTA007. Jednou rozmichany material dale
neuskladnujte. Po delSim pferuSeni prace zanéte z Cerstvé namichanou natérovou
hmotou.

lhned po pouziti ihned vycistéte veSkeré vybaveni fedidlem International GTA007.
Doporucéujeme cely aparat v priibéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat. Frekvence
¢isténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé, ktera uplynula od
zapocati prace véetné prostoju.

Veskery prebytecny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
pfislusnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.

Strana2z 4



Interbond, 1202UPC ssInternational.

Universal Pipe Coating

CHARAKTERISTIKA Interbond 1202UPC odpovida definici inertniho multipolymerniho pojiva dle typickych doporuceni NACE
PRODUKTU Standard Practice SP0198 Tabulka 2 pro pouZiti na vybaveni z uhlikové oceli pod termalni izolaci.

Pokud aplikujete Interbond 1202UPC v uzavienych prostorach, zajistéte dostatec¢nou ventilaci.
Teplota povrchu musi byt vzdy minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem.

Interbond 1202UPC reaguje s atmosférickou vihosti a jako takovy by v plechovce mél byt po celou dobu
udrzovan zakryt. V opaéném pfipadé bude dlsledkem zkoZovaténi nepouzitého materidlu a ztrata
zpracovatelnosti.

Jak je bézné u mnoha produktd obsahujicich pigmentaci platkujicim hlinikem, mize mit Interbond 1202UPC na
plochach mensiho poSkozeni apod. sklony vytvaret "vylestény" vzhled. Nicméné, tento jev je Cisté esteticky a
nema negativni vliv na protikorozni vykon produktu.

Jako u v8ech natfenych povrchi je doporuceno, aby s nimi bylo béhem skladovani a transportu citlivé
manipulovano a nebyly mechanicky poskozeny tazenim, nebo sedfenim.

Vzhledem k flexibilité natéru a celkové doporucené tloustce min. 200 mikronu (8 mils), neni zkouska odtrhem
(dle ISO 4624) povazovana za relevantni. Pfilnavost by méla byt vyhodnocena mfizkovou zkouskou dle ASTM
D3359. Akceptovatelnou, v praxi dosazenou hodnotou je 23A.

Ve vysokoteplotnim zatiZeni, pfi aplikaci na anorganicky zinkovy zakladni natér, je nutné drzet se strikiné
specifikaci mokré tloustky natérového filmu. Aplikace pfilis silné vrstvy mlize zpusobit tvorbu puchyfd nebo
ztratu adheze. PfesvédCte se, Ze je anorganicky zinkovy zaklad pred aplikaci vysokoteplotniho natéru zcela
vytvrzen (viz instrukce k vytvrzovani v pfislusném technickém listu produktu).

Pokud je pouzit zinko-silikatovy zakladni natér, doporucuje se suchou tloustku zinko-silikatového filmu drzet na
50 mikronech, aby bylo dosazeno maximalni povrchové pevnosti a tim, v pfipadnych naslednych teplotnich
cyklech, zamezeno odlupovani vrchnich natérd. Maximalni tloustka jednotlivych naslednych natérovych vrstev
Interbond 1202UPC by méla byt 150 mikront (6 mils). Sucha tloustka celého natérového systému by neméla
prekrocit 300 mikrona (12 mils). Je vhodnéjsi zinksilikat pretfit dfive, nez zvétra. Nicméné, kdyz to neni mozné,
mél by byt povrch zinksilikatu isty a zbaven produktd zinkové koroze.

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na faktorech
jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance.

Hodnoty VOC udané podle EPA Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi aditivy,
které vytvari soucast filmu za normalnich podminek vytvrzovani.

KOMPATIBILITA Interbond 1202UPC se normalné aplikuje pfimo na kov. Tento specialni natér je kompatibilni jen s velmi
SYSTEMU omezenym pocétem produkt(.

Vhodné zakladni natéry jsou:
Interzinc 22 Series

Interbond 1202UPC je mozno pretirat za u€elem barevného rozliseni.
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DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standard(, termin(i a zkratek uvedenych v téchto
technickych udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na
www.international-pc.com:

+ Definice & Zkratky
» PFiprava povrchu
» Aplikace natéru

» Teoreticka & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s

OPATRENI radami uvedenym v tomto dokumentu, bezpeénostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpeénostnich listu, které
firma International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s
narodnimi zdravotnimi, bezpecnostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

Pfi svafovani &i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu€¢ovani
exhalatll a vypar(, coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedk( osobni ochrany a adekvatni
ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective

Coatings.
VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A CastB
Objem  Velikost Objem  Velikost

15 litrCi 14.48 litrd 20 litra 0.52 litrti  0.75 litrCi

5 US gal 3.82litrt 5 US gal 0.18US 0.25US

gal gal
1 US gal 0.77US 1USgal 0.03 US 1 US pinta
gal gal

V pfipadé dotazu ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International
Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST Velikost baleni Cast A CastB
15 litr 19.6 kg 0.61 kg
5 US gal 439 1b 1.7 b
1 US gal 8.7 b 0.41b
SKLADOVANI Doba Minimalné 12 mésict pfi 25°C (77°F). Pribézné kontrolujte.
skladovatelnosti ~ Skladujte na suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a zdrojl
vzniceni.

Dtilezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tucel, nez je v tomto tudajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, c¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at' uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zékladé naSich nejlepSich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavaZzeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv Skody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky ¢i poZadavky explicitné &i implicitné vyjadrené, ikonem
préava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti ¢ vhodnosti pro konkrétni Gcely. VSechny dodané produkty a poskytnuta technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporucujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto tdajovém listu
podléhaji priabéznym modifikacim odrazejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti konecného uZivatele, aby pred pouzitim tohoto produktu
kontaktoval naSeho mistniho zéstupce a ovéfil, zda jsou technické listy aktualni.

Tyto technické listy jsou dostupné na nasi webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pfipadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych listd, ktera je uvedena na webovych strankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadiazena.

Copyright © AkzoNobel, 27. 7. 2018.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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