Chartek,

2218 ssInternational.

Intumescentni epoxidovy nastrik

POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE
POUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO:
CHARTEK 2218

Chartek 2218 je vysoce vykonné, patentované, bezbdrové, modifikované epoxidové intumescentni
protipozarni feSeni.

Vyrobek je vysokonanasivy, dvouvrstvy material poskytujici vynikajici odolnost a kombinovanou
ochranu proti korozi, ohni a kryogennim vliviim.

Certifikovano pro pozarni ochranu konstrukci z uhlikové a pozinkované oceli. Testovano v souladu
s normami ANSI UL1709, BS476-20/21 (¢ast 20, dodatek D), EN1363-2, ISO TR834-3 (1994), ISO
22899-1, GOST-EN 1362-2:2014, ISO 20088-1/3, UL2431, ASTM D5894, GB 14907-2018.

Vhodné pro ochranu oceli pfed ucinky uniku kryogenického uvolnéni, uhlovodikového rozlivového a
tryskového pozaru.

K zachovani funkéni integrity konstrukci a technologickych zafizeni po specifikovany ¢asovy usek.

Pfredevsim pro pouZiti ve vysoce rizikovych prostfedich, jako je ropny, plynarensky, LNG,
petrochemicky a energeticky primysl.

Stupen lesku Neaplikovatelné

Objem susiny 100%

Typicka tloustka V zavislosti na poZzadované ochrané..
natéru

Teoreticka vydatnost 1 kg Chartek 2218 zajisti 1 mm protipozarni ochrany na 1.04 m? (pfi
pouziti pluralniho aplikaniho zafizeni).

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Hustota 960 kg/m? (60 Ib/ft*) aplikovano plurikomponentnim stfikacim
zatizenim (ISO 1183-1 (2019))

Aplikaéni metoda Vyhfivané dvoukomponentni bezvzduchové stfikaci zafizeni

Doba schnuti
Pretiratelnost shodnym

natérem
Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
-10°C (14°F) 5 hodin(y) 24 hodin(y) 5 hodin(y) *
0°C (32°F) 2 hodin(y) 20 hodin(y) 2 hodin(y) *
10°C (50°F) 2 hodin(y) 17 hodin(y) 2 hodin(y) *
20°C (68°F) 60 minut(y) 7 hodin(y) 60 minut(y) *
40°C (104°F) 60 minut(y) 6 hodin(y) 60 minut(y) *
*Pro dalSi informace kontaktujte AkzoNobel
REGULACNI UDAJE Bod vzplanuti Cast A >100°C (212°F); Cast B >100°C (212°F); Smichano >100°C (212°F)
(Typicky)
Obsah tékavych 0.02 Ib/gal (3 g/lt) EPA Metoda 24
organickych latek 0 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel
(VOC) (Council Directive 2010/75/EU)
Dalsi detaily viz. sekce Charakteristika produktu
Protective Coatings Celosvétové dostupny produkt
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PRIPRAVA
POVRCHU

APLIKACE
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PFiprava povrchu musi byt provedena striktné v souladu s technologickym postupem
specifikovanym v Aplikacnim manualu Chartek vydanym Internationl Protective Coatings

VSechny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed
nanasenim natéru je zhodnotte a oSetrete dle ISO 8504:2000.

Abrazivni tryskani

Chartek 2218 se obvykle aplikuje na povrchy, které byly ocistény abrazivnim tryskanim podle
normy Sa2% (1ISO8501-1:2007) nebo SSPC-SP10 a vhodné opatfeny zékladnim natérem.

Zakladni natéry

Vybrané zakladni natéry nebo zakladni natérové systémy musi byt uvedeny na seznamu
kvalifikovanych zakladnich natérd spole¢nosti AkzoNobel. Upfednostiiovanym zakladnim natérem
musi byt epoxidového typu o stanovené tloustce nepresahujici 75 mikrometra (3 milimetry).
Alternativné Ize pouZzit systém dvou vrstev zakladniho natéru, jako je epoxid plnény zinkem a
spojovaci natér; kombinovana specifikovana tloustka by neméla pfekrocit 110 mikrometra (4,5

mils).

Michani

Smésny pomér

Doba
zpracovatelnosti

Plural-komponentni
bezvzduchové
stiikani
Vysokotlaké
bezvzduchové
stiikani

Hladitko
Redidlo

Cistici prostredek
Preruseni prace

Cisténi

PFi aplikaci stérkou by mély byt jednotlivé slozky skladovany pfi teploté 35 °
C a pfed michanim plné mechanicky promichany.

1 &ast(i) : 1 ¢ast(i) hmotnosti
(Viz Aplikaéni pfirucka Chartek 2218 )

10°C (50°F) 20°C (68°F) 40°C (104°F)
25 minut(y) 25 minut(y) 25 minut(y)

Doby zpracovatelnosti se vztahuji na zpracovatelnost stérkou bez fedéni,
zahfatou na 35 °C pfed michanim. Pokud material neni pfedehraty,
Zivotnost se prodlouZzi, ale michani bude obtiznéjSi. Doba zpracovani
neni pouzitelna pro aplikaci dvoukomponentnim bezvzduchovym
stfikdnim, protozZe produkt se mich& pouze ve statickém michadle v
blizkosti stfikaci pistole, v misté aplikace. Viz Aplika¢ni pfirucka Chartek

2218.

Plurikomponentni stfikaci zafizeni s
pfedehfevem schvalené AkzoNobel . Nejsou
pozadovana zadna fedidla

Doporuceno a
preferovano

Vhodné - malé plochy  Doporuc¢ené pouziti minimalné 68:1 modifikované
bezvzduchové stfikaci jednotky kvalifikované
spolec¢nosti AkzoNobel. Obvykle se Fedi az 3 %
objemovymi rozpous$tédla.

Vhodné
International GTA123

Viz Aplikaéni pfirucka Chartek 2218

Pouze pro pre-mix a rucni aplikace - konzultujte s
Aplikacnim manualem

International GTA822

Nedovolte, aby material zistal v hadicich, stfikaci pistoli nebo stfikacim
zafizenich. Proplachnéte cely aparat fedidlem GTA123. Jednou
rozmichany material spotfebujte co nejdfive. Po delSim pferuSeni prace
zacnéte z Cerstvé namichanou natérovou hmotou.

Ihned po pouziti ihned vycistéte veSkeré vybaveni fedidlem International
GTA822. Doporucujeme cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné
proplachovat. Frekvence €isténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové
hmoty, teploté a dobé, ktera uplynula od zapoceti prace véetné prostojli.
Veskery pfebyte€ny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v
souladu s pfisluSnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Po dobu aplikace maji platit (¢i byt vytvofeny) nasledujici podminky:

PRODUKTU Minimalni teplota vzduchu -10°C (14°F)
Maximalni vihkost 85%
Teplota oceli Minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem ovzdusi.
Obecné Povrchy musi byt Cisté, suché a zbavené nedistot

bezprostfedné pred natérem.

Aplikace

Chartek 2218 by se mél nanaset stfikanim, aby se zajistilo Uplné smaceni podkladu. Pokud to neni mozné
pouhym nastfikem, méla by byt prvni vrstva diikladné stérkovana a valcovana, aby se toho dosahlo.
Nejvhodnéjsi doba pro pretirani Chartek 2218 stejnym natérem je co nejdfive po dosazeni minimalniho
intervalu pfelakovani nebo dfive, nez se povlak stihne kontaminovat.

Pokud je Chartek 2218 pretiran kosmetickymi vrchnimi natéry, plati nasledujici intervaly pretfeni:y:

Minimum Maximum*
10°C (50°F) 8 hodin 14 dni
25°C (77°F) 2 hodin 14 dni
40°C (104°F) 2 hodin 14 dni

* Pro Interthane 990 je maximalni pretiraci interval 6 mésicu.

Aplikace pletiva (pokud je uplatnitelné)

Néktera pozarni hodnoceni nevyzaduji zadnou vyztuznou sitku. Pokud je vyztuzna sitka vyzadovana, méla by
byt instalovana sitka z uhlikovych viaken AkzoNobel HK-1 nebo HK-2 nebo Charlok v souladu s konkrétnim
pozarnim navrhem a podle podrobnosti uvedenych v Aplikaéni pfiru¢ce Chartek 2218. V pfipadé pozadavkd na
vyztuznou sitku si vyzadejte konkrétni radu od spole¢nosti AkzoNobel.

Po aplikaci pletiva
Pokracujte v aplikaci Chartek 2218 stfikanim az dosahnete pozadované tloustky filmu.

Zarizeni
Smi se pouzivat pouze zafizeni kvalifikované spole¢nosti AkzoNobel, jak je podrobné popsano v navodu k
pouziti Chartek 2218 a zastupcem technického servisu spole¢nosti AkzoNobel.

Kvalifikace aplikatora
Aplikaci produktu Chartek 2218 mohou provadét pouze aplikacnim firmy, které obdrzely certifikat "Kvalifikovany
aplikator" vydany AkzoNobel. Pfed zapocetim prace je povinnosti firmy tento doklad dolozit.

Aplikace Chartek 2218 smi byt provadéna aplika¢ni firmou zaméstnavajici Skolené pracovniky. Minimalnim
pozadavkem je, aby personal supervize a kontroly kvality na stavbé byl kvalifikovany a prosel kurzem v Chartek
Application Training School organizovany AkzoNobel. Tento minimalni pozadavek ma byt dokladovan pred
zapocetim praci.

Inspekce a Zajisténi kvality
Toto je v zodpovédnosti Aplikatora, ale zaroveri musi minimalné odpovidat proceduram specifikovanym v
manualu kontroly kvality AkzoNobel Chartek QC Manual. .

Technicky servis
Je dostupny od AkzoNobel a mél by byt koordinovan, aby byla zajisté€na pfitomnost technika na zacatku praci.
Aplikacni firma zodpovida za to, Ze zastupci AkzoNobel budou o za¢atku praci v€as informovani.

Alternativni pfiprava povrchu
Za specifickych okolnosti projektu, AkzoNobel vyvinul procedury pro mokré tryskani, ultra vysokotlaké tryskani
(hydroblasting), nebo mechanické cisténi.

Maximalni operacni teplota povrchu
PFi provoznich teplotach mezi 80°-120°C (176°-248°F) by méla byt mezi podkladem a Chartek 2218 pouzita
vhodna tepelna bariéra, napf. Intertherm 7050.

Poznamka: pouzité hodnoty hustoty jsou typickeé a slouzi pouze jako voditko. Viz Chartek 2218. Aplikacni

pFirucka.
KOMPATIBILITA Chartek 2218 je ur€en k aplikaci na spravné pfipravené podklady, které byly opatfeny vhodnym zakladnim
SYSTEMU natérem.  Nasleduijici pfiklady zakladnich natérd jsou vhodné pro pouZiti s Chartek 2218:
Intergard 269 Intershield 4000USP
Intergard 7500 Interzinc 52/Intergard 269

Intershield 300

Obecné je Chartek 2218 prekryvan tak, aby splnil pozadavky investora na barevna schémata a vzhled.
AkzoNobel doporucuje uziti vrchnich natért pro vSechny externich aplikace.

Pro Chartek 2218 jsou doporuceny nasledujici vrchni natéry:

Interfine 2080* Interzone 954
Interthane 990

* Dle regionalni dostupnosti.
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DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standardq, termin(i a zkratek uvedenych v téchto
technickych udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na
www.international-pc.com:

» Definice & Zkratky

* PFiprava povrchu

» Aplikace natéra

» Teoreticka & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNQSTNi Tento vyrobek je uréen pouze pro pouziti profesionalnimi aplikatory v primyslovych podminkach v
OPATRENI souladu s pokyny uvedenymi na tomto listu, v bezpe&nostnim listu a na obalu (obalech) a nemél by
byt pouzivan bez odkazu na bezpecnostni list (SDS).

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s
narodnimi zdravotnimi, bezpenostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

Pfi svafovani &i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu€¢ovani
exhalatll a vypar(, coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedk osobni ochrany a adekvatni
ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte AkzoNobel.

VELIKOST BALENI

Velikost sady Cast A CastB
Hmotnost Hmotnost

20 kg (44 Ib) kit 10 kg (22 Ib) 10 kg (22 Ib)

40 kg (88 Ib) kit 20 kg (44 Ib) 20 kg (44 Ib)

Sada o hmotnosti 20 kg (44 Ib) se dodava jako 1 sud s €asti A a 1 sud s €asti B. Sud s ¢asti A
je ¢astecné naplnén, aby bylo mozné pfidat a pfedmichat ¢ast B pred aplikaci stfikanim
jednokomponentnim aplikacnim zafizenim nebo ru¢nim hladitkem.

Sada o hmotnosti 40 kg (88 Ib) se dodava jako 1 plny sud s ¢asti A a 1 plny sud s ¢asti B.
Vhodné pro pouziti s pluralnimi airless pumpami.

V pfipadé dotazu ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte AkzoNobel.

PREPRAVNi HMOTNOST

(TYPICKY)
Velikost sady Cast A Cast B
Hmotnost Hmotnost
20 kg (44 Ib) kit 12.20 kg (26.84 |b) 12.20 kg (26.84 |b)
40 kg (88 Ib) kit 22.20 kg (48.84 Ib) 22.20 kg (48.84 Ib)
SKLADOVANI Doba Minimalné 18 mésicl pfi skladovani pfi teplotach od 1 °C do 30

skladovatelnosti ~ °C. Mél by byt skladovan v interiéru a mimo dosah pfimého
slunec¢niho svétla.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny uéel, nez je v tomto udajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz v
tomto tdajovém listu, ¢i jinak) jsou na zakladé naSich nejlep$ich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavazeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv $kody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouZziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, ukonem
préava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti & vhodnosti pro konkrétni acely. VSechny dodané produkty a poskytnutéa technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporuc¢ujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto tdajovém listu
podléhaji pribéZznym modifikacim odréazejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti koneéného uZivatele, aby pfed pouzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na na$i webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pripadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych listi, ktera je uvedena na webovych stréankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadrazena.

Copyright © AkzoNobel, 26. 11. 2021.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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