Intertherm, 751CSA ssInternational.

Termoodporna Powloka typu
L»Aluminium Zimnego Natrysku”

OPIS PRODUKTU Dwusktadnikowa farba grubopowtokowa, termoodporna, aplikowana "na zimno", oparta na technologii kopolimeréw
nieroganicznych, pigmentowana ptatkami aluminium.

Intertherm 751CSA jest nowatorska farbg wysokiej jakosci, aplikowang przy pomocy standardowego sprzetu do
aplikaciji, efektywnie utwardza sie w temperaturze otoczenia. Zapewnia ochrone przed korozjg dla stali dziatajgcej
zaréwno w warunkach atmosferycznych, jak i pod izolacjg termiczng przy cyklicznych zmianach temperatur pomigdzy
-196°C (-321°F) a 650°C (1202°F), bez potrzeby dodatkowego wygrzewania dla utwardzenia przed rozpoczgciem
eksploatacji.

ZALECANY ZAKRES Intertherm 751CSA jest opracowany tak, aby stanowi¢ odporng korozyjnie bariere, gdy uzywany jest do ochrony
STOSOWANIA konstrukcji stalowych pod izolacjg termiczng w rejonach cyklicznych zmian warunkéw mokrych i suchych.

Typowo nanoszony bezposrednio na metal jako system jedno lub dwuwarstwowy Intertherm 751CSA jest szczegodlnie
efektywny w sytuacjach remontowych, gdy stuzy do ograniczania szkodliwych efektéw korozji pod izolacjg (CUI).

Intertherm 751CSA wykazuje doskonatg odporno$¢ na “szok termiczny” podczas szybkich zmian temperatury i
zapewnia efektywng ochrone konstrukcji stalowych eksploatowanych w cyklicznie zmiennych warunkach.

Nadaje sie do aplikacji na gorgce powierzchnie o temperaturze eksploatacji do 150°C (302°F).

Idealny do stosowania w przemysle chemicznym, morskim, petrochemicznym i energetyce, szczegdlnie w rafineriach i
na kolumnach procesowych, na rurociggach, kominach, zbiornikach, wydmuchach, piecach, zewnetrznych
powierzchniach reaktoréw, instalacjach energetycznych, spustach i innych konstrukcjach. Znaczaca liczba izolowanych
i nieizolowanych konstrukcji moze by¢ pokryta tym samym systemem, redukujac ztozono$¢ i upraszczajac przebieg
harmonograméw remontowych.

INFORMACJE Kolor Aluminium
PRAKTYCZNE O
INTERTHERM Polysk Nie dotyczy
751CSA Objetosciowa 61%
zawartos¢ substancji
stalych
Typowa grubos¢ 100-200 mikronéw (4-8 milicali) na sucho, co odpowiada

164-328 mikronom (6,6-13,1 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 3,49 m?litr przy 175 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych
140 st.kw./galon przy 7 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartos$ci czesci
statych

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspdtczynnik strat

Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek

Czas schniecia

Okres przemalowania zalecang
warstwg nawierzchniowg

Temperatura Pylosuchos¢ Petne wyschnigcie Minimum Maksimum

5°C (41°F) 2 godz. 18 godz. 36 godz. Nie dotyczy."
15°C (59°F) 90 min. 12 godz. 24 godz. Nie dotyczy."
25°C (77°F) 60 min. 10 godz. 16 godz. Nie dotyczy."
40°C (104°F) 30 min. 8 godz. 12 godz. Nie dotyczy."

1 Zwrdé¢ sie do International Protective Coatings w celu uzyskania informacji o czasach do natozenia kolejnej warstwy.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Sktadnik A 32°C (90°F); Sktadnik B 22°C (72°F); Mieszanina 25°C (77°F)
PRZEPISAMI

Ciezar wiasciwy 1,28 kg/l (10,7 Ib/gal)

Zawartosé lotnych 3.50 Ib/gal (420 g/l) EPA Metoda 24

. . 332 g/kg Dyrektywa UE o emisji
ZWIqu.(OW rozpuszczalnikow
organicznych (Dyrektywa 2010/75/EU)
405 g/lt Chinska Norma Krajowa GB23985

W celu uzyskania dalszych szczegdtéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings Produkt dostepny na catym swiecie
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Intertherm, 751CSA ssInternational.

Termoodporna Powloka typu
L»Aluminium Zimnego Natrysku”

PRZYGOTOWANIE Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
POWIERZCHNI aplikacja farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i poddane obrébce zgodnie z ISO 8504:2000

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczacg czyszczenia rozpuszczalnikami.

Stal

Optymalna odpornos$¢ na korozje i temperature zostanie osiggnieta, gdy podtoza stalowe zostang oczyszczone
strumieniowo-$ciernie do co najmniej Sa2% (ISO 8501-1: 2007) lub SSPC-SP6. Jesli nastgpita wtérna korozja migdzy
czyszczeniem a aplikacjg Intertherm 751CSA, powierzchnie nalezy powtérnie oczysci¢ do wymaganego standardu
wizualnego. Wady powierzchni ujawnione w procesie czyszczenia strumieniowo-$ciernego nalezy zeszlifowaé,
wypetni¢ lub naprawi¢ w odpowiedni sposéb. Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni 50 mikronéw (2
milicale).

Czyszczenie z uzyciem narzedzi mechanicznych (tylko mate obszary)

W zaleznosci od warunkéw eksploatacii, Intertherm 751CSA moze by¢ nakladany na powierzchnie oczyszczone do co
najmniej SSCP-SP11 z nieregularnym profilem chropowato$ci 40 mikronéw (1,6 milicala). Nalezy mie¢ na uwadze, aby
catkowicie usungc¢ zendre. Wszystkie obszary, ktore nie mogg by¢ odpowiednio przygotowane, powinny by¢ miejscowo
oczyszczone do standardu co najmniej Sa2’; (ISO 8501-1:2007) lub SSCP-SP6. Prosze skontaktowaé sig z
International Protective Coatings w sprawie najnowszych zalecen technicznych dotyczacych tej sytuacji przed
rozpoczeciem naktadania powtok.

Czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem / czyszczenie strumieniowo-$cierne na mokro
Wiecej szczegdtow odnosnie przygotowania podioza znajdziesz w Procedurach Wykonawczych Intertherm 751CSA.

Stal Nierdzewna

Przed aplikacjg upewni¢ sie, ze powierzchnia jest czysta, sucha i wolna od produktéw korozji metalu. Lekko omie$¢
powierzchnie (light sweep) niemetalicznym $cierniwem nie zawierajgcym chlorkéw (np. tlenkiem aluminium lub
garnetem), aby uzyska¢ profil rzedu okoto 50 mikronéw (2 milicale).

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwoch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszaé
caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty
w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do aplikacji.
(1) Wymiesza¢ Bazeg (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy
(Sktadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania 54 czesci: 1 czesci objetosciowo

Czas przydatnosci 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

do aplikacji po 2 godz. 2 godz. 90 min. 60 min.

zmieszaniu

Natrysk Odpowiedni Rozmiar dyszy 0,38-0,48 mm (15-19 milicali)

bezpowietrzny Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz
141 kg/cm? (2005 p.s.i.)

Natrysk powietrzny Zalecany Pistolet  DeVilbiss MBC lub JGA

(zbiornik Dysza powietrzna 704 lub 765

cisnieniowy) Dysza materiatowa E

Natrysk powietrzny  Zalecany Uzywaj odpowiedniego rekomendowanego sprzetu

(konwencjonalny)

Pedzel Odpowiedni Zwykle osigga sie 40-75 mikrondw (1,6-3,0 milicali)

Watek Odpowiedni Zwykle osigga sie 50-100 mikrondéw (2,0-4,0 milicali)

Rozcienczalnik International GTA007 Rozcienczanie zwykle nie jest wymagane. Skonsultuj sie z

lokalnym przedstawicielem w celu uzyskania wigkszej ilosci
informaciji dotyczacych aplikacji w ekstremalnych
warunkach. Nie rozciencza¢ bardziej niz zezwalajg lokalne
przepisy dotyczace ochrony srodowiska.

Rozpuszczalnik International GTA007
myjacy
Przerwy w pracy Nie nalezy pozostawia¢ materiatu w wezach, pistoletach lub sprzecie natryskowym.

Doktadnie wyptukac¢ caty sprzet rozcienczalnikiem International GTA007. Raz zmieszane
komplety farby nie powinny byé ponownie zamykane i zaleca sie, aby po diuzszych
przerwach w aplikacji rozpocza¢ prace ze $wiezo zmieszanymi kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu przemyc¢ caly sprzet rozcienczalnikiem GTA007. Dobrg praktykg
jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwosé
czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego
do konca, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.
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CHARAKTERYS- W celu upewnienia sie o prawidtowosci specyfikowanego systemu malarskiego, prosimy skontaktowac sie z
TYKA PRODUKTU International Protective Coatings.

Przed stosowaniem nalezy zapoznac¢ sie ze szczegétowymi Procedurami Wykonawczymi Intertherm 751CSA.

Intertherm 751CSA nadaje sie do stosowania na konstrukcjach stalowych w sytuacjach bliskiego kontaktu z
izolacjg dziatajgca w temperaturach wahajgcych sie od temperatury otoczenia do 400°C (752°F).

Przy temperaturach pracy pomiedzy 400°C (752°F) a 650°C (1202°F) prosimy o konsultacje z International
Protective Coatings dla uzyskania dailszych informacji.

Intertherm 751CSA jest zwykle naktadany bezposrednio na prawidlowo przygotowana stal jako dwuwarstwowy
system o grubosci 100 mikronéw (4 milicale) w kazdej warstwie tak, aby uzyskac taczng grubos$¢ powtoki 200
mikronéw (8 milicali). Naktadanie do grubosci 200 mikronéw (8 milicali) w jednej warstwie jest takze mozliwe.
Maksymalna catkowita grubos¢ naktadanej powtoki powinna by¢ zawsze mniejsza niz 350 mikronow (14
milicali) .

W celu zapewnienia dobrych wtasciwosci przeciwkorozyjnych wazne jest uzyskanie systemu powtokowego o
grubosci co najmniej 150 mikronéw (6 milicali) na sucho, co w praktyce powinno odpowiada¢ specyfikacji na
175 mikronéw (7 milicali).

Kiedy Intertherm 751CSA jest aplikowany pedzlem lub watkiem, niezbedna jest aplikacja kilku warstw dla
osiggniecia specyfikowanej catkowitej grubosci powtoki.

Intertherm 751CSA mozna naktada¢ na "gorace" poditoza o temperaturze powierzchni do 150°C (302°F), co
czyni produkt szczegdlnie przydatnym do uzycia w trakcie okresowych przerw remontowych bez potrzeby
dodatkowego wygrzewania przed wprowadzeniem do eksploatacji. Prosze zapoznac sie z Instrukcjg Aplikacji
Intertherm 751CSA w celu uzyskania bardziej szczegdétowych informacii.

W przypadku stosowania systemow wielopowtokowych, optymalna przyczepnosé miedzywarstwowa jest
najtatwiej osiggalna kiedy utrzyma sie czasy przemalowania najkrétsze jakie sg mozliwe.

Intertherm 751CSA reaguje z wilgocig atmosferyczng i jako taki powinien pozostawa¢ zamkniety przez caty
czas. Pozostawienie otwartej puszki spowoduje kozuszenie nie zuzytego materiatu i usieciowanie materiatu w
puszce (utrate przydatnosci do stosowania).

Kiedy aplikuje sie Intertherm 751CSA w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu
rosy otaczajgcego powietrza.

Podobnie jak wiele produktéw zawierajgcych pigment w postaci ptatkowanego aluminium, Intertherm 751CSA
moze wygladac¢ na "polerowany" na obszarach mniejszych uszkodzen mechanicznych itp. Jest to jednak wada
wytgcznie estetyczna, nie majgca zadnego wptywu na wiasnosci antykorozyjne produktu.

Uwaga: podane warto$ci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersji
wynikajgcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczasteczkowe sktadniki reaktywne, tworzgce czgs¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach
otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSCG Intertherm 751CSA aplikuje sie zwykle bezposrednio na metal i nie przemalowuije sie go z reguty innym

SYSTEMOW produktem niz on sam, jesli stosowany jest pod izolacjg termiczng.

POWLOK L ) ) ) .
Mozliwe jest przemalowywanie powtoki Intertherm 751CSA w celu znakowania kolorystycznego. Prosimy
skonsultowac¢ sie z International Protective Coatings, aby uzyskaé najnowszg porade techniczng.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

» Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

» Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

» Procedury Wykonawcze Intertherm 751CSA

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach

OSTROiNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sig do Karty

HIGIENA PRACY }(()Parfkterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dymoéw i
oparow, ktore wymagac beda zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informac;ji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
1 US gal 0.98USgal 1USgal 0.02 US gal 0.06 US gal
3.74 litr 3.67 litr 5 litr 0.07 litr 0.12 litr

Aby uzyskac¢ informacje o dostgpnosci innych wielko$ci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
1 US gal 10.8 Ib 0.31b
3.74 litr 5.54 kg 0.1kg

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci 12 miesigcy (baza) i 18 miesigce (utwardzacz) minimum w 25°C (77°F).
Przechowywac¢ w suchych, zacienionych warunkach z dala od zrédet ciepta i
zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie moga by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Whprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podfoza, jak i wiele innych czynnikéw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
Jjakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2022-10-20.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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