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DESCRIGAO DO
PRODUTO

uso
RECOMENDADO

INFORMAGOES
PRATICAS
INTERLINE 399

DADOS
REGULAMENTARES

%International.

Um revestimento de tanque epoxi novolac, de alta reticulagédo e alto desempenho, de dois componentes, com
excelente resisténcia ao calor e a solventes.

Adequado para revestimento interno de tanques de armazenamento, vasos de pressao e internos de tubos em
temperaturas elevadas de até 130°C (266°F).

*Consulte as caracteristicas do produto para obter informagdes completas.

Cor
Brilho
Volume de Sélidos

Espessura

Rendimento Tedrico

Rendimento Pratico

Método de Aplicagao

Tempo de Secagem

Faixa limitada
Nao aplicavel

67%

85-125 micrometros(3,4-5 mils) seco, equivalente a
127-187 micrometros(5,1-7,5 mils) umido

6,70 m?/litro para uma espessura de 100 micrometros de filme seco e

volume de sélidos mencionado

269 sq.ft/US galdo para uma espessura de 4 mils de filme seco e volume de

sélidos mencionado

Considerar os fatores de perda apropriados

Pistola “Airless”, Pistola Convencional, Rolo, Trincha

Intervalo de repintura com o

préprio produto

Temperatura Ao toque Completa Minimo Maximo
10°C (50°F) 8 horas 16 horas 36 horas 9 dias
15°C (59°F) 7 horas 12 horas 24 horas 8 dias
25°C (T7°F) 5 horas 8 horas 16 horas 7 dias
40°C (104°F) 3 horas 6 horas 16 horas 6 dias

Ponto de Fulgor

Peso do Produto
vVOC

Parte A 26°C (79°F); Parte B 48°C (118°F); Misturado 24°C (75°F)

1,85 kg/l (15,4 Ib/gal)
2.83 Ib/gal (340 g/lt)

199 g/kg

312 g/it

Método EPA 24

Padrao Nacional Chinés GB23985

Consulte a segao Caracteristicas do Produto para maiores informagoes.

Protective Coatings
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PREPARA(;AO DA Todas as superficies a serem revestidas devem estar limpas, secas e isentas de qualquer contaminagdo. Antes
SUPERFICIE de aplicar a tinta, as superficies devem ser todas avaliadas e tratadas de acordo com a norma ISO 8504:2000.

Oleos e graxas devem ser removidos de acordo com a norma SSPC-SP1 - Limpeza com solvente.
Limpeza por jateamento abrasivo

Este produto deve ser aplicado somente em superficies preparadas com uma limpeza por jateamento abrasivo
ao padrao Sa2’; (ISO 8501-1:2007) ou SSPC SP10. Recomenda-se um perfil de rugosidade preferencialmente
angular 50-75 micra (2-3 mils).

Este produto deve ser aplicado antes de ocorrer a oxidagdo do ago. Se ocorrer oxidagéo, a area inteira oxidada
deve ser jateada novamente de acordo com o padrao especificado acima.

Os defeitos da superficie revelados pelo processo de limpeza por jateamento devem ser nivelados,
preenchidos ou tratados da forma adequada.

Nos casos em que os regulamentos VOC locais permitirem, as superficies podem ser preparadas com primer
Interline 399 diluido com 10% GTA220) com filme seco de espessura de 40 micra (1,5 mils) antes da oxidagéo
ocorrer. Uma outra opgéo € manter o padréo de jateamento pelo uso de desumidificagéo.

APLICAGAO Mistura Interline 399 deve ser aplicado de acordo com os Procedimentos de Trabalho da
International Protective Coatings para a aplicagdo de Revestimentos de Tanque.

O produto é fornecido em duas embalagens que formam uma unidade. Misturar
sempre uma unidade completa nas proporgdes fornecidas. Uma vez que a unidade
for misturada, ela deve ser utilizada dentro do prazo de validade especificado na

embalagem.
(1) Agitar a Base (Parte A) com um agitador mecanico/pneumatico.
(2) Juntar o conteudo total do Agente de Cura (Parte B) a Base

(Parte A) e misturar completamente com um agitador
mecanico/pneumatico.

Proporcgao da 5.00 parte(s) : 1.00 parte(s) por volume
Mistura
Vida Util da Mistura  10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
5 horas 4 horas 2 horas 1 hora
Pistola Airless Recomendado Alcance do bico: 0,43-0,53 mm (17-21 thou).

A presséao de saida do fluido no bico ndo é menor que
176 kg/cm? (2503 p.s.i.).

Pistola de ar Recomendado Pistola  DeVilbiss MBC ou JGA
(tanque de pressao) Capa do Ar 704 ou 765
Bico de Fluido E
Trincha Adequado somente Podem ser alcangados valores de 50-75 micrometros
cobertura de faixa (2,0-3,0 mils)
Rolo Nao recomendado
Diluente International GTA220 Normalmente ndo é necessario diluir. Consulte o

representante local para obter recomendagdes durante
a aplicacdo em condi¢des extremas. N&o dilua mais do
que o permitido pela legislagdo ambiental local.

Solvente de Limpeza International GTA853
ou International GTA415

Interrupgoes do Nao deixar acumular produto nas mangueiras, pistola ou equipamento de

Trabalho pulverizag&o. Lavar cuidadosamente todo o equipamento com International
GTAB853. Uma vez que as unidades de tinta forem misturadas elas ndo devem voltar
a ser seladas e, em casos de interrupgdes de trabalho prolongadas, aconselha-se o
reinicio do mesmo com unidades recentemente misturadas.

Limpeza Limpar todo o equipamento com International GTA853 imediatamente apds a
utilizagéo. Constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizagao durante o dia. A freqiiéncia de limpeza ira depender da quantidade
pulverizada, da temperatura e do tempo decorrido, incluindo todos os atrasos.

Todos os materiais excedentes e embalagens vazias devem ser descartados de
acordo com os regulamentos/legislagéo regionais apropriados.
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CARACTERISTICAS
DO PRODUTO

SISTEMAS
COMPATIVEIS
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Os Procedimentos de Aplicacédo detalhados de Interline 399 devem ser consultados antes da utilizagdo.

Interline 399 normalmente é especificado como um sistema de trés demaos a 90 microns (3,6 mils) por demao
para dar uma espessura total de filme seco do sistema de revestimento de 270 microns (10,8 mils). A
especificagdo exata para a espessura total do filme seco dependera dos requisitos de servigo da utilizagéo
final. Consultar a International Protective Coatings para obter orientagéo especifica para aplicagdes de
revestimento de tanques.

A melhor maneira de obter a espessura maxima de filme numa sé demao € por pistola airless. Quando é
aplicado por métodos diferentes da pistola airless, € pouco provavel a obtengao da espessura de filme
requerida. A aplicagéo por pistola convencional pode requerer um padrdo multiplo de pulverizagéo cruzada,
para obter uma espessura 6tima de filme. A aplicagdo por outros métodos, por ex: com trincha ou rolo, pode
exigir mais de uma demao e recomenda-se apenas para pequenas areas ou para a aplicagao inicial dos “Stripe
Coats”.

A temperatura da superficie deve estar sempre pelo menos 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho.

Nao aplicar em temperaturas do aco inferiores a 10°C (50°F)A umidade relativa durante a aplicagdo e cura ndo
deve exceder 80%.

Quando aplicar Interline 399 em espacos confinados, certifique-se de que ha ventilagdo adequada.

Boa ventilagéo por todo periodo de aplicagéo e cura e rigoroso controle da espessura de filme sdo essenciais
para assegurar total remogao do solvente retido e 6tima performance do filme curado. A espessura do
revestimento total ndo deve exceder 350 micrometros (14 mils).

Os tempos de cura irdo variar, dependendo da espessura de filme seco e das condi¢des existentes durante a
aplicagao e no decorrer dos periodos de cura.

Retorno ao Servico
Os seguintes tempos minimos de secagem s&@o recomendados para Interline 399 para atingir suas plenas
propriedades de resisténcia quimica.

Temperatura Tempo de secagem
10°C (50°F) 14 dias

15°C (59°F) 10 dias

25°C (77°F) 7 dias

35°C (95°F) 5 dias

40°C (104°F) 4 dias

O tempo de secagem refere-se ao tempo minimo, na temperatura do substrato especificado, antes da imersao
em todos os produtos quimicos de acordo com a lista de resisténcia quimica.

Apos a ultima camada estar completamente curada, a espessura de filme seco do sistema de revestimento
deve ser medida com um medidor magnético ndo-destrutivo adequado para verificar a média total de
espessura do sistema aplicado. O sistema de revestimento deve estar livre de pinholes ou porosidades. O filme
curado deve estar livre de descaimentos, gotas, ou outros defeitos. Defeitos devem ser corrigidos. As areas
reparadas devem ser testadas novamente e deve-se permitir que elas sejam curadas como especificado antes
de se colocar o revestimento final em servigo. Consulte os Procedimentos de Trabalho com Interline 399 da
International Protective Coatings para obter informagdes sobre os procedimentos de reparo adequados.

Interline 399 é adequado para o uso final que envolvem agua quente com baixa salinidade, tais como casas de
caldeiras, até temperaturas de 95 °C (203 °F). Para aplicagbes de maior temperatura, por favor, entre em
contato com um representante da International Protective Coatings.

Este produto foi aprovado de acordo com a seguinte especificagéo:
Aprovacao DEF STAN 80-97 Anexo G como revestimentos de tanques para combustiveis de aviagao.
Spanish Norma (Norma Espanhola) INTA 164402-A.

Nota: Os valores de VOC citados sdo baseados em valores maximos possiveis para o produto levando-se em
consideragao variagdes devido a diferengas de cores e tolerancias normais de fabricagao.

Aditivos reativos com baixo peso molecular, os quais irdo formar parte do filme durante as condigdes de cura
ambientais normais, também irdo afetar os valores de VOC determinados utilizando o Método EPA 24.

Este sistema é auto-primer e ndo é recomendado para ser aplicado sobre outros primers.

O Interline 399 sé pode receber revestimento final dele mesmo e nédo devera jamais ser revestido com outro
produto.

Consulte a International Protective Coatings para confirmar que Interline 399 é adequado para contato com o
produto a ser armazenado.
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INFORMAGAO Informagdes adicionais relacionadas com os padrbes, termos e abreviagdes da industria usados no Boletim
ADICIONAL Técnico podem ser encontradas nos seguintes documentos disponiveis em www.international-pc.com:

+ Definigdes e Abreviaturas

* Preparacéo da Superficie

» Aplicagéo da Tinta

» Rendimento Tedrico e Praticc

» Procedimento de Aplicagéo do Interline 399.

PRECAUGOES DE A utilizagao deste produto é destinada somente a aplicadores profissionais em situagdes industriais.
SEGURANCA Todo o trabalho que envolve a aplicagao e utilizagao deste produto deve ser realizado de acordo com todos os
padrdes, regulamentos e legislagdo nacionais relevantes de Saude, Seguranga e Meio Ambiente.

Deve-se fornecer ventilagdo adequada durante a aplicagéo e posteriormente, durante a secagem (consulte
neste Boletim Técnico o tempo de secagem usual) a fim de manter as concentra¢des do solvente dentro dos
limites de seguranga e evitar incéndios e explosdes. A ventilagéo forcada sera necessaria em espagos
confinados. O equipamento de protecéo individual de ventilagdo e/ou respiragdo (mascara de ar mandado ou
mascaras de cartucho apropriadas) deve ser fornecido durante a aplicagéo e a secagem. Tome precaugdes a
fim de evitar o contato com a pele e os olhos (macacéo, luvas, 6culos de protegdo, mascaras, creme de
protecao etc).

Antes de usar, obtenha, leia e siga as recomendagdes fornecidas nas Ficha de Informagéo de Seguranca do
Produto (FISPQ) e a segdo Saude e Seguranga dos Procedimentos de Aplicacdo de Revestimentos deste
produto.

Na eventualidade de ser realizada uma soldagem ou um corte com macarico em metal revestido com esses
produtos, serdo emitidos poeira e vapores que exigirdo o uso de equipamento de protegao individual
apropriado e a ventilagdo de exaustao local adequada.

As medidas de seguranca detalhadas dependem dos métodos de aplicagdo e do ambiente de trabalho. Caso
vocé ndo entenda totalmente esses alertas e instrugdes, ou néo se sujeite rigorosamente aos mesmos, néo
utilize o produto e consulte a International Protective Coatings.

EMBALAGEM Tamanho da Parte A Parte B
embalagem Vol Embalagem Vol Embalagem
20 litros 16.67 litros 20 litros 3.33 litros 5 litros
5US gal 417USgal 5USgal 0.83USgal 1USgal

Para saber da disponibilidade em outros tamanhos de embalagem consulte a International Protective Coatings

PESO DE TRANSPORTE Tamanho da Parte A Parte B
embalagem
20 litros 35.7 kg 3.96 kg
5 US gal 714 1b 81b
ARMAZENAMENTO Prazo de 12 meses minimo a 25°C (77°F) Sujeito a reinspecéo posterior. Armazenar em
Armazenamento condigdes secas, a sombra e afastado de fontes de calor e de ignigéo.

Nota importante

A informag&o contida neste Boletim Técnico ndo deve ser tomada como definitiva; qualquer pessoa que utilize o produto para qualquer outra finalidade além da especificamente
recomendada neste Boletim Técnico, sem primeiro obter nossa confirmagéo por escrito sobre a adequacéo do produto para o fim pretendido, o faz por sua conta e risco. Todas as
informagées fornecidas ou declaragbes prestadas sobre o produto (nesta ficha técnica ou de outra forma) estdo corretas com o melhor uso de nosso conhecimento, mas néo temos
controle sobre a qualidade ou a condigdo do substrato ou outros fatores que afetam o uso e aplicagdo do produto. Portanto, a menos que concordemos especificamente por escrito em
fazé-lo, nés ndo aceitamos qualquer responsabilidade sobre o desempenho do produto ou (sujeito ao limite méximo permitido por lei) qualquer perda ou dano resultante do uso do
produto. Portanto, negamos quaisquer garantias ou representagées, expressas ou implicitas, por forga de lei ou de outra forma, incluindo, sem limitagado, qualquer garantia implicita de
comercializagdo ou adequagdo para um propoésito particular. Todos os produtos e suporte técnico fornecidos estdo sujeitos as condigdes de venda. Vocé deve pedir uma copia deste
documento e fazer sua revisdo. As informagbes contidas neste boletim técnico estdo sujeitas a modificagbes ao longo do tempo, a luz da experiéncia e da nossa politica de
desenvolvimento continuo. E responsabilidade do usuério verificar junto ao representante local, que este Boletim Técnico esté atualizado antes da utilizagdo do produto.

Este boletim técnico esta disponivel no nosso site em www.international-marine.com ou www.international-pc.com, e deve ser o mesmo que o presente documento. Caso haja alguma
discrepancia entre este documento e a verséo do Boletim Técnico que aparece no site, em seguida, a versdo no site tem precedéncia.

Copyright © AkzoNobel, 24/03/2021.

Todas as marcas registradas mencionadas neste documento s&o de propriedade ou licenciadas para as empresas do grupo AkzoNobel.
www.international-pc.com
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