Interzinc, 697 ¢%International.

Anorganicky zinksilikat

POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE
POUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO:
INTERZINC 697

REGULACNI UDAJE

Dvoukomponentni, vodou feditelna alkalicka silikatova zakladni natérova hmota plnéna metalickym zinkem, s
nizkym obsahem VOC.

Jako vysoce vykonny korozné odolny zakladni natér pro pouZiti na fadné pfipraveny ocelovy podklad novych
konstrukci.

Vhodny pro pouziti tam, kde je pozadovan vysoky koeficient tfeni v souladu s TL918 300, Str. 85.

Odstin Sedy

Stupen lesku Mat

Objem susiny 60%

Typicka tloustka 75 mikront (3 mils) suchého filmu je ekvivalentni 125 mikronim (5 mils)
néatéru mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 8 m?/litr pfi 75 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny
321 sq.ft/US gallon pfi 3 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu suSiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat
Aplikaéni metoda Vzduchové stfikani, Stétec, Valedek
Doba schnuti

Interval pro pretirani
doporuéenymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum

5°C (41°F) 45 minut(y) 4 hodin(y) Neaplikovatelné Neaplikovatelné
15°C (59°F) 30 minut(y) 90 minut(y) Neaplikovatelné Neaplikovatelné
25°C (7T7°F) 25 minut(y) 45 minut(y) Neaplikovatelné Neaplikovatelné
40°C (104°F) 15 minut(y) 30 minut(y) Neaplikovatelné Neaplikovatelné

Doby schnuti jsou zavislé na okolnich podminkach. Vyse citované hodnoty byly ziskany za specifikované
teploty a 60% realtivni vihkosti.

Bod vzplanuti Cast A >100°C (212°F); Cast B Neaplikovatelné; Smichano >100°C (212°F)
(Typicky)

Hustota 3,62 kg/l (30,2 Ib/gal)

Obsah tékavych 0 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel

organickych latek (Council Directive 1999/13/EC)

(vocC)
DalSi informace viz. Charakteristika produktu.

Protective Coatings
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PRIPRAVA
POVRCHU

APLIKACE
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VSechny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasenim natéru
je zhodnotte a oSetrete dle ISO 8504:2000.

Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym cisténim dle s SSPC-SP1.

Je nezbytné, aby byly pfi aplikaci vodou Feditelnych natéra striktné dodrzovany veskeré standardy pfipravy

povrchu..

Abrazivni tryskani

Cisténi abrazivnim tryskanim na Sa2% (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-SP6. Pokud se mezi tryskanim a
aplikaci Interzinc 697 objevi oxidace povrchu, mél by byt tento pretryskan na specifikovany vizualni standard.

Povrchovy profil by mél byt minimalné Medium (G) dle ISO 8503-1

Povrchové defekty odhalené procesem abrazivniho tryskani by mély byt vybrouseny, vypinény, nebo pfislusnym

zplsobem osSetieny.

Michani

Smésny pomér

Doba
zpracovatelnosti

Vysokotlaké
bezvzduchové
strikani

Konvencéni
vzduchové stiikani

Stétec

Valecek

Redidlo

Cistici prostredek

Preruseni prace

Cisténi

Interzinc 697 je dodavan ve dvou slozkach — Tekuta pojivova slozka (slozka A) a
Praskova slozka (slozka B). Za neustalého michani mechanickou michackou prasek
(slozka B) zvolna pridaveijte do tekutého pojiva (slozka A).NEVLEVEJTE TEKUTINU
DO PRASKU! Pred aplikaci material piefiltrujte a priib&hu stfikani neustale
promichavejte. Jednou smichané baleni vyuzijte b€hem specifikované doby
zpracovatelnosti.

0,25 dilu : 1 dilu hmotnostné

20°C (68°F)
8 hodin(y)

Nevhodné

Doporu¢eno Pouzijte vhodné znackové vybaveni

Vhodné - pouze malé Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikron( (2,0-3,0
plochy mils)

Vhodné - pouze malé Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikronu (2,0-3,0
plochy mils)

NEREDTE
Cistéte pitnou vodou nebo fedidlem International GTA 991

Nedovolte, aby material zistal v hadicich, stfikaci pistoli nebo stfikacim zafizenich.
Proplachnéte cely aparat fedidlem GTA991. Jednou rozmichany material
spotfebujte co nejdfive. Po delSim pferudeni prace za¢néte z Cerstvé namichanou
natérovou hmotou.

Ihned po pouziti ihned vycistéte cely aparat fedidlem GTA 991. Doporuéujeme cely
aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat. Frekvence ¢isténi zavisi
na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobég, ktera uplynula od zapocati
prace véetné prostoju.

Veskery prebyteény material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu
s pFisluSnymi regionalnimi predpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Aplikujte vzduchovym stfikanim. Pfed pouzitim stfikaciho zafizeni jej dikladné proplachnéte fedidlem GTA 991

PRODUKTU nebo alkoholem a poté proudem vody. Aplikaci vzduchovym stfikanim doporucujeme pro zajisténi aplikace
maximalni vrtsvy a oSetfeni hran. Aplikace jinymi metodami, napf. $tétcem nebo valeckem, muze vyzadovat
vice nez jednu natérovou vrstvu.

U v8ech vodou feditelnych natérd je pro zajisténi jejich dobrého dlouhodobého vykonu nutna fadna kontrola
aplika¢nich podminek. Dbejte, aby byly dodrzeny nasledujici zakladni parametry:

Interzinc 697 musi byt chranén pred zmrznutim po celou dobu svého skladovani.
Minimalni teplota oceli pro aplikaci musi byt vy$8i nez 10°C a byt alespori 3°C nad rosnym bodem.

Relativni vihkost béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt idealné drzena mezi 50 a 60%, jinak se vyrazné
prodlouzi intervaly schnuti a pretiratelnosti.

Je nezbytné, aby byla okolo natiraného objektu zajiSténa dobra ventilace (minimalni rychlost vzduchu 0,1 m/s).

Mensi oblasti, u kterych je obtizné zajistit ventilaci, by mély byt natfeny Stétcem, aby se predeSlo nadmérné
aplikaci.

Aplikace v podminkach pod minimalni filmotvornou teplotou (M.F.F.T) natéru a/nebo Spatna ventilace bud mit za
nasledek Spatnou koalescenci natérového filmu a prachovity popraskany film, ktery si vyzada odstranéni a
opétovnou aplikaci.

Maximalni nepretrzita tepelna odolnost Interzinc 697 za sucha je 400°C (752°F).

Vytvrzovani je funkci teploty, vlahkosti a ventilace. Normalné film 75 mikrona d.f.t. bude vykazovat pIné

vytvrzeni za 5 dni pfi 20°C a 7 dni pfi 10°C.

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na faktorech
jako jsou napf. barevné rozdily, €i bé€Zné vyrobni tolerance.

KOMPATIBILITA Interzinc 697 je doporucen pouze pro aplikaci na fadné pripraveny ocelovy podklad.
SYSTEMU

Interzinc 697 se normalné nepretira.

Strana 3z 4



Interzinc, 697 ¢%International.

Anorganicky zinksilikat

DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standard(, termin( a zkratek uvedenych v t&chto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

Definice & Zkratky

+ Priprava povrchu

Aplikace natéra

Teoretickad & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami
OPATRENI uvedenym v tomto dokumentu, bezpe¢nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich listl, které firma
International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a pfedpisy.

PFi svafovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatd a vypar(,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedkd osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A Cast B
Hmotnost Velikost Hmotnost Velikost
5kg 1kg 1 litrQh 4 kg 4 litra

V pfipadé dotaz(i ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST  Velikost baleni CastA CastB
5kg 1.05 kg 4.36 kg

Prepravni ¢islo U.N. Bezpeéna

SKLADOVAN:I Doba skladovatelnosti ~ Minimalné 6 mésict pfi 25°C (77°F). Prabézné kontrolujte. Skladujte na suchém,
tmavém misté, mimo dosah tepla a zdroju vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny ucel, nez je v tomto udajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zakladé nasich nejlepsich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavaZzeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv $kody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouZziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, ukonem
préava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti ¢ vhodnosti pro konkrétni ucely. VSechny dodané produkty a poskytnutéa technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporuc¢ujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto tdajovém listu
podléhaji pribéznym modifikacim odrézejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti koneéného uZivatele, aby pfed pouzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na na$i webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pripadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych list, ktera je uvedena na webovych stréankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadrazena.

Copyright © AkzoNobel, 6. 10. 2015.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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