Interbond, 1202UPC ssInternational.

Uniwersalna powtoka do rurociggéw

OPIS PRODUKTU Wysokotemperaturowa farba do zabezpieczania rurociggéw (UPC) spetniajaca kryteria ISO 12944-9 jako
standardowe zabezpieczenie antykorozyjne w warunkach offshore.

Interbond 1202UPC to dwusktadnikowy nieorganiczny kopolimer utwardzany w warunkach otoczenia. .

Odpowiada definicji inercyjnego multi-polimerowego matrixu wg NACE SP0198.

ZALECANY ZAKRES Odpowiedni do zabezpieczania rurociggéw naziemnych | wyposazenia pracujgcego w temperaturach od
STOSOWANIA -196°C (-321°F) do +650°C (1202°F).

Interbond 1202UPC redukuje ilo$¢ produktow do stosowania i generalnie zmniejsza koszty aplikacji w nowej
budowie poprzez uproszczenie specyfikacji malarskich rurociggéw i oprzyrzgdowania.

Zaprojektowany jako jedno-lub dwupowtokowy system na stal weglowa lub nierdzewng do diugoterminowej
ochrony przeciwkorozyjnej.

Nadaje sie do powierzchni izolowanych i nie izolowanych termicznie, jak tez do zabezpieczenia rurociggow i
oprzyrzgdowania kriogenicznego. Nie nadaje sie do pracy na instalacjach zakopanych w gruncie.

INFORMACJE Kolor Metaliczny Szary
PRAKTYCZNE O
INTERBOND Polysk Mat
1202UPC Objetosciowa 56%
zawartos¢ substancji
statych
Typowa grubos¢ 100-200 mikronéw (4-8 milicale) Powtoki na sucho odpowiada 185-370

mikronéw (7,4-14,6 milicala) mokrej warstwy.

Wydajnos¢ teoretyczna 5,60 m?litr przy 100 mikronach grubosci powtoki i podanej zawarto$ci czesci
statych
225 st.kw./galon przy 4 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna Uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat

Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Natrysk Powietrzny,
Watek

Czas schniecia

Czas do natozenia tego
samego materiatu

Temperatura Pylosuchosé Petne Minimum Maksimum
wyschniecie

10°C (50°F) 90 min. 6 godz. 6 godz. 14 dni

15°C (59°F) 60 min. 6 godz. 6 godz. 14 dni

25°C (77°F) 30 min. 3 godz. 6 godz. 14 dni

40°C (104°F) 15 min. 3 godz. 6 godz. 14 dni

Jesli maksymalne czasy przemalowania zostaty przekroczone, nalezy starannie zmyc¢ powtoke
Interbond 1202UPC czystg stodkg wodg a nastepnie lekko zszorstkowac powierzchnie.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Skfadnik A 37°C (99°F); Skfadnik B 76°C (169°F); Mieszanina 39°C (102°F)
PRZEPISAMI

Ciezar wiasciwy 1,25 kg/l (10,4 Ib/gal)

Zawartos¢ lotnych 3.42 Ib/gal (410 g/|t) EPA Metoda 24

zwigzkow

organicznych 311 g/kg Dyrektywa UE o emisji rozpuszczalnikow

(Dyrektywa 1999/13/EC)
405 g/t Chinska Norma Krajowa GB23985

W celu uzyskania dalszych szczegdtéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
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szystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed aplikacjg farby

W tki i hni d [ i i by¢ i( he i wol d i A. Przed aplikacjg farb:

POWIERZCHNI wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000. Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety
zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczacg czyszczenia rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne
Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa2%: (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Jesli nastgpita wtdrna korozja stali po
czyszczeniu a przed aplikacjg Interbond 1202UPC, powierzchnig nalezy powtdrnie oczyéci¢ do wymaganego standardu wizualnego.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢ zeszlifowane, wypetnione lub
usunigte w odpowiedni sposéb.

Czyszczenie z uzyciem narzedzi mechanicznych (tylko mate obszary)
Przy drobnych naprawach i domalowaniach, wystarczajgce jest czyszczenie powierzchni narzedziem mechanicznym do stopnia SSPC
SP 11. Optymalne wtasno$ci zabezpieczenia zostang osiggniete jesli chropowato$¢ podtoza wyniesie minimum 50 mikronéw (2 milicale).

Stal nierdzewna austenityczna

Upewnic¢ sig, ze powierzchnia jest czysta, sucha i wolna od produktéw korozji stali przed aplikacjg produktu. Powierzchnie stali obrobi¢
strumieniowo-$ciernie Scierniwem niemetalicznym wolnym od chloru (np. korund, elektrokorund lub garnet) uzyskujac profil chropowato$ci
od 37,5 do 50 mikronéw (1,5 — 2 milicale).

Optymalne wiasnosci ochronne dla stali pracujgcej w cyklicznych obcigzeniach i wysokich temperaturach zostang osiggniete, jesli uzyska
sie preferowany profil chropowatosci podtoza 50 mikrometréw (2 milicale).

Powierzchnie zagruntowane
Interbond 1202UPC jest odpowiedni do aplikacji na nie eksponowane atmosferycznie konstrukcje stalowe $wiezo zabezpieczone
prefabrykacyjnymi krzemianowo-cynkowymi gruntami czasowej ochrony.

Jesli powtoka gruntu czasowej ochrony wykazuje rozlegte lub rozproszone na znacznej powierzchni zniszczenia korozyjne lub pokryta jest
produktami korozji cynku, niezbedne bedzie omiatajgce czyszczenie $cierniwem catosci powierzchni. Inne typy gruntéw czasowej ochrony
nie sg odpowiednie do przemalowania i bedg wymagaty kompletnego usuniecia przez czyszczenie strumieniowo-$cierne.

Szwy spawalnicze i powierzchnie uszkodzone powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-$éciernie $cierniwem ostrokrawedziowym do
stopnia Sa2’% (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP6.

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwoch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszac caty komplet
wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty w ciggu okreslonego
dopuszczalnego czasu przydatnosci do aplikacji.

(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy
(Skfadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Wigcej szczegotéw o Interbond 1202UPC w Zaleceniach Wykonawczych.

Stosunek mieszania 28 czesci: 1 czesci objetosciowo

Czas przydatnoéci 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (7T7°F) 40°C (104°F)

do aplikacji po 8 godz. 8 godz. 8 godz. 4 godz.

zmieszaniu

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,58-0,69 mm (23-27 milicali)

b iet Catkowite ci$nienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz 141

ezpowietrzny kglem? (2005 p.s.i.)

Dla zapewnienia tatwej aplikacji, usung¢ wszystkie filtry z pompy i
pistoletu.

Natrysk powietrzny Zale'cany dlg pokrycia Pistolet i DeVilbiss MBC lub JGA

bi ik nawierzchniowego Dysza powietrzna 704 lub 765

(z X |9rn '_ Dysza materiatowa E

cisnieniowy)

Natrysk powietrzny Zalecany dla pokrycia Stosowac¢ odpowiedni sprzet

(konwencjonalny) nawierzchniowego

Pedze| Dopuszczalny - tylko mate Zwykle osigga sig 60 mikronow (2,4 milicale)

obszary
Walek Dopuszczalny - tylko mate Zwykle osigga sig 60 mikronow (2,4 milicale)
obszary

Rozcienczalnik International GTA007 Rozcienczanie nie jest wymagane. Skonsultuj sig z lokalnym
przedstawicielem IP w sprawie aplikacji w warunkach
ekstremalnych. Nie rozciencza¢ wigcej niz pozwalajg lokalne
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska.

Rozpuszczalnik International GTA007 Wybdr srodka myjgcego moze podlegac lokalnym przepisom. Aby

R uzyskac¢ szczegoétowe porady, skontaktuj sig z lokalnym
myjacy przedstawicielem.
Przerwy w pracy Nie nalezy pozostawia¢ materiatu w wezach, pistoletach lub sprzecie natryskowym. Doktadnie wyptukac

caly sprzet rozcienczalnikiem International GTA007. Raz zmieszane komplety farby nie powinny by¢
ponownie zamykane i zaleca sig, aby po diuzszych przerwach w aplikacji rozpoczg¢ prace ze swiezo
zmieszanymi kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu przemyc caly sprzet rozcienczainikiem GTA007. Dobrg praktyka jest, aby
podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac¢ sprzet natryskowy. Czestotliwo$¢ czyszczenia zaleze¢
bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego do konca, wigcznie z wszelkimi
przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zosta¢ zutylizowane zgodnie z lokalnymi
przepisami prawnymi.
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CHARAKTERYS- Nalezy zapoznac¢ sie ze szczeg6towymi Procedurami Wykonawczymi Interbond 1202UPC przed uzyciem
TYKA PRODUKTU wyrobu.

Interbond 1202UPC odpowiada definicji “Inert Multipolymeric Matrix coating” wg NACE SP 0188 typowe
zalecenia do stosowania na stali weglowej pod izolacjg termiczna.

Kiedy aplikuje sie Interbond 1202UPC w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu
rosy otaczajgcego powietrza.

Interbond 1202UPC reaguje z wilgocig atmosferyczng i jako taki powinien by¢ zamkniety przez caty czas.
Pozostawienie otwartej puszki spowoduje kozuszenie materiatu i usieciowanie materiatu w puszce.

Jak wiele innych produktéw pigmentowanych ptatkowanym aluminium, Interbond 1202UPC moze by¢ podatny
na przepolerowanie powierzchniowe w miejscach otar¢ uderzen itp. To zjawisko ma raczej charakter estetyczny
i nie wptywa negatywnie na antykorozyjne wtasnosci powtoki.

Jak w przypadku wszelkich malowanych konstrukcji, zaleca si¢ szczegdlne miary ostroznosci podczas
sktadowania i transportu w celu unikniecia uszkodzen mechanicznych typu zarysowania czy otarcia.

Ze wzgledu na elastyczna nature powtoki oraz zalecang grubo$¢ powtoki suchej w granicach 200 mikronéw (8
mikicali), nie jest stosownym badanie przyczepnosci metoda pull-off wg ISO 4624. Przyczepnos$¢ nalezy bada¢
metodg naciecia krzyzowego wg ASTM D3359. Akceptowalny jest stopien przyczepnosci 23A.

Stosowany w serwisie wysokotemperaturowym, materiat powinien by¢ aplikowany w grubosciach scisle
zalecanych w specyfikacji; w przypadku przegrubienia, powtoka moze pecherzy¢ sie lub utraci¢ przyczepnosé.
Przed aplikacjg nalezy sprawdzi¢ utwardzenie powtoki krzemianowo-cynkowej stosujgc zalecane w Karcie
Technicznej metody.

Kiedy stosowany jest grunt cynkowo-krzemianowy, zalecana grubo$¢ gruntu wynosi 50 mikronéw (2 milicale)
powtoki suchej dla zapewnienia maksymalnej przyczepnosci w warunkach cyklicznych zmian temperatury i dla
unikniecia odpadania wartsw nawierzchniowych. Maksymalna grubo$¢ pojedynczej powtoki nawierzchniowej
Interbond 1202UPC nie powinna przekracza¢ 150 mikronéw (6 milicali), zas maksymalna grubo$¢ catego
systemu nie wieksza niz 300 mikronéw (12 milicali). Nalezy preferowac przemalowanie powtoki cynkowo
krzemianowej przed jej sezonowaniem, ale kiedy jest to niemozliwe trzeba upewnic¢ sie, ze powierzchnia
powtoki cynkowo krzemianowe;j jest czysta i wolna od produktéw korozji cynku.

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposrod branych pod uwage wersji
wynikajgcych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczasteczkowe sktadniki reaktywne, tworzgce czgs¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach
otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSC Interbond 1202UPC jest zwykle aplikowany bezposrednio na metal. Ta specjalistyczna farba jest
SYSTEMOW kompatybilna tylko z bardzo ograniczong liczbg produktéw.
POWLOK
Odpowiednie farby podktadowe:
Interzinc 22 Series
Mozliwe jest przemalowywanie powtoki Interbond 1202UPC w celu znakowania kolorystycznego.
Odpowiednie powtoki nawierzchniowe to:

Interthane 990
Intertherm 875

Inne powtoki nawierzchniowe — prosimy o konsultacje z International Protective Coatings.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

* Objasnienia i skroty

» Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

+ Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

* Procedury Wykonawcze Interbond 1202UPC

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréow w warunkach

OSTROZNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sig do Karty

HIGIENA PRACY Elhar?kterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacja i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub cigcie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie dyméw i
oparoéw, ktére wymagaé beda zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informacji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
15 litr 14.48 litr 20 litr 0.52 litr 0.75 litr
5 US gal 3.82US gal 5USgal 0.18 US gal 0.25 US gal
1 US gal 0.77US gal 1 US gal 0.03US gal 1 pinta
amerykansk

a

Aby uzyskac¢ informacje o dostgpnosci innych wielko$ci opakowan, skontaktuj sie z International Protective

Coatings.
CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Skfadnik B
15 litr 19.6 kg 0.61 kg
5 US gal 43.9 b 1.7 b
1 US gal 8.7 b 0.4 1b

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega
ponownemu sprawdzeniu. Przechowywac¢ w suchych,
zacienionych miejscach z dala od Zrédet ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikéw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
Jjakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2020-12-17.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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