Intershield, 300 ¢%International.

Epoxid

POPIS PRODUKTU Dvouslozkovy, abrazné odolny natér na bazi Cistého epoxidu pigmentovaného hlinikem pro vynikajici
dlouhodobou protikorozni ochranu.

Formulovany na zakladé patentované polymerové technologie umozriujici rychlé vytvrzovani a pretirani a to i za
nizkych teplotnich podminek.

DOPORUCENE Jako abrazi odolny natér, ktery je schopny omezit korozi zplisobenou mechanickym poskozenim a poskytnout
POUZITI bariérovou ochranu v agresivnich prostfedich.

Idealni pro pouziti jako univerzalni zakladni natér na offshore ploSinach a plovoucich vyrobnich a skladovacich
zafizenich na plochach jako jsou podhladinové i nadhladinové ¢asti trupt, paluby, nadstavby, cargo zasobniky a
balastni nadrze.

Muze byt aplikovan pfimo na mechanicky o¢istény shopprimer, nebo na vhodné predupravenou ocel.

PRAKTICKE Odstin Bronzovy, Hlinikovy

INFORMACE PRO: . ) )

INTERSHIELD 300 Stupen lesku Neaplikovatelné
Objem susiny 60% + 2%
Typicka tloustka 100-200 mikront (4-8 mils) suchého filmu ekvivalentni
natéru 167-333 mikrontim (6,7-13,3 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 4 m?/litr pfi 150 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny
160 sq.ft/lUS gallon pfi 6 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu susiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Aplikaéni metoda Vysokotlaké bezvzduchové stfikani, Stétec, Valedek
Doba schnuti
Pretiratelnost shodnym natérem

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
-5°C (23°F) 7 hodin(y) 10 hodin(y) 14 hodin(y)" 14 dny(0)?
5°C (41°F) 5 hodin(y) 8 hodin(y) 9 hodin(y)’ 14 dny(0)?
15°C (59°F) 4 hodin(y) 7 hodin(y) 8 hodin(y)’ 14 dny(0)?
25°C (77°F) 3 hodin(y) 6 hodin(y) 7 hodin(y)' 14 dny(d)?
40°C (104°F) 1.5 hodin(y) 2.5 hodin(y) 3 hodin(y)’ 10 dny(u)?

" Hodnoty plati rovnéz v pfipadech, kde ma byt Intershield 300 pfekryt pro podminky ponoru za pouziti
Intergard 263 nebo 269.

2 Dané hodnoty odkazuji k situacim, ve kterych je pravdépodobné, Ze dojde k ponoru. Pro atmosférickou
expozici viz. sekce Charakteristika produktu

Pro informace o prekryti produktem Intersleek 737 viz. strana 3.

REGULACNIi UDAJE Bod vzplanuti Cast A 28°C (82°F); Cast B 26°C (79°F); Smichano 28°C (82°F)
(Typicky)
Hustota 1,23 kg/l (10,3 Ib/gal)
Obsah tékavych 3.22 Ib/gal (386 g/it) EPA Metoda 24
?\;gacn)lckych latek 318 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel

(Council Directive 1999/13/EC)

329 g/It Cinsky narodni standard GB23985

Dalsi detaily viz. sekce Charakteristika produktu

Protective Coatings Celosvétové dostupny produkt
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VSechny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasSenim
natéru je zhodnotte a oSetrete dle ISO 8504:2000. Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym ¢isténim

dle s SSPC-SP1.

Abrazivni tryskani

Pro podminky ponoru musi byt Intershield 300 aplikovan na povrchy abrazivné otryskané na Sa2':
(1SO1988) nebo SSPC SP10. Pro vystaveni povétrnostnim viivim doporu¢ujeme Intershield 300
aplikovat na povrchy abrazivné otryskané na Sa2%. (ISO 8501-1:2007) nebo minimalné SSPC SP6.

Povrchové defekty, které se projevily béhem procesu tryskani, by mély byt vybrouseny, vypinény, ¢i
patficnym zplsobem oSetieny.

Je doporuéen povrchovy profil 50-75 mikrona (2-3 mils)

Ultra vysokotlaké ¢isténi tlakovou vodou / Mokré abrazivni tryskani

Muze byt aplikovan na plochy pfedupravené na Sa2 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6, které
degradovaly bleskovou korozi na stupen ne horsi nez HB2M (viz. International Hydroblasting Standard)
nebo stupefnt SB2M (viz. International Slurry Blasting Standard).

Dilensky zakladovana ocel.
Prokorodované, nebo poSkozené plochy, svarové spoje apod. doporuujeme upravit na pozadovany
standard (napf¥. Sa 2% (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP10 abrazivnim tryskanim, ¢i mechanickym
¢isténim na SSPC SP11 nebo Pt3 (JSRA SPSS:1984) Neposkozené, schvalené shop primery musi byt
Cisté, suché a zbavené rozpustnych soli a jakychkoliv jinych kontaminantd. Neschvalené shop primery
budou vyZzadovat kompletni odstranéni abrazivnim tryskanim na Sa2’: (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-
SP10. V nékterych pfipadech mize byt akceptovatelné lehké abrazivni ometeni (sweep blasting) na
stuperi definovany standardem International Paint (napf. AS2 nebo AS3).

Michani

Smésny pomér
Doba
zpracovatelnosti

Vysokotlaké
bezvzduchové
strikani

Vzduchové strikani
(Tlakova nadoba)

Stétec
Valecek

Redidlo

Cistici prostredek

Preruseni prace

Cisténi

Materiél je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: VZzdy smichejte kompletni
baleni v dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuzito béhem
specifikované doby zpracovatelnosti.
(1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem

(Slozka B) a diikladné mechanicky promichejte.

2.5 ¢ast(i) : 1.0 ¢ast(i) objemove

-5°C (23°F) 5°C (41°F) 15°C (59°F)  25°C (77°F) 40°C (104°F)

6 hodin(y) 6 hodin(y) 4 hodin(y) 2,5 hodin(y) 45 minut(y)

Doporuceno Rozsah trysek 0,48-0,68 mm (19-27 thou)
Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 211
kg/cm? (3000 p.s.i.)

Nedoporuceno

Vhodné - pouze malé
plochy

Vhodné - pouze malé
plochy

International GTA220

Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikrond (2,0-3,0
mils)
Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikronu (2,0-3,0
mils)

Bézné se neredi. Pro instrukce béhem aplikace v
extrémnich podminkach kontaktujte mistniho
zastupce. Nefedte vice nez povoluje mistni
legislativa.

International GTA822 (nebo International GTA220,

Nedovolte, aby material zGstal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim
zafizenich. Dikladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA220. Jednou
smichany material jiz neuskladriujte. Po delSim pferuseni prace za¢néte z
Cerstvé namichanou natérovou hmotou.

Ihned po pouziti ihned vycistéte veskeré vybaveni fedidlem International
GTA822. Doporucujeme cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné
proplachovat. Frekvence €isténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty,
teploté a dobé, ktera uplynula od zapocati prace véetné prostoji. Veskery
prebyte¢ny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
prislusnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Aplikujte pouze bezvzduchovym stiikanim. Aplikace jinymi metodami, napf. Stétec &i valecek, muze

PRODUKTU

KOMPATIBILITA
SYSTEMU
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vyzadovat vice nez jeden natér. Tyto metody by mély byt pouzity jen pro malé plochy nebo touch-up.

Tento produkt smi byt fedén pouze fedidly International. Jina fedidla, zejména ta, ktera obsahuiji ketony,
mohou vyrazné zbrzdit vytvrzovaci mechanismus natéru.

Teplota povrchu musi byt vzdy minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem. Pokud aplikujete Intershield 300
v uzavienych prostorach, zajistéte dostatecnou ventilaci.

Intershield 300, stejné jako vS§echny epoxidové natérové hmoty, které jsou vystaveny venkovnimu
prostfedi, bledne a kfidovati. Nicméné, tyto fenomény nemaji negativni vliv na antikorozni u€inek natéru.
Je-li vyzadovan trvanlivy kosmeticky vzhled, vysoky lesk a stalobarevnost, je nezbytné natér pretfit
doporuéenymi finalnimi natéry. Aplikace nadmérné tloustky Intershield 300 jednak prodlouzi minimalni
dobu pro pretirani a manipulaci a maze také negativné ovlivnit pretiraci viastnosti natéru.

Pred pretfenim by tam, kde je nezbytné, mél byt Intershield 300 omyt vysokotlakou vodou a/nebo
fedidlem, aby byla odstranéna veskera nahromadéna kontaminace povrchu.

Pouze pro malé plochy a touch-up. Pro dosazeni suché tloustky specifikované pro kazdy natér bude
pravdépodobné zapotiebi nékolik aplikaci.

Pretiraci intervaly Doporu¢enymi vrchnimi natéry (Podminky atmosférické expozice)

Doporuceno -5°C (23°F) 5°C (41°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
Vrchni natér Min Max Min Max Min Max Min Max
Interfine 979 NA NA 8 hodin 7 dni 6 hodin 7 dni 2 hodin 6 dni
Intergard 263 14 hodin 14 dni 9 hodin 14 dni 7 hodin 14 dni 3 hodin 14 dni
Intergard 269 14 hodin 6 mésicti9 hodin 6 mésictu 7 hodin 6 mésict 3 hodin 10 tydnd
Intergard 740 14 hodin 14 dni 9 hodin 14dni 7 hodin 14 dni 3 hodin 14 dni
Intershield 300 14 hodin 6 mésicti9 hodin 6 mésict 7 hodin 6 mésicti 4 hodin 3 mésicl
Interthane 990 14 hodin 5 dni 9 hodin 5 dni 7 hodin 3 dni 4 hodin 36 hodin

Kdyz ma byt Intershield 300 pretfen produktem Intersleek 737, je nutné dodrZovat nasledujici hodnoty:

Pretiraci intervaly
-5°C (23°F) 5°C (41°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
Min Max Min Max Min Max Min Max
NA NA 7 hodin 24 hodin 5 hodin 2 dni 3 hodin 2 dni

Maximalni doba zpracovatelnosti
0°C (32°F)
160 minut

15°C (59°F)
105 minut

25°C (77°F)
75 minut

35°C (95°F)
45 minut

Tento produkt je schvalen dle nasledujicich specifikaci :
» Kilasifikace balastnich nadrzi B1 (Testovano DNV/Marintek)
» Schvaleni typu pro balastni nadrze (Germanischer Lloyd)

» Recognised Corrosion Control Coating (Lloyd's Register)

* Norsok M-501 System 3B

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na
faktorech jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance. Hodnoty VOC udané podle EPA
Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi aditivy, které vytvari soucast filmu za
normalnich podminek vytvrzovani.

Intershield 300 je normalné aplikovan na fadné pripravené ocelové substraty. Nicméné, muize byt pouzZit i
na vhodné zakladované povrchy. Vhodné zakladni natéry jsou:

Intergard 269
Interplate 997

Interplate 977
Interplate 937

Interplate 855
Intershield 300

Vhodné vrchni natéry jsou:
Interfine 1080

Intershield 300
Intergard 269

Intergard 740
Intergard 263
Intersleek 737

Interfine 979
Intersleek 717

Pro informace o dalSich vhodnych zakladnich a vrchnich natérech kontaktujte International Protective
Coatings.
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DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standardq, termin(i a zkratek uvedenych v téchto
technickych udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na
www.international-pc.com:
» Definice & Zkratky
* PFiprava povrchu
» Aplikace natéra

» Teoreticka & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s

OPATRENI radami uvedenym v tomto dokumentu, bezpecénostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpeénostnich listu, které
firma International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s
narodnimi zdravotnimi, bezpecnostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

Pfi svafovani &i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu€¢ovani
exhalatll a vypar(, coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedk( osobni ochrany a adekvatni
ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective

Coatings.
VELIKOST BALENI Velikost baleni CastA CastB
Objem  Velikost Objem  Velikost
17.5 litrd 12.5litrd 20 litrG 5 litr 5 litrG

4.6 US gal 3.3 US gal 5.3 US gal 1.3 US gal1.3 US gal

V pfipadé dotazu ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International
Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST Velikost baleni Cast A Cast B
17.5 litrQ 18 kg 5.2 kg
SKLADOVANI Doba Minimalné 12 mésicu pfi 25°C (77°F). Pribézné kontrolujte.
skladovatelnosti  Skladujte na suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a zdrojl
vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tidajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny uéel, nez je v tomto udajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na viastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz v
tomto tdajovém listu, ¢i jinak) jsou na zakladé naSich nejlep$ich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavazeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv $kody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouZziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zdkonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, ukonem
préava Ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti & vhodnosti pro konkrétni ucely. VSechny dodané produkty a poskytnutéa technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Condlitions of Sale). Doporuc¢ujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto tdajovém listu
podléhaji pribéznym modifikacim odrézejici nase nové nabyté zkuSenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti kone¢ného uZivatele, aby pfed pouzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na na$i webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pripadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych list, ktera je uvedena na webovych strankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadrazena.

Copyright © AkzoNobel, 12. 10. 2015.

ViSechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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