Interplate, 937 ¢~ International.

Szervetlen cink-szilikat

TERMEKLEIRAS Kétkomponensi, héallé cink-szilikat mihelyalapozo (gyartas elétti), jo korrézidgatléo (még 800°C-ig
(1472°F) torténd felmelegités utan is), minimalis cinks6 képz6déssel. Alkalmas nagy sebességl
hegesztésre és vagasra, kivaloan ellenall a hegesztési, gazvagasi és felfekvési sériiléseknél,
ezaltal csdkkenti a masodlagos felllet el6készités sziikségességét a szokasos cink-szilikat
alapozokkal szemben.

JAVASOLT Muihelyalapozoként (gyartas elétti) az acél felulet védelmére alkalmas a gyartasi és dsszeallitasi
FELHASZNALAS folyamat alatt.

Iranyitott katédos védelemmel egylitt is alkalmazhato.

Alkalmas Uj szerkezetek torténé hasznalatra.

GYAKORLA‘!’I Szin Sziirke, Barna
INFORMACIOK AZ i .
INTERPLATE 937-  Fényesség Matt
ROL Térfogatos 23%
szarazanyag-tartalom
Tipikus vastagsag 10 - 18 mikron (0,4- 0,7 mil) szaraz rétegvastagsag megfelel
43- 78 mikron (1,7- 3,1 mil) nedves rétegvastagsagnak
Elméleti kiadossag 17,70 m?/liter 13 mikron d.f.t-nél és a jelzett térfogatos szarazanyag-
tartalomnal

738 négyzetlab/US gallon 0,5 mil d.f.t-nél és a megadott térfogatos
szarazanyag-tartalomnal

Gyakorlati kiadossag Hasznaljon megfeleld veszteségi tényezét!.
Felhordasi mod Automata airless szoras, Leveg@s szoras, Ecsetelés, Hengerezés
Szaradasi id6

Atvonasi intervallum a javasolt

fed6rétegekkel
Hoémérséklet Erintésbiztos Szaraz Minimum Maximum
25°C (77°F) ! 5 perc 7 nap
Meghosszabbito
2
40°C (104°F) ! 4 perc 7 nap

Meghosszabbito
2

" Nem értelmezhet6; az Interplate 937 olyan gyorsan szarad, hogy ez nem mérheté.
2 Lasd az International Protective Coatings Meghatarozasok és roviditések cim{ kiadvanyat.

MUSZAKI ADATOK  Lobbanaspont A komponens 10°C (50°F); B komponens 14°C (57°F); Keverék 13°C (55°
F)
Esza-Amerikaban torténd felhasznalaskor kérjiik nézze meg a "Termékjellemzék" fejezetet!.

Termék slirlisége 1,25 kg/l (10,4 font/gallon)

VvOC 5.41 Ib/gal (649 g/lt) EPA 24 Médszer
519 g/kg EU Oldoészer kibocsatasi hatarozat
(Tanacsi hatarozat 1999/13/EC)

Protective Coatings
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Interplate, 937 ¢~ International.

Szervetlen cink-szilikat

FEI'.'UL'ET o Minden bevonando fellletnek tisztanak, szaraznak és szennyezédésmentesnek kell lenni. Festés
ELOKESZITES el6tt minden felliletet az ISO 8504:2000 szerint értékelni és kezelni kell.
Az olajat vagy zsirt az SSPC-SP1 szerinti olddszeres tisztitassal kell eltavolitani.
Koptaté hatasi szemcseszoéras
Koptaté hatasu szemcseszorassal tisztitandd Sa2’% (ISO 8501-1:2007) vagy SSPC-SP10 tisztasagi
fokig. Ha oxidacié torténik a szemcseszoéras és az Interplate 937 felhordasa k6zott, akkor a feluletet
Ujra szemcseszorni kell, hogy megfeleljen a meghatarozott vizualis szabvanynak.
A szemcseszoéraskor felderitett fellleti hibakat alapozni, majd tapaszolni vagy megfelel6 médon
kezelni kell.
Amennyiben szemcseszdrashoz gdmbolyl szemcsét, sérétet (shot) hasznalnak, akkor legalabb
20% éles szemcse hozzaadasa kivanatos a szemcse keverékhez, hogy a sziikséges éles
fellletprofil biztosithato legyen.
Tavolitsa el az Osszes port és szemcsét egy megfelel6d modon az Interplate 937 alkalmazasa el6tt.
A felliletprofilnak legalabb 30-75 mikronnak (1.2-3.0 mil) kell lennie.

ALKALMAZAS Keverés Az anyag egy egysegként két dobozban all rendelkezésre. Mindig egy
teljes egységet kell 6sszekeverni a kiszallitott aranyokban. (1) Keverje fel a
Pasztat (A komponens) gépi keverdvel. (2) Lassan adja hozza a
Koétéanyagot (B komponens) a Pasztahoz folyamatos keverés kdzben, és
legalabb 5 percig keverje még. (3) Szlirje at az anyagot 30-60 -as méretl
szitaszovetes szilrdn egy levegbvel mikddtetett keverétartalyba vagy
edénybe vagy nyomastarté edénybe. (4) Mikddtesse alacsony
fordulatszamon (20 ford/perc) a kever6t, hogy homogén legyen a keverék.
(5) Tartsa zarva és paramentesen a rendszert.

Keverési arany 0.6 rész : 1.0 rész térfogat szerint

Fazékido 5°C (41°F) 10°C (50°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
(felhasznalhatésag) 24 6ra 24 6ra 24 6ra 6 6ra

Airless szoras Javasolt Fuavoka Méret 0,38-0,58 mm (15-23 thou)

Teljes kimeneti folyadéknyomas a szérofejnél
nem kevesebb, mint 60 kg/cm? (853 p.s.i.)

Levegds szoéras Javasolt Sz6roépisztoly DeVilbiss MBC vagy
(Zart edény) JGA
Leveg6 sapka 704 vagy 765
Folyadék fuvoka E
Levegobs szoras Javasolt Hasznaljon megfeleld, sajat berendezést
(Hagyomanyos)
Ecsetelés Alkalmas — csak kis
tertleteken
Hengerezés Alkalmas — csak kis
tertleteken
Higito International GTA820 vagy International GTA840
Tisztitészer International GTA820 vagy International GTA840
Munkasziinetek Az anyag ne maradjon a csGvekben, a széropisztolyban vagy a

szoréberendezésben. Minden eszkozt alaposan at kell dbliteni International
GTAB820-al vagy International GTA840-al. A bekevert festéket nem szabad
Ujra lezarni és hosszabb munkasziinetek utan tanacsos frissen bekevert
egységeket hasznalni.

Tisztitas Minden berendezést kdzvetlenll hasznalat utan meg kell tisztitani
International GTA820-al vagy International GTA840-el. J6 munkamddszer a
széroberendezés idénkénti atoblitése napkozben. A tisztitas gyakorisaga
figg a kiszdrt mennyiségtél, a hémérséklettdl és az eltelt id6tdl,
kihagyasokat is beszamitva.

Minden fennmaradé anyagot és lres edényt a megfeleld regionalis
szabalyok/el6irasok szerint kell elhelyezni.
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Interplate, 937 ¢~ International.

Szervetlen cink-szilikat

TERMEK- B Interplate 937 automata festésorokra lett tervezve. Felhordhat6 kézi szérassal is, de ez nem
JELLEMZOK javasolt bonyolult szerkezeteknél.

A 30 mikron (1,2 mil) feletti szaraz rétegvastagsag megnoveli a hegesztési flistot és pérusossagot.
A szaradasi id6k a felllet hémérsékletétél és a l1égcserétdl fliggnek. A szaradas lassabb lesz ha a
relativ paratartalom 50% alatti.

A mihely alapozdkat nem javasolt gyartas utani javitasra alkalmazni.

A felllet hdmérsékletének legalabb 3°C (5°F)-kal kell a harmatpont felett lennie.

A termék a kovetkez6 jovahagyasokkal rendelkezik:

Hegesztési Gazok - Hélebontas hegesztéskor (NOHA)

Hegesztési Gazok - Gaznyomok mérése hegesztéskor (SLV)

Hegesztés Min6sége - Engedélyezett athegesztheté mihelyalapozé (GL)

Hegesztés Mindsége - Engedély gyartas elétti alapozoként (LR)

Hegesztés Mindsége - Miihelyalapozé hegesztett acélszerkezetekhez (BV)

Hegesztés Mindsége - Miihelyalapozé acél lemezek és szerkezetek korréziovédelmére (DNV)
T{zallésag - Tengeri Berendezések Iranyelvének (Marine Equipment Directive) megfeleld

e o o o o o o

Az Eszak-Amerikaban gyartott és kiszallitott termék lobbanaspontja: A komponens 14°C (60°F), B
komponens 15°C (61°F) és a keverék 14°C (60°F) a helyi old6szereknek megfeleléen. Ennek nincs
értékcsokkentd hatasa a termékre.

OSSZEFERHETO- A kévetkezd alapozok/fedék javasoltak az Interplate 937-hez:
SEG

Intercure 200HS

Intergard 251

Intergard 269

Intergard 345

Intergard 475HS

Interseal 670HS

Interzinc 315

Interzinc 52

Mas alkalmas alapozékért / fedérétegekért vegye fel a kapcsolatot az International Protective
Coatings-al.
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Interplate, 937

%International.

Szervetlen cink-szilikat

TOVABBI

INFORMACIOK

BIZTONSAGI
ELOIRASOK

CSOMAGOLASI

MERET

A jelen adatlapban talalhat6 ipari szabvanyokkal, kifejezésekkel és roviditésekkel kapcsolatos
tovabbi informaciok a kdvetkez6 honlapon taldlhatéak: www.international-pc.com:

+ Meghatarozasok és roviditések
* Felulet el6készités

+ Festék felhordas

+ Elméleti és gyakorlati kiaddssag

A tajékoztaté anyagok masolatai kérésre rendelkezésre allnak.

Ez a termék csak szakképzett felhasznalok szamara, ipari felhnasznalasra javasolt a jelen
adatlapban, az anyag Biztonsagi Adatlapjaban és az edényzeten szerepl6 el6irasok szerint és nem
hasznalhaté fel az anyag a Biztonsagi Adatlapban (MSDS) szerepld informaciok hidnyaban. Ezeket
az International Protective Coatings vasarl6i szamara biztositja.

A jelen termék felhordasaval és alkalmazasaval kapcsolatos minden munkafolyamatot a vonatkozé
orszagos, Egészségligyi-, Biztonsagi- és Kérnyezetvédelmi szabvanyok és eldirasok betartasaval
kell végrehajtani.

A termékkel bevont fémen végzett hegesztés vagy langvagas kdvetkeztében por és fist keletkezik,
ami megfeleld, személyes védbfelszerelést és kell§ atszellfztetést kdvetel meg.

Ha a jelen termék hasznalatakor a megfelel6séggel kapcsolatban kétség meriilne fel, tovabbi
tanacsért vegye fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.

Egység A komponens B komponens
Toltési Edény Toltési Edény
térfogat  térfogat térfogat  térfogat

20 liter 7.5 liter 20 liter 12.5 liter 15 liter

5 US gallon 1.88 US 5US 3.13US 3.5US
gallon gallon gallon gallon

SZALLITASI SULY

Egység
20 liter
5 US gallon

A komponens

16.26 kg
33.4 font

B komponens

11.62 kg
26.1 font

TAROLAS Elettartam: A komponens: Legalabb 12 hénap 25°C-on (77°F).
B komponens: Legalabb 6 hénap 25°C-on (77°F)
Utana ellenérizendd. Szaraz, arnyékos helyen tarolando, hétél és

gyulladastél védendé.

Fontos megjegyzés

Ezen az adatlapon szereplé informaciok nem teljeskoriiek; barki aki a terméket nem az adatlapon javasolt célra hasznalja, anélkiil, hogy erre irasos jéovahagyast kapott volna téliink, sajat
kockazatéra teszi azt. Minden tanacs vagy éallitas a termékrél (akar ezen az adatlapon, akar mashol) a legjobb tudasunk szerint helyes, de nincs rahatéasunk a feliilet minéségére vagy az
allapotara, vagy a termék hasznalatat és alkalmazasat befolyasolé szamos tényezére. Ezért - hacsak kifejezetten irdsban nem jarulunk hozza, - semmilyen felel6sséget egyaltalan nem
véllalunk a termék teljesitményével kapcsolatosan (figyelembe véve a térvény altal megengedett legnagyobb mértéket) vagy a termék hasznélatanak soran keletkezé barmilyen
veszteségért, karosodasért. Mi ezuton elutasitunk minden olyan garanciat vagy kifogast, kézvetlen vagy kbzvetett, természetes vagy jogi személy éltal, beleértve, korlatozas nélkiil,
minden forgalomba hozatallal kapcsolatos szavatosségi, vagy adott célnak megfeleléségére vonatkozéan. Minden széllitott termékre és miiszaki tandcsadésra az Ertékesi Feltételeink
vonatkoznak. Kérjen egy példany belble és alaposan olvassa el. A jelen adatlapon szereplé informaciok moédosulhatnak kutatasaink és folyamatos termékfejlesztési politikank
koévetkeztében.A felhasznalé feleléssége, hogy a termék felhasznélasa el6tt a helyi képviseléjénél ellenérizze ezen adatlap érvényességét.

Ez a Miiszaki Adatlap elérheté a honlapunkon a www.international-marine.com vagy a www.international-pc.com cimen, és ott ugynazt kell tartalmaznia, mint ez a dokumentum.
Amennyiben barmilyen eltérést talal ezen dokumentum és a honlapunkon talalhaté Miszaki Adatlap kdz6tt, abban az esetben a honlapon talalhaté az érvényes.
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