Intercure, 3240SG ¢%International.

Direkt pa Metall Polyaspartic

PRODUKTBESKRIVNING En tvakomponents, halvblank, snabbhardande polyaspartic grund/tackfarg med lag VOC-halt och hég
volymtorrhalt.

Intercure 3240SG ger 6kad produktivitet vid applicering och hardning i rumstemperatur med rostskyddande
egenskaper som en epoxi och en hog estetisk hallbarhet likt UV hardiga produkter i ett skikt.

Intercure 3240SG appliceras i ett skikt direkt pa en korrekt férbehandlad yta med vanlig hdgtryckspump eller 2-
komponentspump, vilket reducerar appliceringstid, energiférbrukning och arbetskostnad nar man jamfér med
tvaskiktsappliceringar, eller enskiktssystem som kraver forcerad tork vid hogre temperaturer.

AN\&NDN'NGS- Speciellt utformad som en del av den International Fargs 3200-produktserien for anvandning som ett enskikts

OMRADE primer/finish-belaggningssystem for att skydda objekt fér bygg- och gruvdrift, jordbruksutrustning, ralsvagnar,
transportfordon, materialhanterings- och lyftutrustning, pumpar, ventiler, vaxlar och andra sméa motorer och
maskiner.

Intercure 3240SG ar sarskilt Iamplig for snabbhardande system, for snabb hanterbarhet och da man vill
maximera tillverkningsprocessen vid 20-25°C utan behova av forserad tork vid hégre temperaturer. Detta bidrar
till lagre energiférbrukning i OEM tillverkning och malarstationer.

Intercure 3240SG framsta egenskaper ar:

- Applicering av ett skikt med snabb hanterbarhet

- Goda vidhaftande egenskaper pa korrekt forbehandlade ytor

- Snabb hardning vid 25°C vilket ger energibesparingar

- Hég volymtorrhalt och laga utslapp av VOC

- Eliminerar behovet av dyra varmeugnar och lésningsmedelsbrannare.

PRAKTISK ) Kulér Kuldrer tillgéngliga vid férfragan
INFORMATION FOR
INTERCURE 3240SG
Glans 50-60 glansenheter vid 60° vinkel
Volymtorrhalt 84% + 2%
Normalt anvénd skikttjocklek 80-150 pm (3,2-6 mil) torrt skikt motsvarar

95-179 pm (3,8-7,2 mil) vatt skikt

Teoretisk strackférmaga 7 m?/liter vid 120 um torrt skikt
281 sq.ft/US gallon vid 4,8 mil torrt skikt

Praktisk strickférmaga Tag hénsyn till berdknad svinnfaktor

Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Luftassisterad hégtryckssprutning, Konventionell Spruta
(Tryckfat), Pensel, Tvakomponentsutrustning, Rulle

Torktider

Overmalningsintervall med

rekommenderade tackfarger
Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max
5°C (41°F) 60 minuter 3.5 timmar’ * *
15°C (59°F) 45 minuter 2.5 timmar’ * *
25°C (T7°F) 30 minuter 2 timmar’ * *
40°C (104°F) 15 minuter 90 minuter’ * *

" Torktiderna galler vid namnda temperaturer och 50% relativ luftfuktighet.
* Intercure 3240SG ar designad som ett enskiktssystem.

SAKERHETS- OCH Flampunkt Bas (Komp. A) 50°C (122°F); Hardare (Komp. B) 158°C (316°F); Blandad 52°C
MILJODATA 0
(126°F)
Densitet 1,53 kg/l (12,8 Ib/gal)
v.0.Cc 150 g/kg EU Utslappsdirektiv for I16sningsmedel

(Council Directive 1999/13/EC)

Se avsnittet Produktegenskaper

Protective Coatings
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FORBEHANDLING Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran fororeningar. Innan fargen appliceras skall alla ytor
forbehandlas enligt ISO 8504-2000. Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett fettemulgerande medel.
Stal

Rengér med sandblastring till minst Sa2’ (ISO 8501 1:2007) SSPC SP6. | handelse av oxidering mellan
blastring och applicering av Intercure 3240SG skall ytan blastras om enligt specificerad visuell standard.
Ytdefekter som framtrader vid blastring skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat tillampligt satt.

En ytprofil pa 40-60pm (1.6-2.4 mils) rekommenderas. En mindre ytprofil pa 20-30pym (0.8-1.2 mils) kan
tillampas for att ge en forbattrad estetisk yta for hela fargsystemet.

APPLICERING Blandning/omrérning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett sats med
angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den anvandas inom den
angivna brukstiden.

(1) R&6r om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

Blandningsférhallande 4 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar
Brukstid 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
3 timmar 2 timmar 60 minuter 45 minuter
Tvakomponentsutrustning Rekommenderas
Hégtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,33-0,48 mm (13-19 thou)

Totalt utgéende fargtryck vid munstycket ej under 176
kg/cm? (2503 p.s.i.)

For Iuftassisterad hogtryckssprutning, anvand egen
ldmplig utrustning. Applicering med elektrostat kommer
krava en lamplig provapplicering.

Konventionell spruta (Tryckfat) Rekommenderas Pistol DeVilbiss MBC eller JGA
Luftmunstycke 704 eller 765
Vatskemunstycke E

Konventionell spruta Rekommenderas Anvand dar for avsedd utrustning

Pensel Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 80-100 pm (3,2-4,0 mil) astadkommas

Rulle Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 80-100 um (3,2-4,0 mil) astadkommas

Fértunning International GTA713 Fortunna inte mer an vad lokal miljéskyddslagstiftning
medger. Anvand inte alternativ fértunning.

Rengéringsmedel International GTA713 Anvand inte alternativa rengéringsmedel.

Efter avslutat arbete Lat inte material bli kvar i slangar, munstycken eller sprututrustning. Skdlj all

utrustning noggrant med International GTA713. Nar enheter val har blandats far de
inte aterforslutas och det rekommenderas att efter langre arbetsuppehall ateruppta
arbetet med nyblandade enheter.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA713. Det
utgdr god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under arbetsdagens
lopp. Rengoringsintervallet beror pa sprutad mangd, temperatur och hur lang tid som
gatt, inklusive eventuella forseningar.

Allt 6verflodigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i enlighet med
tillampliga regionala foreskrifter/lagar.
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PRODUKT- Intercure 3240SG ar en del av International 3200 produktserie och ar speciellt utvecklad dar automatiserad
EGENSKAPER applicering eller forcerad torkprocess anvands.

For att sékerstélla att International 3200 produktserien anvands korrekt, rekommenderas det att man foljer
rekommendationerna i sektion 6.4 i ISO 12944 Del 5 (2007). Kontakta International Farg for ytterligare
information.

Vid applicering av Intercure 3240SG vid hég relativ luftfuktighet (>85%), kan en reducering av den givna
brukstiden uppsta. Detta kan I6sas genom att halla pa I6sningsmedel som tacker ytan pa fargen i burken. Det
boér racka med att tillsatta ca 100ml GTA713/20 liter mixad fargenhet.

Vid applicering i mycket hog Iuftfuktighet eller da det ar troligt att kondens kan bildas ar det troligt att glansen
paverkas negativt. Den relativa fuktigheten bor ej 6verstiga 85% vid applicering och hardning. Applicering vid
relative luftfuktighet 6ver 50% kan leda till kortare torktider.

Glans och ytfinish ar beroende pa appliceringsmetod. Undvik att anvanda olika appliceringsmetoder pa samma
objekt om sa ar mojligt.

Man bor undvika att applicera mer &n 200um (8 mils) torr fargfilm. Hogre filmtjocklek &n rekommenderat
kommer resultera i en hdgre glansniva.

Yttemperaturen maste alltid vara minst 3°C (5°F) éver daggpunkten. Sorj for tillracklig ventilation vid applicering
av Intercure 3240SG i slutna utrymmen.

De angivna glansnivaerna ar typiska for denna produkt. Glansnivan ar beroende av appliceringsmetod,
filmtjocklek och de milj6férhallanden som rader inom den kontrollerade OEM malningsstationen. Det ar alltid
rekommenderat att lampliga appliceringstest utfors for att sakerstalla att dnskad niva uppnas.

Som med alla snabbtorkand produkter bér man beakta sa att 6verryk férhindras att kontaminera tidigare malade
ytor.

Notering: Angivna VOC tal galler vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrékning av utslapp. Dessa kan
ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kulor eller inom normala tillverkningstoleranser.

KOMBINERBARHET Intercure 3240SG &r utvecklad som ett enskiktssystem for applicering direkt pa korrekt forbehandlade ytor.
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TILLAGGS- Vidare information angaende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad kan hittas i
INFORMATION féljande dokument tillgangliga pa www.international-pc.com:

+ Definitioner & forkortningar

» Forbehandling

* Malning

» Teoretisk & praktisk strackformaga

Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgéngliga pa begaran.

SAKERHETS- Denna produkt &r avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i enlighet med de
FORESKRIFTER anvisningar som lamnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive férpackning, och bor inte
anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International Protective Coatings tillhandahaller.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvéndningen av denna produkt skall utféras i enlighet med alla
relevanta nationella halso-, sékerhets- och miljéstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges damm och
rokgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig lokal
utsugningsventilation.

Om du ar osaker pa om produkten ar [amplig, kontakta AkzoNobel for ytterligare rad.

FORPACKNINGS- Foérpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
SECRLEK Volym Foérpacknings Volym Forpacknings
storlek storlek
20 liter 16 liter 20 liter 4 liter 5 liter
For tillgang till andra férpackningsstorlekar, kontakta AkzoNobel.

PRODUKTVIKT Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)

20 liter 28 kg 5.1kg
LAGRING Lagringstid 12 manader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll darefter.

Forvaras pa torr, skuggad plats atskilt fran varme- och antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte &mnat att vara fullsténdigt; alla som anvénder produkten fér &ndamaél annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att férst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens I&dmplighet for avsett &ndamal gér sa pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sa vitt vi vet men vi har ingen kontroll éver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa ldnge ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar for produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av forlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avsédger oss hdrmed alla garantier eller
utfastelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrénsning, underférstadda garantier fér séljbarhet eller Idmplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r férbehallna vara férséljningsvillkor. Ni bor efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad &r utsatt for kontinuerliga féréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt var policy att standigt utveckla och forbéttra. Det &r anvédndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvéndning av produkten

Detta Tekniska Datablad ér tillgéngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
nagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa hemsidan, d& &r det den version som finns pa hemsidan som géller.

Copyright © AkzoNobel, 2022-03-23.

Alla varumérken som omnamns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels foretagsgrupp.
www.international-pc.com
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