Interzone, 505

Epoxi glassflake

PRODUKTBESKRIVNING

ANVANDNINGS-
OMRADE

PRAKTISK
INFORMATION FOR
INTERZONE 505

SAKERHETS- OCH
MILJODATA

%International.

En tjockskikts tvakomponent epoxigrund/mellan/tackfarg med lagt VOC och hdg volymtorrhalt, forstarkt med kemiskt

resistenta glasflingor for extra hallbarhet och korrosionsresistens.

Som korrosionsskydd pa stal i alla korrosiva miljéer som stéankzoner pa offshoreobjekt, underdéck, dack och ytor éver

vattenlinjen, palningar, pappers-, pappersmassa- och kemisk industri, broar m.m.

For att ge excellent langtids-, korrosions- och nétningsskydd i bade nykonstruktions- och underhallssituationer.

Som en del av ett halksakert dackssystem tillsammans med lampligt halkskyddsmedel.

Kulor

Glans

Volymtorrhalt

Normalt anvand skikttjocklek

Teoretisk strackformaga

Praktisk strackformaga

Appliceringsmetod

Begransat utbud

Halvblank

90%

300-500 pm (12-20 mil) torrt skikt motsvarar
333-556 pym (13,3-22,2 mil) vatt skikt

2,25 m?/liter vid 400 ym torrt skikt
90 sq.ft/US gallon vid 16 mil torrt skikt

Tag héansyn till beraknad svinnfaktor

Hégtryckssprutning, Konventionell Spruta (Tryckfat), Pensel, Rulle

Torktider
Overmalningsintervall med
rekommenderade tackfarger
Temperatur Dammtorr Max
5°C (41°F) 20 timmar 7 dagar’
15°C (59°F) 6 timmar 5 dagar’
25°C (77°F) 3 timmar 4 dagar’

' Maximal 6vermalningstid ar kortare vid évermalning med polysiloxantackfarger. Kontakta International Protective

Coatings for fler uppgifter.

For hardning vid férhéjda temperaturer finns en alternativ hardningsagent tillganglig. Kontakta International Protective

Coatings for mer information.

Flampunkt

Densitet

v.0.C

Se avsnittet Produktegenskaper for ytterligare information

Protective Coatings
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Utgivnings Datum:2015-10-12

Ref:2582

1,29 kg/l (10,8 Ib/gal)
1.71 Ib/gal (205 g/lt) EPA Metod 24
164 g/kg

Bas (Komp. A) 54°C (129°F); Hardare (Komp. B) 33°C (91°F); Blandad 35°C (95°F)

EU Utslappsdirektiv for I6sningsmedel
(Council Directive 1999/13/EC)

124 g/It Kinesisk National Standard GB23985

Global Produkt

AkzoNobel



Interzone, 505 ¢%International.

Epoxi glassflake

FORBEHANDLING Produktens prestanda ar beroende av graden pa férbehandling. Ytan som ska beldggas maste vara ren och fri
fran féroreningar. Innan applicering av Interzone 505 maste alla ytor bedémas och behandlas i enlighet med
1SO 8504:2000.

All smuts och l6sliga salter maste avlagsnas. Torrborstning med hard borste ar vanligtvis lamplig for
smutssamlingar. Ldsliga salter bér avidgsnas genom tvatt med farskvatten.

Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett fettemulgerande medel.
Rengoéring med sandblastring

Sandblastring till minst Sa2'. (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. Om oxidering har skett mellan blastring och
applicering av Interzone 505, skall ytan blastras igen till specificerad visuell standard.

Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat Iampligt satt.

En ytprofil pa 50-75 pm (2-3 mil) rekommenderas.

Vattenblastring med ultrahogt tryck/slipande vattenblastring

Kan utforas pa ytor férbehandlade till Sa2%; (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6 och som har ytrostat till hogst
Grad HB2'2M (referera till Internationell Vattenblastringsstandard) eller Grad SB2%2M (referera till Internationell

Slurryblastringsstandard). Ocksa lamplig pa fuktiga ytor under vissa férutsattningar. Mer information finns
tillganglig fran International Protective Coatings.

APPLICERING Blandning/omrérning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett sats med
angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den anvandas inom den
angivna brukstiden.

1) Rér om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

Blandningsférhallande 1.5 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar
Brukstid 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F)
2,5 timmar 90 minuter 60 minuter
Hégtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,53-0,79 mm (21-31 thou)

Totalt utgéende fargtryck vid munstycket ej under 211
kg/cm? (3000 p.s.i.)

Konventionell spruta (Tryckfat) Rekommenderas Pistol Luftmunstycke

Luftmunstycke 62

Vatskespets AC
Pensel Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 75-100 pm (3,0-4,0 mil) astadkommas
Rulle Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 75-100 um (3,0-4,0 mil) astadkommas
Fértunning International GTA220 Behdvs normalt inte. Fértunna inte mer @n vad lokal

(eller International GTA415) miljéskyddslagstiftning medger
Rengéringsmedel International GTA822 (eller International GTA415)

Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola omsorgsfullt
igenom all utrustning med International GTA822. Nar satsen blandats skall den inte
aterforslutas och vi rekommenderar att arbetet efter langre tids avbrott aterupptas
med nyblandad sats.

Rengéring av utrustning Rengér all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA822. Det
utgdr god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under arbetsdagens
lopp. Rengodringsintervallet beror pa sprutad mangd, temperatur och hur lang tid som
gatt, inklusive eventuella férseningar.

Allt 6verflodigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i enlighet med
tilldmpliga regionala foreskrifter/lagar.
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PRODUKT- Interzone 505 &r lamplig for bade undervattens- som utomhusbruk. For undervattensbruk kravs en minsta
EGENSKAPER systemtjocklek pa 450 450 um (18 mil) for att erhalla antikorrosivt langtidsskydd. For allmén utomhusexponering
i aggressiva miljder kravs en minsta systemtjocklek pa 350 um (14 mil).

Om saltvatten anvands i blastringsprocessen maste den slutliga ytan tvattas noggrant med farskvatten innan
Interzone 505 appliceras. Vid nyblastrade ytor ar en latt grad av punktrost tillaten och det ar ocksa att foredra
framfor en alltfor blot yta. Polar, dammar och vattensamlingar maste avlagsnas.

Maximal uppbyggnad i ett skikt erhalls bast genom hogtryckssprutning. Vid applicering med andra metoder
kommer erforderlig skiktuppbyggnad sannolikt inte att uppnas. Applicering med konventionell spruta kraver ett
flertal skikt i kryssmonster for att uppna korrekt skikttjocklek. Laga och héga temperaturer kan krava specifika
appliceringsmetoder for att uppna maximal skiktuppbyggnad.

For applicering med hogtrycksspruta erhalls bast resultat genom att anvanda 9 mm (3/8") slangar. Pumpen ska
ha ett forhallande pa minst 45:1. Filter bor aviagsnas fran pumpen och munstycke, och slangar hallas sa korta
som mojligt.

Pumpar med hogre effekt rekommenderas nar langa slangar anvands.

Vid applicering av Interzone 505 med pensel eller rulle kan man behéva applicera flera skikt for att uppna hela
den specificerade torra skikttjockleken for systemet.

| speciella fall dar 6vermalning kravs och hardning har skett vid lag temperatur och hog relativ luftfuktighet,
forsakra att ingen aminsvettning férekommer innan applicering av féljande skikt.

Denna produkt hardar inte tillrackligt under 5°C (41°F). For basta méjliga resultat skall omgivningstemperaturen
overstiga 10°C (50°F). Staltemperaturen maste alltid ligga minst 3°C (5°F) 6ver aktuell daggpunkt vid
applicering.

Sorj for tillracklig ventilation vid applicering av Interzone 505 i slutna utrymmen.

Kondens under eller omedelbart efter appliceringen kan leda till en matt yta och ett undermaligt fargskikt.Tidig
exponering av vattenansamlingar orsakar kulérférandring, speciellt pa mérka kulérer.

Interzone 505 hardad vid en omgivande temperatur pa 25°C (77°F) eller hdgre kan nedsankas i vatten efter 24
timmar.

Hardningen bromsas upp under vatten och en viss kulérférandring kan upptrada.

For hardning vid forhéjda temperaturer finns en alternativ hardningsagent tillgénglig. Kontakta International
Protective Coatings fér mer information.

For vidare detaljer om hardningstider och 6vermalningsbarhet, var god kontakta International Protective
Coatings.

Byte fran standardhardare till hdgtemperaturhardare pa samma objekt kommer att ge en synlig kulorskilinad
pga. skillnaden i gulnings-/missfargningsprocessen som ar normal for all epoxi vid exponering for UV-ljus.

Liksom all epoxi kritar och missfargas Interzone 505 vid utomhusexponering, detta paverkar dock inte de
rostskyddande egenskaperna.

Da en estetiskt tilltalande yta med god kuldr- och glansbestandighet 6nskas, skall 6vermalning med
rekommenderad tackfarg ske.

Interzone 505 kan anvandas som en halkfri dacksbeldggning med tillsats av GMA 132 halkskyddsmedel, efter
applicering av lamplig grundfarg. Normal skikttjocklek &r 500-1000 pm ( 20-40 mil). Appliceringen kan utféras
med en spackelspruta forsedd med ett lampligt munstycke ( t. ex. Sagola 429 , eller en lufttexturpistol med ett
munstycke pa 5-10 mm ). Alternativt kan spridningsapplicering anvandas. Kontakta International Protective
Coatings for ytterligare information.

Interzone 505 &r lamplig i kombination med katodiskt skydd i form av offeranoder och palagd strém.

Notering: Angivna VOC tal galler vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrédkning av utslapp. Dessa kan
ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kulor eller inom normala tillverkningstoleranser.

Lagmolekylara tillsatser, som &r avsedda att bilda del av fargfilmen vid normal hardningstemperatur, kan ocksa
paverka det angivna VOC-vardet nar EPA Metod 24 tillampas.

KOMBINERBARHET Interzone 505 kan appliceras direkt pa blastrat stal men kan dven anvandas pa foljande grundfarger for
undervattenssystem:
Intergard 269 Interline 982
Vid anvandning i exteridra aggressiva miljder rekommenderas foljande grundfarger for Interzone 505:
Intercure 200 Interzinc 52
Intergard 251 Interzinc 315

Interzinc 22 (dim-/haftskikt rekommenderas)*
Féljande tackfarger rekommenderas for Interzone 505:

Interfine 629HS
Interthane 990

Kontakta International Protective Coatings for andra lampliga grundfarger/tackfarger.
* Se relevant produktdatablad foér detaljinformation.
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TILLAGGS- Vidare information angaende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad
INFORMATION . P P . o . .
kan hittas i féljande dokument tillgéngliga pa www.international-pc.com:

» Definitioner & forkortningar

» Forbehandling

* Malning

+ Teoretisk & praktisk strackformaga

Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.

SAKERHETS-

PORESKRIFTER Denna produkt ar avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i

enlighet med de anvisningar som ldmnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive
forpackning, och bdér inte anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International
Protective Coatings tillhandahaller.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvandningen av denna produkt skall utféras i
enlighet med alla relevanta nationella halso-, sékerhets- och miljéstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges
damm och rékgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig
lokal utsugningsventilation.

Vid tveksamhet betraffande lampligheten att anvanda denna produkt skall International Protective
Coatings konsulteras for ytterligare information.

FORPACKNINGS- Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hérdare (Komp. B)
STORLEK Volym Forpacknings Volym Forpacknings
storlek storlek
20 liter 10.5 liter 20 liter 7 liter 10 liter
5 US gal 3 US gal 5 US gal 2 US gal 2 US gal

For andra férpackningsstorlekar kontakta International Protective Coatings

PRODUKTVIKT Férpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
20 liter 16.75 kg 8.76 kg
5US gal 3391b 18.31b
LAGRING Lagringstid 12 manader vid hogst 25°C (77°F).

Aterkommande kontroll darefter. Férvaras pa torr, skuggad plats atskilt fran
varme- och antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte &mnat att vara fullsténdigt; alla som anvénder produkten fér &ndamal annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att férst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens Iédmplighet fér avsett &ndamal gér sa pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sé vitt vi vet men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa lénge ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar fér produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av férlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avséger oss hdrmed alla garantier eller
utféstelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrénsning, underforstadda garantier for séljbarhet eller Iamplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r forbehélina vara férséljningsvillkor. Ni bér efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad &r utsatt for kontinuerliga féréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt véar policy att sténdigt utveckla och forbéttra. Det &r anvdndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvéndning av produkten

Detta Tekniska Datablad ér tillgdngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
néagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa hemsidan, da &r det den version som finns pa hemsidan som géller.

Géller fran: 2015-10-12
Copyright © AkzoNobel, 2015-10-12.

Alla varumérken som omndmns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels féretagsgrupp.
www.international-pc.com
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