Interseal, 1052 ¢%International.

Epoxi
EE?.?&’.'\‘/E'.NG En tvakomponent snabbhardande rostskyddande epoxy med hog torrhalt och laga VOC varden.
Det finns versioner pigmenterad med bade zinkfosfat och jarnglimmer tillgangliga. Versionen med
jarnglimmer uppfyller kraven enligt BS5493:1977 KUID & KUIF.
QNVANDN'NGS' Specifikt utvecklad for applicering pa blastrade stalytor for atmosfarisk miljo. Idealiskt att anvandas i
MRADE . ipea .. . . . o . o .
medelkorrosiva miljéer och dar snabb hardning och korta dvermalningsintervaller ar 6nskvarda.
For underhall och reparationsmalning finns en aluminiumpigmenterad version for anvandning pa
manuellt forbehandlade ytor samt hégtryckstvattade ytor.
PRAKTISK Kulé 3
INFORMATION FOR wor Begransat utbud
INTERSEAL 1052
Glans Halvblank
Volymtorrhalt 83%
Normalt anvénd skikttjocklek 75-250 pm (3-10 mil) torrt skikt motsvarar
90-301 um (3,6-12 mil) vatt skikt
Teoretisk strackférmaga 6,60 m?/liter vid 125 um torrt skikt
266 sq.ft/US gallon vid 5 mil torrt skikt
Praktisk stréickfdrmaga Tag hansyn till berdknad svinnfaktor
Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Pensel, Rulle
Torktider
Overmalningsintervall med
rekommenderade tackfarger
Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max
5°C (41°F) 8 timmar 24 timmar 24 timmar Forlangd®
15°C (59°F) 4 timmar 8 timmar 8 timmar Forlangd’
25°C (77°F) 2 timmar 5 timmar 5 timmar Forlangd’
40°C (104°F) 90 minuter 4 timmar 4 timmar Forlangd’
' * Se International Protective Coatings “Definitioner och férkortningar”
For hardning vid laga temperaturer finns en alternativ hardare. Se Produktegenskaper for ytterligare
information.
SAKERHETS- OCH Flampunkt Bas (Komp. A) 25°C (77°F); Hardare (Komp. B) 28°C (82°F); Blandad 30°C
MILJODATA (86°F)
Densitet 1,627 kg/l (13,6 Ib/gal)
v.o.c 141 g/kg EU Utslappsdirektiv for I6sningsmedel

(Council Directive 1999/13/EC)
Se avsnittet Produktegenskaper

Protective Coatings
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FORBEHANDLING Produktens prestanda ar beroende av forbehandlingens kvalitet. Ytan som skall malas bor vara ren, torr
och fri fran kontamineringar. Innan applicering bor alla ytor ha behandlats enligt kraven i ISO 8504:2000.
Olja och fett bor avlagsnas enligt SSPC-SP1 rengdring med I6sningsmedel.
Rengoring med sandblastring

Rengdr med sandblastring till minst Sa2’2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. | handelse av oxidering
mellan blastringen och applicering av Interseal 1052, skall ytan blastras om enligt specificerad visuell
standard.

Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat lampligt satt.

Interseal 1052 kan appliceras pa blastrade ytor som tidigare uppfyllt ovanstdende krav men har latits
aterrosta i god miljé (inomhus) under 7-10 dagar till minst Sa2. Ytan masta vara fri fran l6sa
damavlagringar.

Forbehandling med manuelit eller maskinellt verktyg (Enbart Aluminiumversionen)

Hand- eller maskinrengér till minst St2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP2.

Notera att alla grader maste avlagsnas och omraden som inte kan férberedas riktigt genom chippning
eller med nalpistol bér punktblastras till minst standard Sa2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.
Vanligtvis brukar detta tillampas pa grad C- eller D stal inom denna standard.

Ultrahogtrycks vattenblastring / Vat slipblastring (Enbart Aluminiumversionen)

Kan utféras pé ytor férbehandlade till Sa2%2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6 och som har ytrostat till
hoégst Grad HB22M (referera till Internationell Vattenblastringsstandard) eller Grad SB2'2M (referera till
Internationell Slurryblastringsstandard). Ocksa lamplig pa fuktiga ytor under vissa férutsattningar. Mer
information finns tillganglig fran International Protective Coatings.

Shopprimat stal
Svetsar och skadade ytor bor blastras till Sa2% (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6.

Om shopprimern visar pa en utbredd eller vitt spridd nedbrytning kan det vara nédvandigt med en
svepblastring av hela ytan.

APPLICERING Blandning/omrérning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett sats
med angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den anvandas
inom den angivna brukstiden.

(1) Ror om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

Blandningsférhallande 4 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar
Brukstid 5°C (41°F) 15°C (59°F)  25°C (77°F)  40°C (104°F)
2,5 timmar 2 timmar 2 timmar 75 minuter

Hdgtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,48-0,66 mm (19-26 thou)
Totalt utgdende fargtryck vid munstycket ej under
176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Pensel Lamplig - Endast sméa ytor Normalt kan 75-100 ym (3,0-4,0 mil) &stadkommas

Rulle Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 75-100 uym (3,0-4,0 mil) astadkommas

Fértunning International GTA220. Fortunna inte mer &n vad lokal
miljéskyddslagstiftning medger.

Rengéringsmedel International GTA822

Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola

omsorgsfullt igenom all utrustning med International GTA822. Nar satsen
blandats skall den inte aterforslutas och vi rekommenderar att arbetet efter
langre tids avbrott aterupptas med nyblandad sats.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA822.
Det utgdr god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under
arbetsdagens lopp. Rengdringsintervallet beror pa sprutad mangd, temperatur
och hur lang tid som gatt, inklusive eventuella férseningar.

Allt éverflédigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i enlighet
med tilldmpliga regionala foreskrifter/lagar.
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Maximal uppbyggnad i ett skikt erhalls bast genom hdgtryckssprutning. Vid applicering med andra
metoder kommer erforderlig skiktuppbyggnad sannolikt inte att uppnas. Applicering med konventionell
spruta kraver ett flertal skikt i kryssmonster for att uppna korrekt skikttjocklek. Laga och héga
temperaturer kan kréva specifika appliceringsmetoder for att uppné maximal skiktuppbyggnad.

Nar Interseal 1052 appliceras med pensel eller roller, kan det vara nédvandigt att lagga pa flera lager for
att uppna den erforderliga skiktbildningen.

For att uppnd 75pum torr film med sprutmalning, rekommenderas det att Interseal 1052 spads ungefar 5%
volym med International GTA220.

Staltemperaturen maste alltid ligga minst 3°C (5°F) 6ver aktuell daggpunkt vid applicering.

Sorj for tillracklig ventilation vid applicering av Interseal 1052 i slutna utrymmen.

Interseal 1052 &r inte avsedd for undervattensbruk.

Kondens under eller omedelbart efter appliceringen kan leda till en matt yta och ett undermaligt fargskikt.

Glans och yftfinish ar beroende pa appliceringsmetod. Undvik att anvanda olika appliceringsmetoder pa
samma objekt om sa ar mojligt.

Liksom all epoxi kritar och missféargas Interseal 1052 vid utomhusexponering, detta paverkar dock inte de
rostskyddande egenskaperna.

Da en estetiskt tilltalande yta med god kulér- och glansbestandighet 6nskas, skall 6vermalning med
rekommenderad tackfarg ske.

Interseal 1052 har en hardare for laga temperaturer for att ge snabbare hardning vid temperaturer under
5°C (41°F), denna hardare kommer dock ge en viss paverkan pa kuléren och en snabbare
kulérféréandring vid utomhuspaverkan.

Fargen kommer att bli genomtorr efter 26h vid temperaturer under 0°C (32°F). Minsta
6vermalningsintervall vid 0°C (32°F) och -5°C (23°F) kommer dock vara 40 timmar och 48 timmar vid
given temperatur.

Interseal 1052 kan harda vid temperaturer under -5°C (23°F); dock kommer hardningstiderna att vara
mycket forlangd vid dessa temperaturer.

Denna produkt bor ej appliceras vid temperaturer under 0°C (32°F) om det finns risk for isbildning pa
ytan.

Notering: Angivna VOC tal galler vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrakning av utslapp.
Dessa kan ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kulor eller inom normala tillverkningstoleranser.

Brukstid -5°C (23°F) 0°C (32°F) 5°C (41°F)
8 timmar 5.5 timmar 3 timmar
Overmalningsintervall mec

rekommenderade tackfarger

Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max

-5°C (23°F) 20 timmai 48 timmai 48 timmai Forlangd®

0°C (32°F) 15 timmai 40 timmai 40 timmai Forlangd®

5°C (41°F) 8 timmal 16 timmai 16 timmai Forlangd®

' * Se International Protective Coatings “Definitioner och forkortningar”

Interseal 1052 appliceras normalt direkt pa stal, men den kan aven appliceras pa foéljande grundfarger.

Interzinc 52 Interzinc 22 series

Interzinc 72
Féljande tackfarger rekommenderas for Interseal 1052:

Intergard 345 Interfine 629HS
Intergard 740 Interthane 870
Interfine 691 Interthane 990

Kontakta International Protective Coatings fér andra lampliga grundfarger/tackfarger.
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TILLAGGS- Vidare information angaende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad
INFORMATION . P P . o . .
kan hittas i féljande dokument tillgéngliga pa www.international-pc.com:
+ Definitioner & forkortningar
» Forbehandling
* Malning
+ Teoretisk & praktisk strackférmaga
Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.
SAKERHETS- 3 3 i A0 i iSi i i
PORESKRIFTER Denna produkt ar avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i

enlighet med de anvisningar som ldmnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive
forpackning, och bér inte anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International
Protective Coatings tillhandahaller.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvandningen av denna produkt skall utféras i
enlighet med alla relevanta nationella halso-, sékerhets- och miljéstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges
damm och rékgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig
lokal utsugningsventilation.

Vid tveksamhet betraffande lampligheten att anvanda denna produkt skall International Protective
Coatings konsulteras for ytterligare information.

FORPACKNINGS- Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
SECREER Volym Foérpacknings Volym Forpacknings
storlek storlek
20 liter 16 liter 20 liter 4 liter 5 liter
For andra férpackningsstorlekar kontakta International Protective Coatings
PRODUKTVIKT Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
20 liter 28.8 kg 3.8 kg
Un-Nummer. 1263
EACGRING Lagringstid 18 méanader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll

darefter. Foérvaras pa torr, skuggad plats atskilt fran varme- och
antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte &mnat att vara fullsténdigt; alla som anvénder produkten fér &ndamal annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att férst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens l&dmplighet for avsett &ndamal gér sa pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sa vitt vi vet men vi har ingen kontroll éver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa ldnge ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar for produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av forlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avsédger oss hdrmed alla garantier eller
utfastelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrénsning, underférstadda garantier fér séljbarhet eller Idmplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r férbehallna vara f6rséljningsvillkor. Ni bér efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad é&r utsatt for kontinuerliga féréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt var policy att standigt utveckla och forbéttra. Det &r anvédndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvéndning av produkten

Detta Tekniska Datablad &r tillgéngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
nagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa4 hemsidan, d& &r det den version som finns pa hemsidan som géller.

Copyright © AkzoNobel, 2015-02-05.

Alla varumérken som omndmns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels féretagsgrupp.
www.international-pc.com

Page 4 of 4


http://www.international-pc.com

