Intershield, 300 ¢%International.

Epoksyd

OPIS PRODUKTU Dwuskfadnikowa, odporna na $cieranie powtoka epoksydowa z zawartoscig aluminium, dajgca doskonatg i
dtugotrwatg ochrone przed korozjg.

Utworzona z zastosowaniem opatentowanej technologii polimerowej, pozwala na krycie powierzchni nawet w
niskich temperaturach.

ZALECANY ZAKRES Jako odporna na $cieranie powtoka pozwalajgca zmniejszy¢ efekt korozji na skutek uszkodzen mechanicznych i
STOSOWANIA zapewniajgca bariere ochronng w agresywnych srodowiskach.

Idealna do stosowania jako uniwersalna farba do gruntowania na platformach morskich i dryfujgcych obiektach
produkcyjnych i magazynowych na powierzchniach, takich jak zanurzona cze$c¢ kadtuba, czesci statkéw nad
powierzchnig wody, struktury zewnetrzne, pokfady, zbiorniki towarowe i balastowe.

Mozna stosowac bezposrednio na mechanicznie przygotowang powtoke do ochrony czasowej lub bezposrednio
na odpowiednio przygotowang stal.

INFORMACJE Kolor Kolor brazu (Bronze), Aluminium
PRAKTYCZNE O )
INTERSHIELD 300  Polysk Nie dotyczy
Objetosciowa 60% + 2%
zawartos¢ substancji
stalych
Typowa grubosé 100-200 mikronéw (4-8 milicali) na sucho, co odpowiada

167-333 mikronom (6,7-13,3 milicali) na mokro

Wydajnos¢ teoretyczna 4 m?/litr przy 150 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci
statych
160 st.kw./galon przy 6 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci
czesci statych

Wydajnos¢ praktyczna Uwzgledni¢ odpowiedni wspétczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Pedzel, Watek

Czas schniecia
Czas do natozenia tego samego

materiatu
Temperatura Pytosuchosé¢ Pelne wyschniecie Minimum Maksimum
-5°C (23°F) 7 godz. 10 godz. 14 godz." 14 dni?
5°C (41°F) 5 godz. 8 godz. 9 godz.! 14 dni?
15°C (59°F) 4 godz. 7 godz. 8 godz.! 14 dni?
25°C (77°F) 3 godz. 6 godz. 7 godz. 14 dni?
40°C (104°F) 1.5 godz. 2.5 godz. 3 godz.! 10 dni?

' Wartosci odnoszg sie réwniez do przypadkow, gdy Intershield 300 ma by¢ przemalowany przy uzyciu
Intergard 263 lub 269 do zastosowan w zanurzeniu.

2 Wartosci odnoszg sie do eksploatacji w zanurzeniu; w przypadku eksploatacji w srodowisku atmosferycznym,
patrz sekcja Charakterystyka Produktu.

Patrz strona 3, aby uzyskac informacje na temat przemalowywania przy uzyciu Intersleek 737.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Sktadnik A 28°C (82°F); Sktadnik B 26°C (79°F); Mieszanina 28°C (82°F)
PRZEPISAMI
Ciezar wtasciwy 1,23 kg/1 (10,3 Ib/gal)
zZwiazkow 318 g/kg Dyrektywa UE o emisji ik
: rozpuszczalnikéw
organicznych (Dyrektywa 2010/75/EU)
329 g/it Chinska Norma Krajowa GB23985

W celu uzyskania dalszych szczegoétéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings Produkt dostepny na catym swiecie
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

APLIKACJA
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Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen.
Przed aplikacjg farby wszystkie powierzchnie powinny zostaé ocenione i przygotowane zgodnie z ISO
8504:2000. Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczgca czyszczenia

rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne
Do eksploatacji w warunkach zanurzenia, Intershield 300 musi by¢ aplikowany na podtoze oczyszczone
strumieniowo-$cierne do stopnia Sa2%z (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Jednak przy ekspozycji w
warunkach atmosferycznych Intershield 300 moze by¢ natozony na powierzchnig przygotowang do minimum
Sa2’: (1ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP 6.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢
zeszlifowane, wypetnione lub usuniete w odpowiedni sposéb.

Zalecany jest profil powierzchni rzedu 50-75 mikrondw (2-3 milicale).

Czyszczenie woda pod bardzo wysokim ci$nieniem / czyszczenie strumieniowo-$cierne na mokro

Mozna stosowac¢ na powierzchniach przygotowanych zgodnie ze specyfikacjg Sa2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC
SP6 o stopniu zardzewienia nalotowego nie przewyzszajacym HB2M (patrz International Hydroblasting
Standards) lub SB2M (patrz International Slurry Blasting Standards).

Stal zabezpieczona gruntem czasowej ochrony na prefabrykacji.
Powierzchnie skorodowane, uszkodzone, szwy spawalnicze itp. powinny by¢ oczyszczone strumieniowo-
Sciernie do specyfikowanego standardu (np. Sa2%2 wg I1ISO 8501-1:2007 lub SSPC-SP10) albo z pomoca

narzedzi mechanicznych do stopnia Pt3 (JSRA SPSS:1984) lub SSPC-SP 11.

Nienaruszone, zatwierdzone

powioki czasowe muszg by¢ czyste, suche i wolne od soli rozpuszczalnych i innych zanieczyszczen
powierzchniowych. Niezatwierdzone powloki czasowe wymagajg catkowitego usuniecia poprzez czyszczenie
strumieniowo-s$cierne do specyfikacji Sa2'2 (ISO 8501- 1:2007) lub SSPC-SP10. W niektérych przypadkach
dopuszczalna moze by¢ lekka obrébka strumieniowo-$cierna do miedzynarodowego standardu farb (np. AS2

lub AS3).

Mieszanie

Stosunek mieszania

Czas przydatnosci
do aplikacji po
zmieszaniu

Natrysk
bezpowietrzny

Natrysk powietrzny
(zbiornik
cisnieniowy)
Pedzel

Watek

Rozcienczalnik

Rozpuszczalnik
myjacy

Przerwy w pracy

Czyszczenie sprzetu

Produkt jest dostarczany w dwéch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy
wymieszaé caty komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet
powinien zosta¢ zuzyty w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do

aplikaciji.
(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy

(Sktadnik A) i wymieszaé doktadnie mieszadtem mechanicznym.

2.5 czesci : 1.0 czesci objetosciowo

-5°C (23°F) 5°C (41°F)
6 godz. 6 godz.
Zalecany

Nie zalecany

Odpowiedni - tylko mate
obszary

Odpowiedni - tylko mate
obszary

International GTA220

International GTA822 lub
International GTA220

15°C (59°F)
4 godz.

25°C (77°F)
2,5 godz.

40°C (104°F)
45 min.

Rozmiar dyszy 0,48-0,68 mm (19-27 milicali)
Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze
niz 211 kg/cm? (3000 p.s.i.)

Zwykle osigga sie 50-75 mikronéw (2,0-3,0 milicali)
Zwykle osigga sie 50-75 mikronéw (2,0-3,0 milicali)

RozciefAczanie zwykle nie jest wymagane. Skonsultuj
sie z lokalnym przedstawicielem w celu uzyskania
wigkszej ilosci informacji dotyczgcych aplikacji w
ekstremalnych warunkach. Nie rozcienczac¢ bardziej niz
zezwalajg lokalne przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska.

Dobér srodka czyszczgcego moze podlegac lokalnym
przepisom. Aby uzyska¢ szczegdtowe porady,
skonsultuj sie z lokalnym przedstawicielem.

Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie
natryskowym. Nalezy doktadnie wyptukaé sprzet rozcienczalnikiem GTA220. Raz
zmieszane komplety farby nie powinny by¢ pozostawiane w opakowaniach. Zaleca
sie, aby po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpoczgc¢ prace ze swiezo

zmieszanymi kompletami.

Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caty sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Dobrg
praktyka jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwa¢ sprzet natryskowy.
Czestotliwos¢ czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury
i czasu pozostatego do konca, wtgcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zosta¢ zutylizowane
zgodnie z lokalnymi przepisami prawnymi.
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CHARAKTERYS- Naktadac tylko natryskiem bezpowietrznym. Stosowanie pedzla lub watka moze wymagac natozenia wiecej niz jednej
TYKA PRODUKTU powtoki; zalecane tylko na niewielkich powierzchniach i do poprawek.

Ten produkt moze by¢ rozcienczany jedynie zalecanymi przez International rozcienczalnikami. Uzywanie zamiennych
rozcienczalnikéw, szczegdlnie tych zawierajacych ketony, moze w powaznym stopniu zahamowac proces sieciowania
powioki.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢é wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza. Kiedy aplikuje sie Intershield 300 w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Jak wszystkie epoksydy, Intershield 300 kreduje i z6tknie w warunkach ekspozycji zewnetrznej. Jednakze te zjawiska
nie ostabiajg wlasnosci antykorozyjnych. Kiedy wymagane jest kosmetyczne wykornczenie o wysokim potysku i dtugim
okresie utrzymania koloru, przemalowac¢ zalecanymi powtokami nawierzchniowymi. Zbyt grube warstwy Intershield 300
wydtuzg tak minimalny czas przemalowania, jak i czas do operacji transportowych. Mogg tez znacznie pogorszy¢
wiasnosci powtoki w aspekcie diugoterminowego czasu przemalowania.

Intershield 300 nalezy przed pokryciem, gdzie to konieczne, oczysci¢ strumieniem wody pod cignieniem i/lub
rozpuszczalnikiem, by zagwarantowaé catkowite usuniecie nagromadzonych zanieczyszczen powierzchniowych.

Intershield 300 mozna naktada¢ na podtoze o temperaturze od -5°C do -20°C w okreslonych miejscach na catym
Swiecie. Naktadajac powtoke w tak niskich temperaturach nalezy jednak pamieta¢, ze pozostate warstwy systemu
moga wymagac wyzszej temperatury, aby osiggnaé petne utwardzenie.

Czasy przemalowania rekomendowanymi farbami nawierzchniowymi (w warunkach atmosferycznych)

Rekomendowanymi -5°C (23°F) 5°C (41°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
Powtoka Min Max Min Max Min Max Min Max
Interfine 979 N/D N/D 8 godzin 7 dni 6 godzin 7 dni 2 godzin 6 days
Intergard 263 14 godzin 14 dni 9 godzin 14 dni 7 godzin 14 dni 3 godzin 14 dni
Intergard 269 14 godzin 6 miesiecy9 godzin 6 miesigcy7 godzin 6 miesiecy3 godzin 10 tygodni
Intergard 740 14 godzin 14 dni 9 godzin 7 dni 7 godzin 4 dni 3 godzin 3 dni
Intershield 300 14 godzin 6 miesiecy9 godzin 6 miesigcy7 godzin 6 miesiecy4 godzin 3 miesiecy
Interthane 990 14 godzin 5 dni 9 godzin 5 dni 7 godzin 3 dni 4 godzin 36 godzin

Kiedy Intershield 300 ma by¢ pokryty powtoka Intersleek 737, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wartosci:

Czasy przemalowania

-5°C (23°F) 5°C (41°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

Min Max Min Max Min Max Min Max

NA NA 7godz. 24godz. 5godz. 2dni 3godz. 2dni
Maksymalny czas zycia mieszaniny

0°C (32°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 35°C (95°F)

160 minut 105 minut 75 minut 45 minut

Produkt posiada nastgpujace aprobaty:

» Klasyfikacja B1 dla powtok zbiornikéw balastowych (DNV/Marintek)

» Powloka zatwierdzona dla zbiornikéw balastowych (Germanischer Lloyd)
* Uznana powioka antykorozyjna (Rejestr Lloyda)

» System Norsok M-501 typu 3B

Uwaga: podane wartosci LZO odnosza sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersiji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych. Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne,
tworzace czes$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach otoczenia, takze wpltywajg na wartosci LZO
oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24,

KOMPATYBILNOSC Intershield 300 zwykle bedzie aplikowany na odpowiednio przygotowane podtoza stalowe. Moze by¢ jednak stosowany

SYSTEMOW réwniez na odpowiednio zagruntowane powierzchnie. Odpowiednie farby podkiadowe:
POWLOK Intergard 269 Interplate 977 Interplate 855

Interplate 997 Interplate 937 Intershield 300

Odpowiednie powioki nawierzchniowe to:

Interfine 1080 Intergard 740 Interfine 979

Intershield 300 Intergard 263 Intersleek 717

Intergard 269 Intersleek 737

Inne odpowiednie powtoki gruntowe / nawierzchniowe - konsultuj si¢ z International Protective Coatings.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczgce standardow przemystowych, terminéw i skrétéw uzytych w niniejszej
DODATKOWA karcie technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-
pc.com:
» Objasnienia i skroty
* Przygotowanie powierzchni
» Aplikacja farby
» Wydajno$c teoretyczna i praktyczna
Poszczegolne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostepne na zyczenie.
SRODKI_ i Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatorow w
OSTROZNOSCI, warunkach przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie

BEZPIECZENSTWO | Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien byé
HIGIENA PRACY stosowany bez odniesienia sie do Karty Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktorg
International Protective Coatings dostarczyto swoim Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane
zgodnie ze wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami
prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie
dymow i oparéw, ktére wymagacé bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobiste;j i
odpowiedniej lokalnej instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z
International Protective Coatings w celu uzyskania szczegotowych informacii.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B

OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
17.5 litr 12.5 litr 20 litr 5 litr 5 litr
5 US gal 2.5US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

Aby uzyskac¢ informacje o dostgpnosci innych wielko$ci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

CIEiAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
17.5 litr 18 kg 5.2 kg
5 US gal 32.21b 8.7 b
PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu

sprawdzeniu. Przechowywac¢ w suchych, zacienionych miejscach z dala od zrédet
ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatnosci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Whprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byly prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikéw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialnos$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakakolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnien, wyrazonych wprost lub domysinych, z mocy prawa lub w inny sposéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrze¢ ja uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
do$wiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2020-12-17.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sq znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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