Interzone, 954 ¢%International.

Modificeret epoxy

PRODUKTBESKRIVELSE En slidsteerk, modificeret, tokomponent epoxymaling med lavt VOC-indhold, designet til at give langtidsbeskyttelse i et
enkelt lag. Dette produkt vil fortseette med at haerde efter nedsaenkning i vand og er katodisk beskyttet mod tab af
kleebeevne.

ANVENDELSESOMRADE Primeert designet til vedligeholdelse af offshore skvulpezoner, hvor den fortsatte haerdning under nedsaenkningen i vand
ger det ideelt til bearbejdelse af tidevandsbevaegelser og havstremninger. Kan anvendes pa reoxiderede og lettere
fugtige overflader. Interzone 954 har ogsa fundet bred anvendelse i flere andre korrosionsbelastede miljger, herunder
papirfabrikker, kemiske anleeg, moler og sluseporte.

Ved blanding med et passende tilseetningsmiddel kan det ogsa anvendes som en del af et skridsikkert malingssystem
til skibsdeek.

PRAKTISK Kuler Udvalg af farver med Chromascan farveblandingssystem

PRODUKTINFORMATION

INTERZONE 954 Glans niveau Blank
Volumentgrstof 85% + 3% (afhaenger af kulgr)

Typisk lagtykkelse 250-500 pm (10-20 mil) tgrfilm svarende til 294-588 um (11,8-23,5 mil) vadfilm
Teoretisk reekkeevne 1,70 m?/liter ved 500 pym tgrfilm og anfart volumentgrstof
68 sq.ft/US gallon ved 20 mil tarfilm og anfert volumentgrstof
Praktisk reekkeevne Afhaengig af tabsfaktor
Paferingsmetode Airless sprgjtning, Luftforstevning, Pensel, Rulle
Torretid
Overmalingsinterval med
anbefalede deekmalinger
Emnetemperatur Bergringstor Handterbar Min Max
-5°C (23°F) 22 timer 48 timer 48 timer 14 dage’
5°C (41°F) 21 timer 40 timer 40 timer 14 dage’
10°C (50°F) 14 timer 16 timer 16 timer 10 dage’
25°C (77°F) 3.5 timer 5.5 timer 5.5 timer 7 dage’
40°C (104°F) 90 minutter 3 timer 3 timer 5 dage’
' De maksimale overmalingsintervaller er kortere ved brug af polysiloxanbaserede topcoats. Kontakt International
Protective Coatings for naermere oplysninger.
Terretider og overmalingsintervaller anfgrt ovenfor, refererer til brugen af haerder EAA984. Se venligst pa side 3 ved
brug af EAA964.

MILJ@ - OG Flammepunkt Del A 37°C (99°F); Del B 37°C (99°F); Blandet 37°C (99°F)

SIKKERHEDSDATA
Produkt Vagt 1,62 kg/l (13,5 Ib/gal)
voc 1.87 Ib/gal (225 g/lt) EPA Metode 24

151 g/kg EU-direktiv om emission af opl@sningsmidler
(Radets direktiv 1999/13/EF)
133 g/l Kinesisk National Standard GB23985

Protective Coat
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FORBEHANDLING Graden af overfladebehandling er afggrende for dette produkts ydeevne. Overfladen, der skal belaegges, skal vaere ren
og fri for forureninger. Fer pafering skal alle overflader bedemmes og behandles i henhold til ISO 8504:2000.

Eventuelle stavansamlinger og saltudblomstringer skal fiernes. Stgvansamlinger kan normalt fiernes med en ter barste,
mens saltudblomstringer fiernes med ferskvand.

Olie eller fedt skal fiernes i overensstemmelse med SSPC-SP1.
Sandblaesning

Sandblaesning til Sa2%z (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. Hvis oxidering opstar mellem sandblaesning og pafering af
Interzone 954, skal overfladen sandblaeses pa ny til den specificerede synlige standard.

Overfladefejl, som kommer til syne under sandblaesningen, skal slibes, spartles eller behandles pa en hensigtsmaessig
made.

En overfladeprofil pa 50-75 mikrometer (2-3 mils) anbefales.

Manuel eller mekanisk forbehandling

Rustbgrst for hand eller med maskine til minimum St3 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP3 kun til brug i atmosfaerisk
milja.

Vaer opmaerksom pa at al gledeskal skal fiernes og omrader som ikke kan forberedes pa tilstraekkelig made ved at
hugge eller brug af nale hammer skal spot blaeses til minimum standard Sa2 (ISO 8801-1:2007) eller SSPC-SP6. Dette
vil typisk veere rustgrad C eller D i standarden. Pas pa med ikke at polere overfladen.

Hgjtryksrensning med vand/vadsandblasning

Kan anvendes péa overflader, der er forbehandlet til Sa2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6 og ikke har mere
overfladerust end grad HB2M (se de internationale standarder for vandrensning). Under visse omsteendigheder kan
dette produkt ogsa anvendes pa fugtige overflader. For yderligere information henvises til International Protective
Coatings.

Aldede belagninger

Interzone 954 er velegnet til overmaling af visse intakte, seldede overflader. For at sikre kompatibilitet kraeves pafering
og bedgmmelse af et testomrade.

PAF@RING Omrering Materialet leveres i to spande, som en enhed. Bland altid en hel enhed i det forhold, hvori
den leveres. Nar enheden er blandet, skal den bruges inden for den potlife, der er angivet.
(1) Omrgr basen (Del A) med en mekanisk omrearer.
(2) Heeld hele indholdet af haerderen (Del B) i basen (Del A)
og bland grundigt med en mekanisk omrgrer.
Blandingsforhold 4 del(e) : 1 del(e) efter volumen
Anvendelsestid 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
2 timer 60 minutter 45 minutter 20 minutter
Airless sprgjtning Anbefalet Dyseboring 0,53-0,66 mm (21-26 thou) Udgangstryk ved
dysen ikke under 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)
Luftforstevning (trykfedning) Anbefalet Pistol DeVilbiss MBC eller JGA
Dysekappe 62
Dyse AC
Pensel Egnet Typisk kan 100-150 um (4,0-6,0 mil) opnas
Rulle Egnet Typisk kan 75-125 pm (3,0-5,0 mil) opnas
Fortynder International GTA007 Fortynding er normalt ikke pakreevet. Radfgr med den
Maksimalt anbefalet lokale repraesentant for radgivning om pafgring under
fortynding 5% ekstreme forhold. Fortynd ikke mere end tilladt ifglge
miljglovgivningen. Siehe Seite 3 fiir weitere Informationen
Rensemiddel International GTA822 (eller  Valg af renggringsmiddel kan veere underlagt lokal
International GTA415) lovgivning. Kontakt din lokale repreesentant for specifik
radgivning.
Afbrydelse af arbejdet Efterlad ikke materiale i slanger, pistol eller pumpe. Skyl grundigt ud med International

GTAB822. Nar materialet er blandet, ma det ikke lukkes til igen, og det tilrades, at man efter
leengere stop i arbejdet, begynder igen med friskblandede enheder.

Renggering Straks efter brug skal man afrense alt udstyr med International GTA822. Det er god
arbejdsskik at skylle sprgjteudstyret ud hyppigt i labet af arbejdsdagen. Hyppigheden
afhaenger af den sprojtede maengde, temperaturen og forlgbet tid, indbefattet forsinkelser.

Alt tiloversblevet materiale og tomme spande skal bortskaffes i overensstemmelse med
stedlig lovgivning/regulativer.
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PRODUKT BEMARKNINGER Maximal lagtykkelse med et lag opnas bedst med airless pafering. Bruges andre metoder, opnas naeppe den gnskede

SYSTEM FORLIGELIGHED
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lagtykkelse. Pafgring med konventionel luftforstavning kan kraeve flere krydsgaende sprajtemgnstre. Lave eller hgje
temperaturer kan kreeve specielle paferelses teknikker for at opna maksimal lagtykkelse.

Nar man pafgrer Interzone 954 med pensel eller rulle, kan det vaere ngdvendigt at pafere flere lag for at opna den
specificerede tarfilmtykkelse.

Overflade temperaturen skal altid veere mindst 3°C (5°F) over dugpunktet. Gennem hele paferingen og heerdningen,
sikres at der er tilstraekkelig ventilation og luft gennemstremning tilstede, for at forebygge "dede omrader”; specielt hvis
pafgring sker i lukkede rum. | seerlige tilfeelde, hvor overmaling er ngdvendig og haerdningen er sket ved lave
temperaturer og hgje relative fugtigheder, sikres det at ingen aminudblomstringer er til stede, inden pafering af de
efterfalgende topcoats. Hvor miljgmaessige forhold er hensigtsmaessige, dvs. god ventilation og luftgennemstremning,
kan GTA220 stadig anvendes (op til maksimalt 5%).

Kondensering under eller lige efter pafgring kan give en mat overflade og en film af darlig kvalitet. For tidlig
nedsaenkning i stillestdende vand vil skabe en farveaendring, iseer p4 marke farver.

Som alle epoxyer kridter og misfarves Interzone 954 ved udseettelse for vejrliget. Hvor en holdbar kosmetisk overflade
med god glans og farvebestandighed gnskes, skal den overmales med anbefalede topcoats.

Ved pafgring mellem tidevand pa broer, paeleveerk, etc., kan Interzone 954 nedsaenkes i vand inden for 30 minutter.
Dette vil resultere i, at merke farver bliver lysere, men vil ellers ikke have nogen negativ indvirkning pa produktets
korrosionshindrende egenskaber.

Ved direkte pafering pa stal i atmosfeeriske miljger kreeves en min. terfilmtykkelse pa 350 mikrometer (14 mils) i ét lag.
Ved nedsaenkning i vand anbefales en terfilmtykkelse pa min. 450 mikrometer (18 mils). | begge tilfaelde kan
beskyttelse opnas ved pafering af et enkelt lag med luftlgs sprgjte. Interzone 954 er egnet til stal i nedgravede forhold
(IM3 ifglge ISO 12944-2)

Interzone 954 kan anvendes til et skridsikkert deeksystem ved tilsaetning af materialet GMA132 (knust flint). Overfladen
skal da primes pa passende vis. En typisk tykkelse vil vaere mellem 500-1.000 um (20-40 mil). Den foretrukne pafgring
er med (f.eks. Sagola 429 eller en Iuftteksturpistol med en 5-10mm dyse. Murske eller rulle kan anvendes pa sma
omrader. En alternativ metode er spredning. Naermere oplysninger fra International Protective Coatings.

Er forenelig med beskyttelsessystemer med katodisk offeranode og patrykt spaending.

Alternativ heerder (EAA964)

Overmalings interval med
anbefalede topcoats

Temperatur Bergrings tar Handterings ter Minimum Maksimum
10°C (50°F) 14 timer 24 timer 24timer 14 dage
15°C (59°F) 10 timer 18 timer 18 timer 10 dage
25°C (77°F) 4 timer 8 timer 8 timer 7 dage
40°C (104°F) 90 minutter 3 timer 3 timer 5 dage
Brugstid 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
3 timer 2 timer 90 minutter 45 minutter

Pafar ikke ved temperaturer under 4° C.

Bemeerk: VOC veerdier er baserede pa et maksimum ud fra produktet taget i betragtning af kulgr forskel og normale
produktions tolerancer.

Lav-molekyleere vaegt-reaktive tilssetningsstoffer, som delvis danner filmen i Igbet af normale omgivende hzerde-
omstaendigheder, pavirker ogsa VOC veerdierne som afgeres ved brug af EPA metode 24.

Interzone 954 vil normalt kunne anvendes pa bart stal, der er forbehandlet ved ter sandblaesning,
vadsandblaesning eller hgjtryksrensning med vand.

Falgende primere anbefales til Interzone 954:

Intercure 200 Intergard 269 (til undervandsbrug)
Intercure 200HS Interline 982 (til undervandsbrug)
Intergard 251 Interzinc 315

Interzinc 52 Interzone 1000

Folgende deekmalinger anbefales til Interzone 954:

Interfine 629HS Intersleek 167
Interfine 878 Interthane 870
Interfine 979 Interthane 990
Intergard 740 Interzone 954

Forhgr hos International Protective Coatings om andre egnede primere/daekmalinger.
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YDERLIGERE Naermere oplysninger vedrgrende dette faktablads industristandarder, betingelser og forkortelser
OPLYSNINGER . : . . . i
findes i fglgende dokumenter pa www.international-pc.com:

+ Definitioner & forkortelser

* Forbehandling

+ Péafering af maling

» Praktisk og teoretisk reekkeevne

Enkelte eksemplarer af disse informationsafsnit kan fas efter anmodning.

SIKKERHEDSFORESKRIFTE  Dette produkt er kun beregnet til professionelle brugere i erhvervsmaessig sammenhaeng i

R overensstemelse med anvisningerne i dette datablad, og pa spanden/-e, og ber ikke bruges uden
at man leeser det Materialesikkerhedsdatablad (MSDS), som International Protective Coatings har
udarbejdet til sine kunder.

Alt arbejde i forbindelse med pafering og brug af dette produkt skal udfgres i overensstemmelse
med alle relevante nationale sundheds-, sikkerheds- og miljgstandarder og regulativer.

| tilfeelde af svejsning eller skeering i metal, der er malebehandlet med dette produkt, afgives stgv
og r@g, der kraever brug af egnet personbeskyttelsesudstyr og tilstrackkelig lokal ventilation.

Er man i tvivl om dette produkts egnethed, bedes man s@ge yderligere vejledning hos International
Protective Coatings.

EMBALLAGEST@RRELSE Enhedsstarrelse Del A Del B
Vol Pakke Vol Pakke
20 liter 16 liter 20 liter 4 liter 5 liter
5 US gal 4 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

Kontakt International Protective Coatings vedr. levering af andre emballagesterrelser

TRANSPORT VAGT Enhedsstarrelse Del A Del B
(TYPISK)
20 liter 30.4 kg 4.6 kg
5 US gal 56.4 b 11.51b
LAGERBESTANDIGHED Holdbarhed Mindst 12 maneder ved 25°C (77°F). Derefter afhaengigt af nsermere

vurdering. Opbevares tart og i skygge, borte fra varme- og anteendelseskilder.

Vigtig meddelelse

Dette datablads rad og anvisninger er ikke komplette, og enhver som bruger produktet til andre formal end anbefalet i databladet, uden forst at have indhentet skriftlig bekreeftelse fra
International om at produktet egner sig til disse formal er selv ansvarlig for resultatet. Vi gor hvad vi kan, for at sikre, at de rad, vi giver om produktet er korrekte, men vi har ingen kontrol
hverken med overfladens kvalitet eller tilstand, eller de mange faktorer, som pavirker brugen og paferingen af produktet. Vi accepterer derfor intet ansvar for eventuelle tab eller
beskadigelser, som kunne opsta ved brugen af produktet uanset af hvilken grund (i henhold til gaeldende lovgivning) medmindre vi i forvejen har givet skriftlig accept. Alle leverede
produkter samt teknisk radgivning er underkastet vores standard kontraktbetingelser, som kan udleveres efter nske og som bor gennemleeses grundigt. Informationerne indeholdt i
databladene bliver modificeret fra tid til anden, idet nyudvikling samt starre erfaringsgrundlag kan betyde aendringer. Det er selskabets politik at opdatere denne produktinformation ved
aendringer. Det er brugerens ansvar at kontrollere at dette datablad er up to date far produktet tages i anvendelse.

Teknisk datablad for dette produkt kan findes pa vores website www.internatinal-marine.com eller www.international-pc.com og ber vaere identisk med dette dokument. Skulle der
forekomme uregelmaessigheder mellem dette dokument og det p& hiemmesiden, sa tages dokumentet fra himemmesiden i brug istedet.

Copyright © AkzoNobel, 15-02-2021.

Alle varemaerket naevnt i denne publikation er ejet af eller i licens til Akzo Nobel koncernen.
www.international-pc.com
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