Interseal, 670HS

Epoxid tolerantni k povrchu

POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE
POUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO
INTERSEAL 670HS

REGULACNI UDAJE

% International.

Dvoukomponentni, vysoce nanasivy, vysokosusinovy, udrzbovy epoxid s nizkym obsahem VOC. Tolerantni k

povrchu.

Vhodna pro aplikaci na rliznorodé povrchy, na ruéné pfipravenou zrezivélou, abrazivné, nebo vodou otryskanou
ocel a také na Sirokou Skalu starych, dobfe pfilnavych natérovych hmot.
Poskytuje vynikajici antikorozni ochranu na priimyslovych a pobfeznich stavbach, papirnach a celulézkach,
mostech a v offshore prostredi jak v atmosférickych podminkach, tak v ponoru.

Odstin

Stupen lesku

Objem susiny

Typicka tloustka natéru

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost

Aplikaéni metoda

Dostupny v Siroké Skale barev véetné hlinikového

Pololesk (hlinikovy je polomat)

82% * 3% (v zavislosti na odstinu)

100-250 mikronu (4-10 mils) suchého filmu ekvivalentni

122-305 mikrontim (4.9-12.2 mils) mokrého filmu

6.56 m?litr pfi 125 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny

263 sq.ft/US gallon pfi 5 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu susiny

Doba schnuti A

Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Interval pretiratelnosti
Interseal 670HS shodnym natérem

Vysokotlaké bezvzduchové stiikani, Vzduchové sttikani, Stétec, Valedek

Interval pro pretirani
doporu¢enymi krycimi natéry

Teplota Suchy na PIné Min Max ® Max t Min Max ® Max t#
dotyk vyschly

10°C (50°F) 8 hodin(y) 32 hodin(y) |32 hodin(y) 6 tydny(d) ProdlouZeny* |20 hodin(y) 21 dny(() 12 tydny(()

15°C (59°F) 7 hodin(y) 26 hodin(y) |26 hodin(y) 4 tydny(t) Prodlouzeny* |14 hodin(y) 14 dny(d) 8 tydny(d)

25°C (77°F)  5hadin(y) 18 hodin(y) | 18 hodin(y) 14 dny(() Prodlouzeny* [10 hodin(y) 7 dny(d) 4 tydny(d)

40°C (104°F) 2 haodin(y) 6 hodin(y) | 6 hodin(y) 7 dny(d) Prodlouzeny* | 4 hodin(y) 3 dny(d) 2 tydny(d)

=+ e P

Vztahuje se k situacim, kdy se pfedpoklada vystaveni podminkam ponoru.
Vztahuje se pouze k pouziti v atmosférickych podminkach.

Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings.

H*

Dalsi informace poskytne International Protective Coatings.

Pro vytvrzovani za snizenych teplot je dostupné alternativni tuZidlo. Detaily viz. Charakteristika produktu.

Maximalini intervaly pro pretirani jsou kratsi, pouzijeme-Ili polysiloxanové vrchni natéry.

Bod vzplanuti

(Typicky)
Hustota

Obsah tékavych

Baze (Cast A) 36°C (97°F)

1.6 kg/l (13.3 Ib/gal)

114 g/kg

organickych latek

(vOC)

Protective Coatings

2.00 Ib/gal (240 g/it)

151 giit

Tvrdidlo (Cast B) 56°C (133°F)

Smichano 33°C (91°F)

Direktiva EU Emise rozpoustédel
(Council Directive 1999/13/EC)

EPA Method 24

Cinsky narodni standard GB23985

Celosvétové dostupny produkt
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PRIPRAVA POVRCHU

APLIKACE
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Vykon tohoto produktu zavisi na stupni pfipravy povrchu. Povrch uréeny k natéru musi byt Cisty, suchy a
zbaveny vSech znedistujicich latek. Pfed aplikaci natéru musi byt veskeré povrchy oSetfeny a jejich kvalita
zhodnocena v souladu s ISO 8504:2000.

Nashromazdéné necistoty a rozpustné soli musi byt odstranény. Nahromadéné nedistoty Ize bézné odstranit
suchym okartacovanim, rozpustné soli omyjte €istou vodou.

Abrazivni tryskani

Pro pouziti v ponoru musi byt podklad pod Interseal 670HS ocistén abrazivnim tryskanim na Sa2'% (ISO 8501-
1:2007), nebo SSPC-SP10. Nicméné, v atmosférické expozici bude nejlepsiho vykonu Interseal 670HS
dosazeno na podkladu o¢isténém na minimalné Sa2% (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC-SP6.

Povrchové defekty, které se projevi po abrazivnim tryskanim, by mély byt vybrouseny, vyplnény, &i patficné
osetfeny.

Je doporuéen povrchovy profil 50-75 mikronud (2-3 mils).

Ruéni nebo mechanicka priprava povrchu

Ocistéte ruéné nebo mechanicky na min. St2 (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP2.

Volna rez musi byt odstranéna a plochy, které nelze adekvatné pfipravit jehlovkou nebo oklepanim, by mély
byt lokalné otryskany na min. Sa 2 (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP6. Typicky se toto tyka vychoziho
stupné zkorodovani oceli C a D tohoto standardu.

Ultra vysokotlaké cisténi tlakovou vodou / Mokré abrazivni tryskani

Smi byt aplikovan na povrch abrazivné otryskany na Sa2’2 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6, jez byl
degradovan bleskovou korozi ne vic nez na HB2'2M (viz. International Hydroblasting Standard), nebo
SB2%2M (viz. International Slurry Blasting Standard). Za jistych okolnosti Ize aplikovat i na vihké povrchy.
Pro dal$i informace kontaktujte International Protective Coatings.

Staré a degradované natéry

Interseal 670HS je vhodny pro pretirani omezené $kaly starych, neporusenych dobfe pfilnavych natérd.
Uvolnéné a odlupuijici se natéry musi byt odstranény az do okrajt s dobrou pfilnavosti. Lesklé finalni natéry
budou pravdépodobné vyzadovat lehké zdrsnéni , aby bylo mozno nasledujici natér fyzikalné “ukotvit”.
Dal$i informace viz. Charakteristika produktu.

Michani Material je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: Vzdy smichejte kompletni
baleni v dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuZito b&éhem
specifikované doby zpracovatelnosti.

1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).

(2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem

(Slozka B) a dukladné mechanicky promichejte.

Smésny pomér 5.67 cast(i) : 1 ¢ast(i) objemové

Doba zpracovatelnosti  10°C (50°F)  15°C (59°F) 25°C (77°F)  40°C (104°F)

5 hodin(y) 3 hodin(y) 2 hodin(y) 1 hodina

Vysokotlaké Doporu¢eno Rozsah trysek 0.45-0.58 mm (18-23 thou)
bezvzduchové strikani Celkovy vystupni tlak na trysce ne menSi nez

176 kg/cm? (2,500 p.s.i.)
Vzduchové strikani Doporuceno Pistole DeVilbiss MBC nebo JGA
(Tlakova nadoba) Vzduchova hlava 704 nebo 765

Tryska E
Stétec Doporuceno Typicky je mozno dosahnout 100-125 mikronl (4-5 mils)
Valecek Doporuceno Typicky je mozno dosahnout 75-100 mikrond (3-4 mils)
Redidlo International GTA220 Bézné se nefedi. Pro instrukce béhem

aplikace v extrémnich podminkach
kontaktujte mistniho zastupce. Nefedte vice
nez povoluje mistni legislativa.

International GTA822
(nebo GTA415)

Nedovolte, aby material zistal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim
zafizenich. Dudkladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA822. Jednou
smichany material jizZ neuskladniujte. Po delSim pferuseni prace zacnéte z Cerstvé
namichanou natérovou hmotou.

Cistici prostredek

Preruseni prace

Cisténi lhned po pouziti ihned vycistéte veSkeré vybaveni fedidlem International GTA822.
Doporuéujeme cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat.
Frekvence Cidténi zavisi na mnoZstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé,
ktera uplynula od zapocati prace v¢etné prostoju.

Veskery pfebyteény material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
prisluSnymi regionalnimi predpisy a legislativou.



Interseal, 670HS % International.

Epoxid tolerantni k povrchu

CHARAKTERISTIKA Pro uziti v podminkach ponoru se pozaduje pfiprava povrchu na minimalné Sa 2%z (ISO 8501-1:2007) nebo
PRODUKTU SSPC-SP10. Poté aplikujte nékolik natérd Interseal 670HS tak, aby celkova tloustka suchého filmu nebyla mensi
nez 250 mikrona.

Ténovani prvni vrstvy natérové specifikace z baze Chormascan pro podminky ponoru se nedoporucuje.

Maximalni tloustky natérového filmu v jedné vrstvé nejlépe dosahnete bezvzduchovym stfikanim. Pfi pouziti jinych
aplikaénich metod nez bezvzduchového stfikani je dosazeni takto silného natérového filmu nepravdépodobné.

P¥i aplikaci konvenénim vzduchovym stfikanim je pro dosazeni maximalni tloustky nutno pouzit ,kfizového vzoru*
nastfiku. Za pfilis vysokych, nebo nizkych teplot bude pro dosazeni maximaini tloustky natéru pravdépodobné
nutné patfi¢né pfizpusobit aplikaéni techniku.

Pokud je v procesu mokrého tryskani pouzita slana voda, je nasledné nutné povrch dikladné umyt gistou vodou.
U Cerstvé otryskanych povrchu se toleruje mirna bleskova koroze. Je to lepsi, nez kdyz je povrch pfili§ mokry.
Louze a nahromadéna voda musi byt odstranény.

Interseal 670HS smi byt aplikovan na vhodné napenetrovany, nebo zakladovany beton. Pro blizsi informace o
specifikacich a zakladnich natérech kontaktujte International Protective Coatings.

Interseal 670HS je vhodny pro prekryti starych neporusenych alkydovych, epoxidovych a polyuretanovych systému.
Nicméné, tento produkt se nedoporucuje tam, kde byly dfive pouzity termoplastické natéry jako jsou chlorkaucuky a
vinyly. Alternativni doporuceni prosime konzultujte s International Protective Coatings.

Teplota povrchu musi byt vzdy alespori 3°C (5°F) nad rosnym bodem.

Koneény vzhled a lesk natéru zavisi na aplikacni metodé. Kdekoliv je to mozné, vyhnéte se kombinovani
aplikacnich metod.

Interseal 670HS, stejné jako vSechny epoxidové natérové hmoty, které jsou vystaveny venkovnimu prostredi,
bledne a kfidovati. Nicméné, tyto fenomény nemaiji negativni vliv na antikorozni ucinek natéru.

Pokud bude produkt pred¢asné vystaven plisobeni stojaté vody, muZe dojit ke zméné odstinu a to zejména u
tmavych barev.

Interseal 670HS muZze byt pouZit jako protiskluzovy palubni systém modifikaci pfidavkem agregatu GMA 132
(drceny kfemen). V téchto pfipadech aplikujte na vhodné zakladované povrchy. Typicka tloustka suchého systému
bude 500-1,000 mikronl. Doporucuje se aplikovat vhodnym cementovym délem (napf. Sagola 429 nebo
vzduchovou texturovaci pistoli s velikosti trysky 5-10mm). Na malé plochy pouzijte zednickou Izici nebo valecek.
Alternativné Ize pouzit metody ploSnym posypem. DalSi detailly konzultujte s International Protective Coatings.
Vytvrzovani za nizkych teplot

Pro potfeby rychlejSiho vytvrzovani v teplotach pod 10°C (50°F) je dostupné zimni tuzidlo. Nicméné, toto tuzidlo
ovlivni pocateéni odstin a bude mit za nasledek rychlejsi diskoloraci natéru vlivem atmosférickych podminek.
Interseal 670HS vytvrzuje pfi teplotach nizSich nez 0°C (32°F). Tento produkt by ovSem nemél byt pfi téchto
teplotach aplikovan, pokud na podkladu hrozi nebezpeci tvorby naledi.

Interval pretiratelnosti Interval pro pretirani
Interseal 670HS shodnym natérem doporuéenymi krycimi natéry
Teplota Suchy na PIné Min Max e Max t Min Max o Max t

dotyk vyschly
-5°C (23°F) 24 hodin(y) 72 hodin(y)| 72 hodin(y) 12 tydny(d) Prodlouzeny* |72 hodin(y) 84 hodin(y) 12 tydny(d)

v) )
0°C (32°F) 16 hodin(y) 56 hodin(y)|56 hodin(y) 10 tydny(t) Prodlouzeny* |42 hodin(y) 54 hodin(y) 10 tydny(d)
5°C (41°F) 9 hodin(y) 36 hodin(y)| 36 hodin(y) 8 tydny(() Prodlouzeny* [36 hodin(y) 48 hodin(y) 8 tydny(ud)
10°C (50°F) 5 hodin(y) 24 hodin(y)|24 hodin(y) 6 tydny(() Prodlouzeny* |16 hodin(y) 24 hodin(y) 6 tydny(G)

® Vztahuje se k situacim, kdy se pfedpoklada vystaveni podminkam ponoru

1 Vztahuje se pouze k pouziti v atmosférickych podminkach

* Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings
VySe stanovené doby natéru “suchého na dotek” odrazi skute€nou dobu chemického vytvrzovani, spiSe nez
pouhé fyzikalni usazovani solidifikaci filmu v teplotach nizSich nez 0°C (32°C).

Poznamka: Udavané hodnoty obsahu tékavych latek VOC jsou zaloZeny na pro produkt maximalnim mozném
mnozstvi. Je v8ak zaroven nutno brat v potaz odchylky zptsobené riiznymi barevnymi odstiny a
bézné vyrobni tolerance.

Hodnoty VOC udané podle EPA Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi aditivy, které
vytvafi soucast filmu za normalnich podminek vytvrzovani.

KOMPATIBILITA Interseal 670HS je normalné aplikovan na fadné pfipravené ocelové substraty. Nicméné, mdze byt pouzit i na
SYSTEMU vhodné zakladované povrchy. Vhodné zakladni natéry jsou:

* Intercure 200 ¢ Interzinc 315 * Interplus 356
* Interplus 256 » Intergard 269

Tam, kde jsou pozadovany kosmeticky pfijatelné kryci natéry, doporu€ujeme nasledujici produkty:

+ Intercryl 530 * Interfine 878 + Intergard 740
* Interthane 990 < Interfine 629HS -« Interfine 979
* Interthane 870

Pro informace o jinych vhodnych zakladnich a vrchnich natérech kontaktujte International Protective Coatings.
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Interseal, 670HS % International.

Epoxid tolerantni k povrchu

DALSi INFORMACE Dalsi informace tykajici se primyslovych standardd, termint a zkratek uvedenych v téchto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

» Definice & Zkratky

» PFiprava povrchu

» Aplikace natérQ

» Teoretickd & Prakticka vydatnost

Individualni kopie téchto informaénich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami uvedenym

OPATRENI v tomto dokumentu, bezpe€nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na obalech a nemél by byt pouzit
bez predchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich listd, které firma International Protective Coatings svym
zéakaznikiim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpeénostnimi a ekologickymi standarty a pfedpisy.

Pri svafovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vyluéovani exhalatd a vypard,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedk( osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouZiti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A Cast B
Objem Velikost Objem Velikost
20 litrG 17 litrG 20 litra 3 litrd 3.7 litrd
5 US gal 4.25 US Gal 5 US Gal 0.75 US Gal 1 US gal

V pripadé dotazti ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings

PREPRAVNI Velikost baleni CastA Cast B
HMOTNOST 20 litrd 30.8 kg 3.5kg
(TYPICKY) 5 US gal 64.9 b 6.8 Ib
SKLADOVANI Doba skladovatelnosti Minimalné 12 meésicl pfi 25°C (77°F). Pribézné kontrolujte. Skladujte na suchém,

tmavém misté, mimo dosah tepla a zdrojd vzniceni. Po celou dobu skladovani
chrarite produkt pred zmrznutim.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto udajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tcel, nez je v tomto udajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal potvrzeni o vhodnosti tohoto produktu pro zamysleny tcel, ¢ini tak na viastni nebezpeci. Veskeré rady, &i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at' uz
v tomto udajovém listu Ci jinak) jsou na zakladé nasich nejlepSich znalosti spravné, ale nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dalsimi faktory
ovlivriujicimi pouZiti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud se specificky pisemné nezavazeme, jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu ¢i za (podminéno
maximalnim rozsahem povolenym zékonem) jakékoliv $kody nebo ztraty vyvstavajici z pouZziti tohoto produktu neakceptujeme. Timto odmitame jakékoliv zaruky Ci ztiznosti, vyjadrené ci
naznacené, ukonem prava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakychkoliv implikovanych zaruk prodejnosti ¢i vhodnosti pro konkrétni ucely. Veskeré dodané produkty a poskytnuté technické
poradenstvi podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Méli byste kopii tohoto dokumentu ziskat a peclivé si jej precist. Informace obsazené v tomto tidajovém listu jsou
prubézné &as od ¢asu modifikovany ve svétle nové nabytych zkusenosti a nasi politiky neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti konecného uzivatele, aby pred pouZzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéfil, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické udajové listy jsou dostupné na nasich webovych strankach www.international-marine.com, nebo www.international-pc.com a mély by byt shodné s timto dokumentem.
V pripadé, Ze jsou mezi timto dokumentem a verzi Technickych Gdajovych listi dostupnou na webovych strankach néjaké neshody, je verze na webovych strankach nadrazena.

Copyright © AkzoNobel, 22/01/2019.

V8echny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spole¢nosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.

www.international-pc.com
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