Interline, 984 ¢sInternational.

Epoksyd fenolowy

OPIS PRODUKTU Dwuskfadnikowa bezrozpuszczalnikowa chemoodporna farba epoksydowo-fenolowa do zabezpieczania wnetrz
zbiornikéw, odpowiednia dla ciezkich warunkéw eksploataciji.

ZALECANY ZAKRES Interline 984 jest przewidziany jako wyktadzina zbiornikowa do ochrony stali ferrytycznych i poditozy

STOSOWANIA nieferromagnetycznych (takze betonu). Moze by¢ stosowany jako system jednowarstwowy lub wielowarstwowy,
natryskowy wzmacniany cietym wtdknem szklanym (system Matcote) lub naktadany recznie w formie laminatu
zbrojonego matg szklang.

Interline 984 zostat opracowany pod katem stosowania w sektorze przetworstwa ropy i gazu systemow
zbiornikowych o wydtuzonym odstegpie do naktadania kolejnej warstwy, aby umozliwi¢ dotrzymanie
harmongramoéw kontraktéw na zabezpieczanie zbiornikéw magazynowych. Interline 984 jest odporny na
oddziatywanie ropy naftowej w temperaturze do 90°C (194°F).

Interline 984 jest zgodny z EI1530 (Joint Industry Group standard), spetniajgc wymaog zapewnienia jakosci
produkcji, przechowywania i transportu paliw lotniczych na lotniska.

Interline 984 nadaje sie do zabezpieczania powierzchni wewnetrznych rurociggow.

Odporny na rézne surowce odnawialne/bio i produkty rafinowane (paliwa), w tym oleje i ttuszcze
zwierzece/roslinne, biodiesel, etanol itp.

INFORMACJE Kolor Zébtty, Zielony, Biaty
PRAKTYCZNE O
INTERLINE 984 Potysk Nie dotyczy
Objetosciowa 100%
zawartos¢ substancji
statych
Typowa grubos¢ 300-600 mikronéw (12-24 milicali) , kiedy jest stosowany jako niezbrojony

system na $ciany, lub do wysycenia laminatu.

400-1.000 mikrondéw (16-40 milicali) , jesli uzywany jest jako pojedyncza
powtoka na dnach zbiornikow.

1.250-1.400 mikronow (50-56 milicali) w przypadku aplikacji laminatu
zbrojonego wtoknem szklanym.

Grubos¢ jest zalezna od specyfikacji oraz metody aplikacji.

Wydajnos¢ teoretyczna Niezbrojony: 2,50 m?/litr przy 400 mikronach grubosci powtoki i podanej
zawartosci czesci statych
100 st.kw./galon przy 16 milicalach grubosci powloki i podanej zawartosci
czesci statych
Laminat:Grubo$¢ oraz wydajno$¢ sa zalezne od konfiguracji powierzchni
przeznaczonej do malowania

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzgledni¢ odpowiedni wspotczynnik strat

Metoda aplikacji Wielokomponentowy natrysk bezpowietrzny, Natrysk bezpowietrzny, Pedzel,
Watek

Czas schniecia
Czas do natozenia tego samego

materiatu
Temperatura Pytosuchos¢ Pelne wyschniecie Minimum Maksimum
10°C (50°F) 10 godz. 36 godz. 36 godz. 28 dni’
15°C (59°F) 9 godz. 20 godz. 20 godz. 28 dni’
25°C (77°F) 6 godz. 12 godz. 12 godz. 28 dni’
40°C (104°F) 2 godz. 5 godz. 5 godz. 10 dni’

" Okresy podane odnoszg sie do warunkéw malowania w zamknigtych zbiornikach. Jesli spodziewana jest
ekspozycja powloki na promieniowanie UV, maksymalne okresy przemalowania bedg skrécone. Skontaktuj sie z
IPC dla uzyskania szczegétow.

DANE OBJETE Temperatura zaptonu Sktadnik A > 101°C (214°F); Sktadnik B 49°C (120°F); Mieszanina 75°C (167°F)
PRZEPISAMI
Ciezar wlasciwy 1,33 kg/l (11,1 Ib/gal)
Zawartos$é lotnych 0.58 Ib/gal (70 gfl) EPA Metoda 24 (24 godz)
38 g/kg Dyrektywa UE o emisji

zwigzkow

organicznych rozpuszczalnikéw

(Dyrektywa 2010/75/EU)
W celu uzyskania dalszych szczegoétow, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.

Protective Coatings Produkt dostepny na catym swiecie
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

APLIKACJA
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Wszystkie powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed aplikacjg
farby wszystkie powierzchnie powinny zosta¢ ocenione i przygotowane zgodnie z ISO 8504:2000.

Gdzie jest to konieczne, usunaé odpryski spawalnicze, wygtadzié powierzchnige szwdw spawalniczych i zaokragli¢ ostre
krawedzie.

Olej lub smar powinien zosta¢ usuniety zgodnie z normg SSPC-SP1 dotyczaca czyszczenia rozpuszczalnikami.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne
Ten produkt moze by¢ aplikowany jedynie na powierzchnie oczyszczone strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2%; (ISO 8501-
1:2007) lub SSPC-SP 10. Zalecany jest ostrokrawedziowy profil powierzchni o chropowatos$ci 75-100 mikrondéw (3-4 milicale).

Interline 984 musi by¢ zaaplikowany zanim nastgpi wtérna korozja stali. Jesli zauwazono objawy wtérnej korozji, wszystkie
obszary skorodowane muszg by¢ powtdrnie oczyszczone do wyzej opisanego standardu.

Defekty powierzchni, ujawnione w trakcie procesu czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powinny by¢ zeszlifowane, wypetnione
lub usunigte w odpowiedni sposéb.

Tam, gdzie lokalne przepisy dotyczace emisji lotnych substancji organicznych pozwalaja, powierzchnig mozna zagruntowac
warstwg Interline 982 w grubosci 15-25 mikronéw (0.6-1.0 milicala) powtoki suchej zanim pojawi sie wtdrna korozja
powierzchni. Alternatywnie, standard czyszczenia mozna zachowa¢ przez zastosowanie osuszania powietrza.

Interline 982 moze zachowa¢ standard czyszczenia do 28 dni w kontrolowanych warunkach wnetrza zbiornika.Jesli wilgo¢
utrzymuje sig¢ na powierzchni, moze nastgpi¢ utlenienie i niezbedne bedzie powtérne czyszczenie strumieniowo-$cierne.

Interline 984 moze by¢ réwniez natozony na Intergard 269 w przypadku niektérych mediéw; patrz strona 3. Intergard 269 mozna
przemalowaé do 30 dni po aplikacji; przy dtuzszych okresach przemalowania (do 90 dni) powierzchnie nalezy przeszlifowac i
zmy¢ stodkg woda.

Systemy laminacyjne
Przed aplikacjg laminatu wszystkie spawy, krawedzie ptyt lub inne wskazane obszary powinny zosta¢ zaszpachlowane przy
pomocy produktu Interline 921.

Aplikacja zelkotu
Przed aplikacjg zelkotu cata powierzchnia powinna by¢ zszorstkowana dla usuniecia wystajacych wiékien szklanych i innych
nieréwnosci, a nastepnie odkurzona odkurzaczem przemystowym.

Powierzchnia betonowa
Wigcej informacji znajduje sie we Wskazéwkach przygotowania powierzchni betonowych International Protective Coatings.

Mieszanie Przed stosowaniem nalezy zapozna¢ sie ze szczeg6towymi Procedurami Wykonawczymi
Interline 984.

Produkt jest dostarczany w dwéch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszaé caty
komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zosta¢ zuzyty w ciagu
oznaczonego dopuszczalnego okresu przydatnosci do aplikacji.

(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
2) Wymiesza¢ utwardzacz (Sktadnik B) mieszadtem mechanicznym.
3) Dodac¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do bazy

(Sktadnik A) i wymieszaé¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.
Stosunek mieszania 2 czesci: 1 czesci objetosciowo

Czas przydatnosci 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
do aplikacji po 60 min. 50 min. 30 min. 15 min.

zmieszaniu

Wielokomponentowy Odpowiedni Skonsultuj sie z International Protective Coatings, aby uzyska¢
natrysk szczegbtowe rekomendacje. Patrz: Charakterystyka produktu.
bezpowietrzny

Natrysk Zalecany Rozmiar dyszy 0,53-0,68 mm (21-27 milicali)

Catkowite ci$nienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz 211

bezpowietrzny kg/cm? (3000 p.s.i.)

Natrysk powietrzny Nie zalecany
(zbiornik
cisnieniowy)

Pedzel Odpowiedni - tylko mate Zwykle osiaga sie 150-200 mikronéw (6,0-8,0 milicali)
obszary

Walek Odpowiedni - tylko mate Zwykle osiaga sig¢ 150-200 mikronéw (6,0-8,0 milicali)
obszary

Rozcienczalnik Nieodpowiedni NIE ROZCIENCZAC

Rozpuszczalnik International GTA853 lub International GTA415

myjacy

Przerwy w pracy Nie mozna dopusci¢ do pozostawiania resztek materiatu w wezach, pistolecie lub sprzecie

natryskowym. Starannie przeptuka¢ caty sprzet rozcienczalnikiem International GTA853. Raz
zmieszane komplety nie powinny by¢ ponownie zamykane . Zaleca sie rozpoczecie prac po
dituzszych przerwach ze $wiezo zmieszanym kompletem.

Czyszczenie sprze;tu Przeptukaé caty uzywany sprzet natychmiast po zakofnczeniu prac za pomocg rozcienczalnika
International GTA853. Dobrg praktyka wykonawczg jest okresowe przeptukiwanie sprzetu
natryskowego w trakcie dnia roboczego. Czestotliwos$¢ ptukania zaleze¢ bedzie od ilosci
aplikowanego materiatu, temperatury i uptywajgcego czasu, wtgczajgc przerwy w pracy.

Caty nadmiarowo wymieszany materiat oraz puste pojemniki powinny by¢ zutylizowane zgodnie
z lokalnymi przepisami.
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CHARAKTERYS- Nalezy zapoznac¢ sig ze szczegotowymi Procedurami Wykonawczymi Interline 984 przed uzyciem wyrobu.

TYKA PRODUKTU Kiedy Interline 984 jest stosowany do wytworzenia laminatu zbrojonego wiéknem szklanym, zapoznaj si¢ ze szczegétowg
Interline 984 Specyfikacjg Techniczng dla systemoéw zbrojonych wiéknem szklanym.

Doktadna specyfikacja dotyczaca ogdlnej grubosci systemu i ilosci warstw bedzie zalezna od warunkéw przysztej eksploatacii.
Skonsultuj sie z International Protective Coatings dla uzyskania szczegétowej porady w kwestii zabezpieczen zbiornikowych.

Interline 984 nalezy naktadac¢ i kontrolowaé zgodnie ze szczegétowymi Wytycznymi Aplikacyjnym Interline 984.

Rejony z gtebokimi wzerami powinny byé wyrobione pedzlem dla zapewnienia dobrego zwilzenia farbg powierzchni.

Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza.

Nie aplikowac¢ przy temperaturach stali ponizej 10°C (50°F).

Ekspozycja na bardzo niskie temperatury i/lub wysoka wilgotno$¢ podczas lub bezposrednio po aplikacji moze skutkowaé
niepetnym utwardzeniem i zanieczyszczeniem powierzchni, ktére moze niekorzystnie wptywac na przyczepnos$¢ kolejnych
warstw.

Utwardzona powtoka powinna by¢ wolna od zaciekéw pojedynczych czy firankowych, zsunig¢ filmu, kropel, wtracen i innych
wad. Wszystkie braki i wady winny by¢ naprawione. Naprawione obszary powinny byé wysezonowane do uzyskania
specyfikowanego stopnia utwardzenia przed oddaniem gotowej wyktadziny do uzytku. Szczegoétowe procedury naprawcze
mozna znalez¢ w Wytycznych Aplikacyjnych Interline 984.

Czas przekazania do eksploatacii
Nastgpujgce minimalne czasy utwardzania sg zalecane dla Interline 984

Temperatura Schemat 1 Schemat 2
10°C (50°F) 3 dni 10 dni
15°C (59°F) 2 dni 7 dni

25°C (7T7°F) 1 dzien 6 dni

35°C (95°F) 18 godzin 4 dni

40°C (104°F) 12 godzin 3 dni

Schemat 1 dotyczy minimalnego czasu utwardzania w okreslonej temperaturze podioza przed przeprowadzeniem préby wodnej
zbiornika lub zanurzeniem w czysto alifatycznych produktach naftowych (np. olej napgdowy lub nafta, jednak nie benzyna lub
mieszanki benzyna/alkohol).

Schemat 2 dotyczy minimalnego czasu utwardzania w okres$lonej temperaturze podioza przed zanurzeniem we wszystkich
innych chemikaliach z listy odpornosci chemicznej.

Ten materiat jest zalecany do zbiornikéw na paliwo lotnicze. Jest takze odpowiedni do zbiornikdw na benzyne bezotowiowa,
jednakze mieszanki zawierajgce metanol moga by¢ szkodliwe.

Intergard 269 moze by¢ stosowany wytgcznie jako grunt ochrony czasowej przy magazynowaniu mieszanin ropy naftowej z
woda oraz rafinowanych weglowodoréw.

W przypadku magazynowania tadunkéw w temperaturach wyzszych od temperatur otoczenia, skonsultuj si¢ z International
Protective Coatings dla uzyskania dalszych szczegotow.

Jak wszystkie epoksydy Interline 984 kreduje i odbarwia si¢ w ekspozycji zewnetrznej. Jednakze zjawisko to nie ogranicza
stopnia odpornosci chemiczne;j.

Produkt posiada nastepujace aprobaty:

» Zgodnos$¢ z DEF-STAN 80-97 zatgcznik G dla wyktadzin zbiornikéw paliwa lotniczego

» Hiszpanska Norma INTA 164402-A

» Spetnia standard wtasnosci EI1541, ktéry stanowi wymogi testowe dla zgodnosci z EI1530

» DEP 30.48.00.31- Generyczne systemy LT1-N i LT1-M dla ropy naftowe]

Uwaga: podane warto$ci LZO odnosza sie do najbardziej prawdopodobnych spos$réd branych pod uwage wersji wynikajacych z
réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczasteczkowe sktadniki reaktywne, tworzgce cze$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach otoczenia, takze
wplywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

KOMPATYBILNOSC Interline 984 moze by¢ aplikowany bezposrednio na odpowiednio przygotowang stal. Nadaje sie rowniez do aplikacji na
SYSTEMOW nastepujace grunty:
POWLOK Interline 982

Ceilcote 680M (do stosowania jako uszczelnienie przy aplikacji na beton)
Intergard 269

Produkt moze by¢ réwniez aplikowany na mase szpachlujacg (uszczelniacz) Interline 921, jesli jest ona wyspecyfikowana.
Interline 984 powinien by¢ pokrywany wytgcznie takg samg farbg i nie powinien by¢ przemalowywany innym produktem.
Skonsultuj sie z International Protective Coatings, aby potwierdzi¢, Zze Interline 984 jest odpowiedni do kontaktu z
przechowywanym medium.
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

+ Objasnienia i skroty

» Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

» Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

* Procedury Wykonawcze Interline 984

+ Interline 984 Specyfikacja Techniczna dla systeméw wzmacnianych wiéknem szklanym

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

SRODKI Produkt przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w sytuacjach przemystowych.
OSTROZNOSCI Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i uzyciem produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie z krajowymi przepisami
BEZPIECZENST"WO | BHP oraz prawnymi regulacjami srodowiskowymi.

HIGIENA PRACY Podczas aplikaciji i bezposrednio po niej w czasie utwardzania (zgodnie z czasami utwardzania podanymi w karcie

technicznej) zapewniona musi by¢ odpowiednia wentylacja, aby spetni¢ warunki bezpieczenstwa i zapobiec pozarom i
eksplozjom. W przestrzeniach zamknietych wymagane jest wymuszone usuwanie oparéw. Wentylacja i/lub osobisty
sprzet ochronny do oddychania (hetmy z zewnetrznym zasilaniem powietrzem lub odpowiednie maski z filtrami) musi
by¢ zapewniony w czasie aplikacji i utwardzania. Przedsiewzigé srodki ostroznosci dla uniknigcia kontaktu ze skorg i
oczami (kombinezony, okulary ochronne, maski, kremy ochronne itp.)

Przed uzyciem nalezy zaopatrzy¢ sie, uwaznie przeczytac i stosowac sie do porad zawartych w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego materiatu (Bazy i Utwardzacza w wypadku materiatéw dwusktadnikowych) i sekcji BHP w
procedurach aplikacji produktu.

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych lub cigcia stali pomalowanej tym produktem, bedg wydzielaty si¢ dymy i
pyty, co wymaga zastosowania odpowiednich $rodkéw ochrony osobistej i wydajnego systemu wyciggowego w miejscu
pracy. Szczego6towe $rodki bezpieczenstwa zalezg od metod aplikacji i warunkéw pracy. Jesli powyzsze ostrzezenia i
instrukcje sa niezrozumiate lub nie ma mozliwosci ich przestrzegania, nie stosuj tego produktu i skonsultuj sie z
International Protective Coatings.

Uwaga: Ten produkt zawiera ciekte epoksydy i modyfikowane poliaminy. Moze powodowa¢ podraznienia skéry,
jesli nie jest odpowiednio stosowany.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
15 US gal 10 US gal 5US gal 5US gal 5US gal
18 litr 12 litr 20 litr 6 litr 10 litr

Aby uzyskac¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

ClﬁzAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
18 litr 17.15 kg 10.02 kg
15 US gal 113.91b 60.7 Ib

UN Nr UN3082 (Baza) : UN2924 (Utwardzacz)

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci Co najmniej 18 miesigcy w 25°C (77°F). Po tym okresie podlega ponownemu
sprawdzeniu. Przechowywac¢ w suchych, zacienionych miejscach z dala od zrédet
ciepta i zrédta zaptonu. International Paint zaleca przechowywanie w temperaturze
powyzej 10°C (50°F), aby zapewni¢ stabilno$é produktu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje podane w powyzszej Karcie Technicznej nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Ktokolwiek, stosujgcy produkt w jakimkolwiek celu innym niz zalecany w tej Karcie
Technicznej, bez uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego przydatno$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wtasne ryzyko.
Wprawdzie doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej Karcie Technicznej lub podane w inny sposéb) byty prawidfowe, ale zaréwno jako$c,
stan podtoza, jak i wiele innych czynnikdw wplywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody,
nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (w maksymalnym zakresie przewidzianym przez prawo)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Niniejszym odmawiamy gwarancji oraz zapewnieri, wyrazonych wprost lub domy$inych, z mocy prawa lub w inny sposoéb, w tym, bez
ograniczen, jakiejkolwiek gwarancji przydatno$ci handlowej lub przydatno$ci do okreslonego celu. Wszystkie produkty i doradztwo techniczne dostarczane sg zgodnie z naszymi
,Warunkami sprzedazy”. Nalezy zazgdac kopii tego dokumentu i przejrzeé¢ jg uwaznie. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych
doswiadczen i naszej polityki ciggtego udoskonalania produktu.Sprawdzenie aktualno$ci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika.

Ta Karta Techniczna jest dostepna na naszych stronach internetowych www.international-marine.com lub www.international-pc.com i powinna by¢ zgodna z tym dokumentem. W razie
jakichkolwiek rozbieznosci migdzy tym dokumentem a wersjg Karty Technicznej pojawiajgca sie w internecie, wersja w internecie jest obowigzujgca.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2022-11-18.

Wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sg znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez grupe Akzo Nobel.
www.international-pc.com
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