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Intercure, 420

Lagtemperaturhdardande epoxi

En tvakomponent jarnglimmerpigmenterad epoxi med hdg volymtorrhalt och lagt VOC. Formulerad pa egen patenterad
polymerteknologi som ger snabb hardning och évermalning &ven vid laga temperaturer.

Som en tjockskikt mellanfarg med excellent barridrskydd som en del i ett hégprestandasystem, 1ampligt i aggressiva

miljder som offshore, pappers-, pappersmassa-, kemisk- och petrokemisk industri, kraftstationer, broar,

industribyggnader m.m.

Kan anvandas som barriérskydd direkt pa stal i icke aggressiv milj6.

Tillsatsen av jarnglimmerpigment bade 6kar barridreffekten och forbattrar de langsiktiga 6vermalningsegenskaperna for
systemet, vilket gor Intercure 420 mycket Iamplig for applicering i malningsverkstaden, fére transport och slutmalning

pa byggplats.

De snabba hardnings- och dvermalningsegenskaperna hos Intercure 420 ger flexibilitet i produktionen, vilket gor denna

produkt mycket lamplig bade vid nyproduktions- som underhallsmalning.

Kuldr Naturell MIO, Silvergra, Ljusgra MIO
Glans Matt

Volymtorrhalt 70%

Normalt anvénd skikttjocklek 100-150 pum (4-6 mil) torrt skikt motsvarar

143-214 pym (5,7-8,6 mil) vatt skikt

Teoretisk strackférmaga 5,60 m?/liter vid 125 pm torrt skikt

225 sq.ft/US gallon vid 5 mil torrt skikt

Praktisk stréckformaga Tag hansyn till berdknad svinnfaktor

Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Konventionell Spruta (Tryckfat), Pensel, Rulle

Torkningstid

Overmalningsintervall med
rekommenderade tackfarger

Temperatur Dammtorr Genomtorr Min Max
5°C (41°F) 75 minuter 7 timmar 5 timmar Férlangd®
15°C (59°F) 50 minuter 4 timmar 3 timmar Forlangd®
25°C (77°F) 40 minuter 2 timmar 2 timmar Forlangd®
40°C (104°F) 30 minuter 1 timme 1 timme Forlangd®
' * Se International Protective Coatings “Definitioner och férkortningar”
Flampunkt Bas (Komp. A) 29°C (84°F); Hardare (Komp. B) 26°C (79°F); Blandad 27°C (81°F)
Densitet 1,63 kg/l (13,6 Ib/gal)
v.0.c 2.75 Ib/gal (330 g/It) EPA Metod 24

201 g/kg EU Utslappsdirektiv for Idsningsmedel

(Council Directive 1999/13/EC)

Se avsnittet Produktegenskaper for ytterligare information

Protective Coatings
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Lagtemperaturhdardande epoxi

FORBEHANDLING Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran féroreningar. Innan fargen appliceras skall ytan uppfylla
1SO 8504:2000.

Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett fettemulgerande medel.

Rengdring med sandbléstring

Rengér med sandblastring till minst Sa2% (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. | handelse av oxidering mellan
blastringen och applicering av Intercure 420 skall ytan blastras om enligt specificerad visuell standard.

Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat Iampligt satt.

En skarpkantig ytprofil pa 50-75 um (2-3 mil) rekommenderas.

Grundmalade ytor

Alla lampliga grundfarger som anvands under Intercure 420 skall appliceras pa ytor sandblastrade till Sa2% (ISO 8501-
1:2007) eller SSPC-SP6.

En skarpkantig ytprofil pa 50-75 pm (2-3 mil) rekommenderas.

Shopprimermalat stal
Svetssémmar och skadade omraden skall sandblastras enligt Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) SSPC-SP6.

Om shopprimern uppvisar omfattande nedbrytning skall ytan svepblastras.

Om shopprimern har applicerats pa en shot-blastrad yta, skall man innan malning med Intercure 420 svepblastra ytan
med skarpkantigt blastermedel.

Ytor grundmalade med zink
Forsakra att grundfargens yta ar ren, torr och fri fran fororeningar och zinksalter innan applicering av Intercure 420.
Forsakra att zinkgrundférger har hardat fullt ut innan évermalining.

Om zinkgrundfargen har applicerats pa en shot-blastrad yta, skall man innan malning med Intercure 420 svepblastra
ytan med skarpkantigt blastermedel.

APPLICERING Blandning/omrérning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett sats med
angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den anvéndas inom den angivna
brukstiden.

(1) R&r om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

Blandningsférhallande 3 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar

Brukstid 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
8 timmar 4 timmar 2 timmar 45 minuter

Hégtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,43-0,53 mm (17-21 thou)

Totalt utgaende fargtryck vid munstycket ej under 176
kg/cm? (2503 p.s.i.)

Konventionell spruta (Tryckfat) Rekommenderas Pistol Luftmunstycke
Luftmunstycke 704 eller 765
Vatskespets E
Pensel Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 75 um (3,0 mil) astadkommas
Rulle Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 50-75 um (2,0-3,0 mil) astadkommas
Fértunning International GTA220 Fortunna inte mer &n vad lokal miljéskyddslagstiftning

(eller International GTA415) medger
Rengéringsmedel International GTA822 (eller International GTA415)

Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola omsorgsfullt igenom
all utrustning med International GTA822. Nar satsen blandats skall den inte aterforslutas
och vi rekommenderar att arbetet efter Iangre tids avbrott aterupptas med nyblandad sats.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA822. Det utgor
god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under arbetsdagens lopp.
Rengoringsintervallet beror pa sprutad méngd, temperatur och hur lang tid som gatt,
inklusive eventuella férseningar.

Allt 6verflddigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i enlighet med
tillampliga regionala féreskrifter/lagar.
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Lagtemperaturhdardande epoxi

Lagtemperaturhérdning
Intercure 420 kan harda under 0°C (32°F), men skall ej appliceras da det foreligger risk for isbildning pa objektet.
For vidare detaljer om hardningstider och évermalningsbarhet, var god kontakta International Protective Coatings.

Denna produkt far endast fértunnas med rekommenderade International fortunningsmedel. Om annat spadmedel anvands kan
produktens tekniska egenskaper drastiskt forsamras.

Staltemperaturen maste alltid ligga minst 3°C (5°F) &ver aktuell daggpunkt vid applicering.

Liksom all epoxi kritar och missfargas Intercure 420 vid utomhusexponering, detta paverkar dock inte de rostskyddande
egenskaperna.

Denna produkt anvands ofta som ett "transportskydd" innan slutlig 6vermalning pa byggplatsen. For att fa de basta forlangda
overmalningsegenskaperna forsékra att dverapplicering inte sker och att ytan ar helt rengjord fran féroreningar som kan finnas
pa ytstrukturen pga. grovheten pa jarnglimmerpigmenten.

Som med alla produkter med hdg halt av jarnglimmerpigment kan endast relativt morka farger tillverkas, vilket medfér att en
tunnskikts tackfarg kan krava tva skikt for att ge god tackning.

Da aldrad Intercure 420 6vermalas med tackfarg resulterar det i en nagot férsamrad vidhaftning jamfort med farskt skikt. Dock
kommer den fortfarande att vara tillracklig.
Notering: Angivna VOC tal géller vanligtvis och anges som en generell hjélp fér utrdkning av utslapp. Dessa kan ibland variera

nagot beroende pa t.ex. val av kuldr eller inom normala tillverkningstoleranser.

Lagmolekylara tillsatser, som ar avsedda att bilda del av fargfilmen vid normal hardningstemperatur, kan ocksa paverka det
angivna VOC-vardet nar EPA Metod 24 tillampas.

Var god konsultera International Protective Coatings for specifik information om applicering pa fabriksapplicerade grundfarger.
Féljande grundfarger rekommenderas for Intercure 420:

Intercure 200

Intergard 251

Intergard 269

Interzinc 22 (dim-/héaftskikt rekommenderas)*
Interzinc 52

Interzinc 315

Féljande tackfarger rekommenderas for Intercure 420:
Interfine 629HS
Intergard 740
Interthane 990

Kontakta International Protective Coatings foér andra lampliga grundfarger/tackfarger.

* Se relevant produktdatablad for detaljinformation.
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ITJ'EL'B}«&GAST-I N Vidare information angéende industristandarder, termer och férkortningar anvéanda i detta datablad kan hittas i
o o foljande dokument tillgangliga pa www.international-pc.com:

+ Definitioner & férkortningar

+ Forbehandling

+ Malning

» Teoretisk & praktisk strackférmaga

Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.

SAKERHETS- Denna produkt &r avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i enlighet med de
FORESKRIFTER anvisningar som lamnas i detta blad, i varuinformationsblad och pa respektive férpackning, och bor inte
anvandas utan referens till det varuinformationsblad som International Protective Coatings tillhandahaller.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvéndningen av denna produkt skall utféras i enlighet med alla
relevanta nationella halso-, sdkerhets- och miljéstandarder och -foreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utfors pa metall belagd med denna produkt, avges damm och
rokgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig lokal
utsugningsventilation.

Vid tveksamhet betraffande lampligheten att anvanda denna produkt skall International Protective Coatings
konsulteras for ytterligare information.

FORPACKNINGS- Férpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hardare (Komp. B)
STORLEK Volym Férpacknings Volym  Férpacknings
storlek storlek
20 liter 15 liter 20 liter 5 liter 5 liter

4 US gal 3 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

Fér andra férpackningsstorlekar kontakta International Protective Coatings
PRODUKTVIKT Férpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hérdare (Komp. B)
20 liter 29.5 kg 5.2 kg
4 US gal 49.4 b 8.81b

LAGRING Lagringstid 12 manader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll dérefter. Férvaras pa
torr, skuggad plats atskilt fran varme- och antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i databladen kan inte técka allt. Den som anvénder produkten pa annat sétt &n som rekommenderas i detta datablad utan att forst fatt skriftligt godkdnnande fran oss gér
det pa eget ansvar.Aven om vi strévar efter att informationen om produkten,antingen i databladet eller pa annat sétt,ar korrekt,har vi ingen kontroll éver férhallandena kring malningen
eller évriga faktorer som kan paverka produktens anvéndning och applicering.Pa grund hérav friskriver vi oss fran allt ansvar for skada som kan uppsta pa grund av produktens
egenskaper eller som en f6ljd av produktens anvéndning savida vi ej skriftligen atagit oss ett dylikt ansvar eller det rér sig om (enligt laga rétt) personskada som uppkommit till féljd av
vardsloshet fran var sida. Alla levererade produkter och tidnster &r underkastade vara Allménna bestdmmelser for leverans av material och tjdnster.Ni bor begéra en kopia av detta
dokument och granska det omsorgsfullt.Den innefattande informationen i detta datablad &r underkastad modifiering fran tid till tid i skenet av erfarenheter och var policy av fortlépande
utveckling.Det &r anvdndarnas ansvar att kontrollera med sina lokala International representanter att detta databladet &r géllande innan anvéndning av produkten.

Géller fran: 2011-12-01
Copyright © AkzoNobel, 2011-12-01.

LInternational. and international are trademarks.
www.international-pc.com
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