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%International.

Ein I6semittelfreier, chemikalienbestandiger, hochleistungsfahiger Zweikomponenten-
Tankinnenbeschichtungsstoff auf Epoxid-Phenolharzbasis.

Interline 984 ist als Innenbeschichtung zum Schutz eisenhaltiger und nicht eisenhaltiger Untergriinde
(einschlieBlich Beton) vorgesehen. Es kann als Einschicht- oder Mehrschichtsystem eingesetzt werden, oder als
mittels Spritzen appliziertes, faserverstarktes Matcote-System bzw. als manuell aufgebrachtes

glasfaserverstarktes System.

Interline 984 wurde vorrangig zum Einsatz als Innenbeschichtung im Downstream-Sektor der Erddl- und
Erdgasindustrie formuliert und weist ein unbegrenzt langes Uberarbeitungsintervall auf, damit die mit der
Innenbeschichtung von Grof3tanks verbundenen vertraglichen Termine eingehalten werden kénnen. Interline
984 ist bestandig gegen Rohdl bei Temperaturen bis 90°C (194°F).

Interline 984 entspricht EI1530 (Joint Industry Group Standard). Dies ist die fir die Herstellung, Lagerung und
den Transport von Flugbenzin zu Flughafen geforderte Voraussetzung zur Qualitatssicherung.

Interline 984 eignet sich als Innenbeschichtung fiir Rohrleitungen.

Bestandig gegen verschiedene erneuerbare / biologische Rohstoffe und raffinierte Produkte (Kraftstoffe)
einschlieBlich tierischer / pflanzlicher Ole sowie Fette, Biodiesel, Ethanol usw.

Farbton

Glanzgrad
Festkorpervolumen
Empfohlene

Trockenschichtdicke
(DFT)

Theoretische Ergiebigkeit

Praktische Ergiebigkeit

Applikationsmethode

Trockenzeiten

Gelb, Griin, Weil}
Entfallt
100%

300-600 pm (12.0-24.0 Mil) bei Einsatz als Beschichtungssystem ohne
Glasfaser fir Tankwande oder als Gelschicht auf dem Glasfaser/Epoxidharz-
Verbund

400-1.000 microns (16-40 mils) bei Einsatz als 1-Schicht-System fir
Tankbdden

1250-1400 pm (50.0-56.0 Mil) bei Einsatz in einem Glasfaser/Epoxidharz-
Verbund

Die Schichtdicke hangt vom Applikationsverfahren und der Spezifikation ab.

Ohne Glasfaser: 2,50 m?/| (berechnet aus dem angegebenen
Festkdrpervolumen bei einer Trockenschichtdicke von 400 pm)

100 sq.ft/US gallon (berechnet aus dem angegebenen Festkdrpervolumen
bei einer Trockenschichtdicke von 16 Mil)

Schichtdicke und Ergiebigkeit hangen von der Form der zu beschichtenden
Flache ab.

Abhangig vom Applikationsverfahren bzw. Verlustfaktor

Zweikomponenten-Airless-Spritzen, Airless-Spritzen, Pinsel, Rolle

Uberarbeitungsintervalle mit selbst

Untergrund- Handtrocken Begehbar Minimum Maximum
temperatur

10°C (50°F) 10 Stunden 36 Stunden 36 Stunden 28 Tage'
15°C (59°F) 9 Stunden 20 Stunden 20 Stunden 28 Tage'
25°C (77°F) 6 Stunden 12 Stunden 12 Stunden 28 Tage'
40°C (104°F) 2 Stunden 5 Stunden 5 Stunden 10 Tage’

' Die genannten Werte beziehen sich auf die Anwendung in einer geschlossenen Tankumgebung. In Situationen, in denen eine
Schicht vor der Uberarbeitung UV-Licht ausgesetzt wird, verkiirzen sich die Uberarbeitungsintervalle. Bitte kontaktieren Sie
International Protective Coatings fir nahere Informationen.

Flammpunkt

Spezifisches Gewicht

vocC

Teil A >101°C (214°F); Teil B 49°C (120°F); Gemisch 75°C (167°F)

1,33 kg/l (11,1 Ib/gal)

0.58 Ib/gal (70 g/l)
38 g/kg

EPA Methode 24 (24 Stunden)

EU-Richtlinie Gber die Begrenzung Emissionen
fliichtiger organischer Verbindungen

(Richtlinie 1999/13/EG des Rates)

Einzelheiten finden Sie im Abschnitt "Produkteigenschaften”

Protective Coatings
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Samtliche zu beschichtenden Oberflachen miissen sauber, trocken und frei von Verunreinigungen sein. Vor dem Auftragen der
Beschichtung sind alle Oberflachen zu priifen und gem. ISO 8504:2000 zu bearbeiten. Wo erforderlich, sind Schweilspritzer zu
entfernen und gegebenenfalls SchweilRnahte und scharfe Kanten zu glatten.

Ol und Fett sind gemak SSPC-SP1 durch Lésemittelreinigung zu entfernen.

Reinigungsstrahlen

Das Produkt darf nur auf Oberflachen appliziert werden, die durch Reinigungsstrahlen auf den Reinheitsgrad Sa 2,5 (ISO 8501-
1:2007) oder SSPC-SP10 vorbehandelt wurden. Es wird ein scharfkantiges Oberflachenprofil von 75 — 100 ym (3 — 4 Mil)
empfohlen.

Interline 984 applizieren, bevor es zu einer Oxidation der Stahloberflache kommt. Bei erfolgter Oxidation ist die gesamte
oxidierte Flache erneut auf die oben angegebene Qualitat zu strahlen.

Beim Reinigungsstrahlen aufgetretene Oberflachenfehler sind auszuschleifen, zu verfiillen oder auf fachgerechte Art zu
behandeln.

Wo es die landesspezifischen VOC-Vorschriften zulassen, kénnen die Untergriinde, bevor es zu einer Oxidation kommt, mit
Interline 982 in einer Trockenschichtdicke von 15 — 25 um (0,6 — 1,0 Mil) grundiert werden. Alternativ kann die Strahlqualitat
durch Entfeuchten aufrechterhalten werden.

Interline 982 kann die Qualitat einer gestrahlten Flache in der teilweise geschiitzten Umgebung des Behalterinneren bis zu 28
Tage aufrechterhalten. Bei vorhandener Feuchtigkeit auf der Oberflache kann es zur Oxidation kommen, welche ein erneutes
Strahlen erforderlich macht.

Interline 984 kann fiir einige Fillgiter gegebenenfalls auch auf Intergard 269 aufgetragen werden; siehe Seite 3. Das
Uberarbeitungsintervall betragt bei Intergard 269 bis zu 30 Tage nach Applikation; bei Iangeren Intervallen (bis zu 90 Tagen)
sollte die Oberflache angeraut und mit Frischwasser gereinigt werden.

Glasfaser/Epoxidharz-Verbund R
Vor dem Aufbringen des Glasfaser/Epoxidharz-Verbundes sind alle SchweilRnahte, Uberlappungen, Plattenkanten und andere in
Frage kommende Stellen mit Interline 921 zu beschichten, um UnregelmaRigkeiten auszugleichen.

Auftrag der Gelschicht
Vor dem Auftrag der Gelschicht ist die gesamte zu beschichtende Flache anzuschleifen, um etwaige hervortretende
Glasfaserstrange oder andere UnregelmaRigkeiten zu entfernen. Danach den Untergrund absaugen.

Betonuntergriinde
Weitere Informationen sind in den Hinweisen zur Vorbehandlung von Betonuntergriinden von International Protective Coatings
zu finden.

Bitte machen Sie sich vor der Verwendung des Produkts mit den genauen
Verarbeitungshinweisen fiir Interline 984 vertraut.

Mischung

Das Material wird in zwei Behaltern als eine Einheit geliefert. Stets eine komplette Einheit in den
gelieferten Anteilen mischen. Nach dem Mischen einer Einheit ist diese innerhalb der
angegebenen Topfzeit zu verbrauchen.

(1) Basis (Teil A) mit einem Rihrgerat aufriihren.
(2) Harter (Teil B) mit einem Ruhrgerat aufriihren.
(3) Den gesamten Inhalt des Harters (Teil B) mit der Basis (Teil A)

zusammenschutten und grindlich mit Rihrgerat mischen.

Mischungsverhiltnis 2 Teil(e) : 1 Teil(e) (Volumenteile)

Topfzeit 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (7T7°F) 40°C (104°F)
60 Minuten 50 Minuten 30 Minuten 15 Minuten
Zweikomponenten- Geeignet Spezielle Empfehlungen zu diesem Applikationsverfahren
Airless-Spritzen erhalten Sie von International Protective Coatings. Siehe auch
Abschnitt Produkteigenschaften.
Airless-Spritzen Empfohlen Disenbereich 0,53-0,68 mm (21-27 Tausendst.) Gesamt-Ausg.-

Flussigkeitsdruck an der Spritzdiise nicht unter 211 kg/cm?

(3000 psi)

Drucktopf-Verfahren Nicht empfohlen

Pinsel Geeignet - Nur kleine Flachen  Es kann ein typischer Wert von 150-200 uym (6,0-8,0 Mil) erzielt
werden.

Rolle Geeignet - Nur kleine Flachen  Es kann ein typischer Wert von 150-200 um (6,0-8,0 Mil) erzielt
werden.

Verdiinnung Nicht geeignet PRODUKT BITTE NICHT VERDUNNEN

Reiniger International GTA853 oder International GTA41£

Material darf nicht in Schlduchen, Pistole oder Spritzgerat bleiben. Die gesamte Ausrlistung mit
International GTA853 griindlich durchspiilen. Nach dem Mischen der Farbeinheiten sollten diese
nicht wieder in geschlossenen Behaltern aufbewahrt werden; nach langerer Unterbrechnung wird
ein Fortsetzen mit frisch gemischten Einheiten empfohlen.

Arbeitsunterbrechung

Unmittelbar nach Gebrauch die gesamte Ausriistung mit International GTA853 reinigen. Es wird
empfohlen, die Spritzausriistung mehrmals im Laufe des Tages durchzuspllen. Die Haufigkeit
der Reinigung hangt von der Spritzmenge, der Temperatur sowie der vergangenen Zeit,
einschlieBlich méglicher Verzdgerungen ab. Samtliche tberschiissigen Materialien und leeren
Behalter sind gemaR den ortlich geltenden Vorschriften/Gesetzen zu entsorgen.

Reinigung



Interline, 984 ¢sInternational.

Epoxid - Phenolharz

PRODUKTEIGEN -
SCHAFTEN

TYPISCHER
SYSTEMAUFBAU

Seite 3 von 4

Bitte machen Sie sich vor der Verwendung des Produktes mit den genauen Arbeitsverfahren fir Interline 984 vertraut.

Bei Verwendung von Interline 984 in einem Glasfaser/Epoxidharz-Verbund beachten Sie bitte die genaue, fir Interline 984
geltende technische Spezifikation fiir die Herstellung eines Glasfaser/Epoxidharz-Verbundes.

Die genaue Spezifikation bezliglich der Gesamttrockenschichtdicke und der Anzahl der erforderlichen Schichten hangt von den
praktischen Anforderungen an die Beschichtung ab. Spezielle Ratschlage zu Anwendungen fiir Tankinnenbeschichtungsstoffe
erhalten Sie von International Protective Coatings.

Interline 984 ist nach den genauen entsprechenden Verarbeitungshinweisen zu applizieren und zu prifen.

Stark von Lochfral} befallene Stellen sind mit dem Pinsel vorzustreichen, damit die Oberflache gut benetzt wird.
Die Objekttemperatur muss stets mindestens 3°C (5°F) Gber dem Taupunkt liegen.
Produkt nicht auf Stahluntergriinde auftragen, deren Temperatur unter 10°C (50°F) liegt.

Die Einwirkung von unannehmbar niedrigen Temperaturen und/oder hoher Feuchtigkeit wahrend oder unmittelbar nach der
Verarbeitung kann zu einer unvollstandigen Trocknung und zur Verunreinigung der Oberflache fiihren, und somit die Haftung
zwischen den nachfolgenden Schichten beeintrachtigten.

Der ausgehartete Film sollte im Wesentlichen frei von Laufern, Absackungen, Tropfen, Einschliissen und anderen Fehlern sein.
Alle Mangel und Fehler sind auszubessern. Ausgebesserte Stellen sind wie vorgeschrieben ruhen und trocknen zu lassen,
bevor die fertige Innenbeschichtung in Betrieb genommen wird. Genaue Angaben zu den Instandsetzungsverfahren sind in den
Verarbeitungshinweisen von International Protective Coatings fiir Interline 984 zu finden.

Wiederinbetriebnahme

Fir Interline 984 werden die folgenden Mindesttrockenzeiten empfohlen
Untergrundtemperatur Tabelle 1 Tabelle 2
10°C (50°F) 3 Tage 10 Tage
15°C (59°F) 2 Tage 7 Tage
25°C (77°F) 1Tag 6 Tage
35°C (95°F) 18 Stunden 4 Tage
40°C (104°F) 12 Sunden 3 Tage

Tabelle 1 bezieht sich auf die Mindesttrockenzeit bei der angegebenen Untergrundtemperatur vor Durchfiihrung einer
hydrostatischen Druckpriifung am Tank oder dem Eintauchen in ein rein aliphatisches Erdélprodukt (z. B. Diesel oder Kerosin,
jedoch kein Benzin oder Benzingemisch).

Tabelle 2 bezieht sich auf die Mindesttrockenzeit bei der angegebenen Untergrundtemperatur vor dem Eintauchen in alle
anderen Chemikalien geman Bestandigkeitsliste.

Dieses Produkt wird zur Beschichtung von Tanks fiir Disentreibstoffe empfohlen. Es eignet sich auch zur Beschichtung von
Tanks fur unverbleites Benzin, obwohl Benzin-Methanol-Gemische die Beschichtung angreifen kdnnen.

Intergard 269 kann ausschlieRelich als Holding-Primer fir die Fullgiuter Rohél/Gemische und raffinierte Kohlenwasserstoffe
verwendet werden.

Zur Lagerung von Fullgltern, deren Temperatur Gber der Umgebungstemperatur liegt, erhalten Sie von International Protective
Coatings weitere Hinweise.

Wie alle Epoxidharze kreidet Interline 984 bei Einsatz im AuRenbereich aus und verfarbt sich. Dies wirkt sich jedoch nicht
negativ auf die chemische Besténdigkeit des Produkts aus.

Dieses Produkt verfugt tber die folgenden Spezifikationszulassungen:

« DEF-STAN 80-97 Anhang G fiir die Innenbeschichtung von GrofRtanks fiir Flugbenzin
» Spanische Norm INTA 164402-A

+ der Gltenorm EI1541, die Priifanforderungen fir die Erflllung von EI1530 beinhaltet
+ DEP 30.48.00.31- Gen. Systems LT1-N und LT1-M fiir Rohélbetriet

Hinweis: Die angegebenen VOC-Werte sind charakteristische Werte und dienen nur zur Orientierung. Schwankungen aufgrund
von Farbtonunterschieden, normalen Fertigungstoleranzen und anderen Faktoren sind mdoglich.

Reaktive Zusatze mit niedrigem Molekulargewicht, die wahrend der Trocknung bei Raumtemperatur in den Lackfilm
eingebunden werden, haben ebenfalls Einfluss auf die nach Methode 24 der amerikanischen Umweltschutzbehérde EPA
bestimmten VOC-Werte.

Interline 984 kann direkt auf entsprechend vorbehandelten Stahl aufgebracht werden, eignet sich jedoch auch zum Auftrag auf
folgende Grundbeschichtungsstoffe:

Interline 982
Ceilcote 680M (als Sealer fiir Beton zu verwenden)
Intergard 269

Das Produkt kann auch auf Interline 921 appliziert werden, wenn dieses Produkt vorgeschrieben wurde.

Interline 984 darf nur mit sich selbst und nicht mit anderen Deckbeschichtungsstoffen tberarbeitet werden.

Bitte wenden Sie sich an International Protective Coatings um sich bestétigen zu lassen, dass Interline 984 fir den Kontakt mit
dem zu lagernden Medium geeignet ist.
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ZUSATZLICHE Weitere Informationen lber die in diesem Datenblatt verwendeten Industrienormen, Fachausdriicke und Abkiirzungen
INFORMATIONEN finden Sie in den nachfolgenden Unterlagen, die Sie unter www.international-pc.com herunterladen kénnen.

« Definitionen und Abkulrzungen

« Untergrundvorbehandlung

« Applikation

* Theoretische und praktische Ergiebigkeit
« Verarbeitungshinweise fiir Interline 984

« fir Interline 984 geltende technische Spezifikation fir die Herstellung eines
Glasfaser/Epoxidharz-Verbundes

Exemplare dieser technischen Hinweise sind auf Anfrage erhaltlich.

SICHERHEITS - Dieses Produkt ist nur zur Verarbeitung durch Fachpersonal in einem industriellen Umfeld vorgesehen.

RATSCHLAGE Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Applikation und dem Einsatz dieses Produktes sind unter Einhaltung aller im
Lande geltenden Normen, Vorschriften und Gesetze zum Gesundheits-, Arbeits- und Umweltschutz auszufiihren.
Waéhrend der Verarbeitung und anschlieRenden Trocknung ist fiir ausreichende Be- und Entliiftung zu sorgen
(charakteristische Trockenzeiten siehe Verarbeitungshinweise), damit keine Grenzwerte tUberschritten werden, und um
Brénde und Explosionen zu verhindern. In geschlossenen Raumen ist eine Absauganlage erforderlich. Wéhrend der
Verarbeitung und Trocknung ist eine Be- und Entliftung zu gewahrleisten und/oder Atemschutz bereitzustellen
(Schutzhauben mit Luftzufuhr oder geeignete Filtergerate). Es sind VorsichtsmalRnahmen zur Verhinderung von Haut-
und Augenkontakt zu ergreifen (Tragen von Arbeitsanziigen, Schutzhandschuhen, Schutzbrille, Schutzmaske,
Verwendung von Hautschutzcreme usw.).
Informieren Sie sich vor Einsatz des Produktes anhand der Material-Sicherheitsdatenblatter (bei
Zweikomponentenprodukten Angaben fir Basis und Harter) und im Abschnitt Gesundheits- und Arbeitsschutz der
Verarbeitungshinweise fiir das Produkt und befolgen Sie die gegebenen Hinweise.
Beim Schweilten oder Brennschneiden von Metallen, die mit diesem Produkt beschichtet sind, entstehen Stadube und
Dampfe, die den Einsatz geeigneter persénlicher Schutzausriistung und eine entsprechende Absaugung erfordern.
Die im Einzelnen zu treffenden Sicherheitsmalinahmen sind von den Verarbeitungsmethoden und der
Arbeitsumgebung abhangig. Wenn Sie diese Warnhinweise und Anweisungen nicht in vollem Umfang verstehen oder
nicht genau einhalten kénnen, dann verwenden Sie das Produkt nicht und setzen Sie sich mit International Protective
Coatings in Verbindung.
Achtung: Dieses Produkt enthilt flissige Epoxide und modifizierte Polyamine und kann bei unsachgemaRem
Einsatz Hautreizungen verursachen.

GEBINDEGROSSE Verpackungsgrofe Teil A Teil B
Vol. Gebinde Vol. Gebinde
15 US Gal 10 US Gal 5 US Gal 5 US Gal 5 US Gal
18 Liter 12 Liter 20 Liter 6 Liter 10 Liter

Bzgl. der Verfiigbarkeit von alternativen Verpackungseinheiten wenden Sie sich bitte an AkzoNobel.

VERSANDGEWICHT VerpackungsgroRe Teil A Teil B
18 Liter 17.15 kg 10.02 kg
15 US Gal 1139 1b 60.7 Ib

U.N. Versand - Nr. UN3082 (Basis) : UN2924 (Harter)

LAGERUNG Lagerstabilitat Mindestens 18 Monate bei 25°C (77°F). Danach ist eine erneute Kontrolle erforderlich.
Trocken lagern und vor Sonneneinstrahlung, Warme und Funkenbildung schitzen.
International Paint empfiehlt, das Produkt stets liber 10°C (50° F) zu lagern, um dessen
Stabilitat zu gewahrleisten.

Wichtiger Hinweis

Dieses Datenblatt erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit. Die Verwendung unseres Produktes fiir andere als die von uns hierin speziell empfohlenen Zwecke erfolgt auf Gefahr des
Anwenders, sofern nicht vorher von uns die schriftliche Bestétigung (iber die Eignung dieses Produktes fiir den vorgesehenen Zweck eingeholt wurde. Alle unsere Angaben (ber dieses
Produkt (in diesem Blatt oder anderweitig) erfolgen nach bestem Wissen. Da wir keine Kontrolle iiber Beschaffenheit und Zustand der zu bearbeitenden Fldche haben und viele Faktoren
die Verarbeitung und Verwendung unseres Produktes beeinflussen kénnen, libernehmen wir keinerlei Haftung (auBer bis zu den Héchstgrenzen der gesetzlichen Haftung), fiir die
Leistung unseres Produktes oder fiir Verluste oder Schéden, die aus der Verwendung dieses Produktes entstehen, sofern wir dies nicht vorher schriftlich getan haben. Wir lehnen hiermit
jegliche Garantie oder Zusicherung ab, die uns ausdriicklich oder stillschweigend, gesetzlich oder anderweitig, iibertragen werden kénnte. Dies schlie3t jegliche stillschweigende
Sachméngelhaftung oder Haftung fiir die Eignung fiir einen bestimmten Zweck ein, ist jedoch nicht darauf beschrénkt. Alle Lieferungen und anwendungstechnische Beratung unterliegen
unseren ,Allgemeinen Lieferungs- und Zahlungsbedingungen®. Bitte fordern Sie ein Exemplar dieser Bedingungen an und priifen Sie diese genau. Die Angaben in diesem Blatt werden
von Zeit zu Zeit auf den neuesten Stand der praktischen Erfahrung und Ergebnisse stéandiger Entwicklungsarbeit in unserem Hause gebracht. Der Anwender muss vor der Verwendung
unserer Produkte mit Hilfe des fiir ihn zusténdigen Vertreters sicherstellen, dass das ihm vorliegende Datenblatt die neueste Ausgabe ist.

Dieses technische Datenblatt ist auch auf unserer Website unter www.international-marine.com oder www.international-pc.com verfiigbar. Die vorliegende Fassung sollte mit der dortigen
Fassung tbereinstimmen. Weicht diese Fassung von der auf der Website verdffentlichten Fassung des Datenblatts ab, hat die Fassung auf der Website Vorrang.

Copyright © AkzoNobel, 18.11.2022.

Alle in dieser Druckschrift genannten Produkte sind Marken der AkzoNobel-Unternehmensgruppe oder werden unter Lizenz hergestellt.
www.international-pc.com
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