Interzinc, 2280 ¢%International.

Anorganicky silikat s vysokym
obsahem zinku

POPIS PRODUKTU Soucast produktové fady Interzinc 22. .

Dvouslozkovy, rychle pretiratelny, rychle vytvrzujici, rozpoustédlovy anorganicky etylsilikatovy zakladni natér s
vysokym obsahem zinku. Odpovida pozadavkim 1SO 12944 a SSPC Paint 20 Level 2.

Standardné dostupny se zinkovym prachem typu I, dle ASTM D520

DOPORUCENE Jako zakladni natér s vysokym obsahem zinku vhodny pro Sirokou $kalu silné zatéZovanych systém( a
POUZITI povrchovych natérd, a to jak pro udrzbu, tak pro nové konstrukce mostu, nadrzi, potrubi, struktur na vodé a
ocelovych konstrukci.

Poskytuje vynikajici protikorozni ochranu spravné pfipravenych ocelovych podkladi a to do teplot az 540°C
(1004°F), pokud je opatfen vhodnym krycim natérem.

Rychle schnouci zakladni natér pro aplikaci v celé fadé klimatrickych podminek.

PRAKTICKE Odstin Zelena Seda

INFORMACE PRO: .

INTERZINC 2280 Stupeii lesku Mat
Objem susiny 65%
Typicka tloustka 50-75 mikron( (2-3 mils) suchého filmu ekvivalentni
natéru 77-115 mikrontim (3,1-4,6 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 8,70 m?/litr pfi 75 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny
348 sq.ft/US gallon pfi 3 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu suSiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat
Aplika¢ni metoda Vysokotlaké bezvzduchové stfikani, Vzduchové stfikani

Doba schnuti

Interval pro pretirani
doporucenymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum

5°C (41°F) 30 minut(y) 3 hodin(y) 18 hodin(y) Prodlouzeny’
15°C (59°F) 20 minut(y) 1.5 hodin(y) 9 hodin(y) Prodlouzeny®
25°C (77°F) 10 minut(y) 1 hodina 4.5 hodin(y) Prodlouzeny’
40°C (104°F) 5 minut(y) 30 minut(y) 1.5 hodin(y) Prodlouzeny®

" Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings

Uvedené doby schnuti byly uréeny pfi uvedené teploté a relativni vihkosti 55%. Cas pti 5°C (41°F) byl stanoven
pfi relativni vihkosti 60%. Pfed pretiranim ovéfte hodnotu 4 prostfednictvim zkousky odolnosti proti odéru ASTM
D4752 MEK. Vice podrobnosti o pfetirani najdete v oddile Vlastnosti vyrobku.

REGULACNI UDAJE Bod vzplanuti Cast A 13°C (55°F); Smichano 13°C (55°F)
(Typicky)
Hustota 2,4 kg/l (20,0 Ib/gal)
Obsah tékavych 3.83 Ib/gal (460 g/lt)y EPA Metoda 24
organickych latek 221 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel
(VOC) (Council Directive 1999/13/EC)

Dalsi detaily viz. sekce Charakteristika produktu

Protective Coatings Celosvétové dostupny produkt
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Interzinc, 2280 ¢%International.

Anorganicky silikat s vysokym
obsahem zinku

PRIPRAVA VSechny povrchy, které maji byt natirany, musi byt isté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanaSenim natéru
POVRCHU by veskeré plochy mély byt pfedpfipraveny dle ISO 8504:2000.
Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym cisténim dle s SSPC-SP1.
Abrazivni tryskani
Abrazivné otryskejte na Sa 2% (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6 (nebo SSPC-SP10 pro optimalni vykon).
Pokud mezi tryskanim a aplikaci natéru Interzinc 2280 doSlo k oxidaci povrchu, doporu¢ujeme podklad znovu
otryskat na pozadovany standard.

Povrchové defekty, které se projevily béhem procesu otryskani, je vhodné vybrousit, vyplnit, ¢i patficnym
zpUsobem osetfit.

Doporucuje se povrchovy profil 40-75 mikront (1.5-3.0 mils).

Ocel opatiena shop primerem (meziopera¢nim dilenskym zakladnim natérem)

Interzinc 2280 je vhodny pro natér ocelovych prvkud cerstvé opatfenych zinko-silikatovym dilenskym zakladem.

Pokud zinkovy shop primer vykazuje rozsahlé, Siroce roztrousené prokorodovani, €i nadmérné mnozstvi
zinkové koroze, bude nezbytné celou plochu o$etfit abrazivnim ometenim. Jiné typy dilenskych zakladu nejsou
pro prekryti vhodné a musi byt zcela odstranény abrazivnim otryskanim.

Svary a poSkozené plochy musi byt abrazivné o¢istény na Sa 2% (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP6.
Poskozené/Opravené plochy

Veskeré poSkozené plochy by idealné mély byt otryskany na Sa 2%z (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6.
Nicméné, za predpokladu, ze plochu nevylestite, Ize malé plochy ocistit mechanickymi prostfedky dle SSPC
SP11 nebo Pt3 (JSRA SPSS:1984). Opravy poskozenych ploch mohou byt poté provedeny doporuéenym zink-
epoxidovym zakladnim natérem. Odpovéd na specifické dotazy poskytne International Protective Coatings.

APLIKACE Michani Interzinc 2280 je dodavan ve dvou slozkach — Tekuta pojivova slozka (slozka A) a
Praskova slozka (slozka B). Za neustalého michani mechanickou michackou prasek
(slozka B) zvolna pridavejte do tekutého pojiva (slozka A).NEVLEVEJTE TEKUTINU
DO PRASKU! Pred aplikaci material prefiltrujte a prabé&hu stfikani neustale
promichavejte. Jednou smichané baleni vyuzijte béhem specifikované doby
zpracovatelnosti.

Smésny pomér 3.55 ¢ast(i) : 1 &ast(i) objemové
Doba 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
zpracovatelnosti 12 hodin(y) 8 hodin(y) 4 hodin(y) 2 hodin(y)
Vysokotlaké Doporuceno Rozsah trysek 0,38-0,53 mm (15-21 thou)
bezvzduchové Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 112
stfikani kg/cm? (1593 p.s.i.)
Vzduchové stiikani  Doporuceno Pistole  DeVilbiss MBC, nebo JGA
(T|akové nédoba) Vzduchova hlava  704. nebo 765
Tryska E
Stétec Vhodné - pouze malé Typicky je mozno dosahnout 25-50 mikron( (1,0-2,0
plochy mils)
Valecek Nedoporuéeno
Redidlo International GTA803 Nefedte vice, nez dovoluje lokalni environmentalni
(nebo International legislativa.
GTA415)

Cistici prostredek International GTA803 nebo International GTA415

Preruseni prace Nedovolte, aby material zGistal v hadicich, stfikaci pistoli nebo stfikacim zafizeni.
Cely aparat proplachnéte fedidlem GTA803. Jednou rozmichany material
spotfebujte a znovu neuskladniujte. Po delSim preruseni prace za¢néte z Cerstvé
namichanym balenim.

Gisténi Ihned po pouziti ihned vycistéte cely aparat fedidlem International GTA803.
Doporuéujeme cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat.
Frekvence Cisténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé,
ktera uplynula od zapocati prace véetné prostoj.

VSechen prebyte¢ny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v
souladu s pfisluSnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Pred pretiranim musi byt natér Interzinc 2280 suchy, Cisty a zbaveny jak rozpustnych soli, tak produktd zinkové
PRODUKTU koroze.
Teplota povrchu musi byt vzdy minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem.
Pokud aplikujete Interzinc 2280 v uzavfenych prostorach, zajistéte dostate¢nou ventilaci.

Pokud je v teplém podnebi (obvykle >28°C) pro usnadnéni nastfiku pozadovano fedéni hmoty, doporucuje se
pouzit fedidlo GTA 415.

PFed pretiranim se doporucuje provést test vytvrzeni podle ASTM D4752. Vysledna hodnota 4 indikuje
dostacujici stupen vytvrzeni pro dalSi natér.

Za relativni vlhkosti pod 55% se rychlost vytvrzovani zpomali. Vihkost miZete zvysit parou, nebo postfikem
vodou. Nicméné, vytvrzeni v podminkach pod 55% se efektivnéji zajisti pouzitim Akceleratoru vytvrzovani pro
nizké vlhkosti (Low Humidity Cure Accelerator)*; nize naleznete nékolik pfipadovych pretiracich ¢asti v 15°C

(59°F);
Relativni vihkost (%) 20 30 40
Minimalni interval pro pretirani 24 hodin 10 hodin 10 hodin

Dal$i informace o predpokladanych dobach vytvrzovani za nizkych relativnich vihkosti jsou obsazeny v
AplikaCnim manualu Interzinc 2280 .

Aplikace nadmérné tloustky Interzinc 2280 muze vyustit v bahenni praskani natéru. Takto postizeny natér bude
nutné kompletné odstranit abrazivnim tryskanim a opétovnou aplikaci systému dle puvodni specifikace.
Vyhnéte se aplikaci suchého filmu nad 125 mikrona (5 mils).

U systému uréenych do vysokych teplot by méla byt sucha tloustka natéru Interzinc 2280 omezena na 50
mikronG. Maximalni sucha kontinualni teplotni odolnost natéru Interzinc 2280 je 400°C (752°F) pokud je dale
ponechan nepretfen. Nicménég, pokud je tento produkt pouzit jako zakladni natér pod Intertherm 50, maximalni
sucha teplotni odolnost se zvySi na 540°C (1004°F).

Interzinc 2280 nepfetfeny krycim natérem neni vhodny pro styk s kyselinami ¢i zasadami, ani pro trvaly ponor
ve vodé.

Tento produkt je schvalen dle nasledujicich specifikaci :
ASTM A490 Class B Koeficient skluzu

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na faktorech
jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance.

Hodnoty VOC udané podle EPA Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi aditivy,
které vytvari soucast filmu za normalnich podminek vytvrzovani.

*Dostupny pouze v Evropé, Cing, Africe, Rusku a na Stfednim vychodé

KOMPATIBILITA Je-li z dGvodu nizké tloustky suchého natérového filmu nutné Interzinc 2280 pretfit totoZnym natérem, natirany
SYSTEMU povrch musi byt Cerstvy a nevystaveny povétrnostnim vlivim. Pro zajisténi vytvoreni kvalitné zformovaného
filmu je nutné aplikovat min. 50 mikronu d.f.t. jakékoliv nasledné vrstvy Interzinc 2280 .

Pfed aplikaci vhodnym krycim natérem se ujistéte, Ze je Interzinc 2280 plné vytvrzen (Viz. vySe). Pokud byl
natér vystaven povétrnostnim vliviim, veskeré zinkové soli odstrarnte omytim Cistou vodou a pokud bude nutné,
nylonovymi kartaci.

Typické vrchni a mezivrstvé natéry jsou:

Intercure 200 Intergard 475HS
Intercure 420 Interseal 670HS
Intergard 251 Intergard 269
Intertherm 50 Interplus 356

V nékterych pfipadech muze byt pro minimalizaci tvorby bublinek nezbytné aplikovat mlihovy nastfik vhodné
viskozity. Bude to zaleZet na stéfi natéru Interzinc 2280 , drsnosti povrchu a okolnich podminkach b&éhem
vytvrzovani a aplikace. Alternativné Ize pro redukci tvorby bublinek pouzit epoxidovy tésnici/penetracni natér,
jako napt. Intergard 269.

Pro informace o jinych vhodnych vrchnich a mezivrstvych natérech kontaktujte International Protective
Coatings.
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DALSi INFORMACE Dalsi informace tykajici se priimyslovych standard(i, termin(i a zkratek uvedenych v téchto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:
+ Definice & Zkratky
» PFiprava povrchu
+ Aplikace natért
» Teoreticka & Prakticka vydatnost
+ Aplikaéni instrukce Interzinc 2280 .
Individualni kopie téchto informaénich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami
OPATRENI uvedenym v tomto dokumentu, bezpe¢nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich lista, které firma
International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

PFi svarovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatu a vypard,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedkd osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENiI Velikost baleni Cast A Cast B
Objem Velikost Objem Velikost
15.3 litrd 11.93 litrG 15 litrt 3.36 litr( 20 litra

V pfipadé dotazli ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST  Velikost baleni CastA CastB
15.3 litra 14.5 kg 25.6 kg
SKLADOVAN:I Doba skladovatelnosti ~ Cast A: Minimaln& 6 mésic pfi 25°C (77°F).

Cast B: Minimalné 12 mésicu pfi 25°C (77°F).
Prabézné kontrolujte. Skladujte na suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a
zdroju vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tcel, nez je v tomto tudajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zékladé naSich nejlepSich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavaZzeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv Skody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zéakonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky ¢i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, tkonem
prava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti ¢i vhodnosti pro konkrétni tcely. VSechny dodané produkty a poskytnutéa technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporucujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto Udajovém listu
podléhaji pribéznym modifikacim odraZejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti konecného uZivatele, aby pred pouzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na nasi webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pfipadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych listi, ktera je uvedena na webovych strankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadiazena.

Copyright © AkzoNobel, 5.2.2015.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com

Strana 4z 4


http://www.international-pc.com

