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Kétkomponens(, nagy szarazanyag-tartalmu, alacsony VOC-j(, epoxi-bazisu vascsillam tartalmua alapozé. A
formula szabadalmaztatott polimer technolégian alapul, ami gyors térhalésodast és atfesthetéséget eredményez
még alacsony hémérsékleten is.

Kdézbensd rétegként kivald védelmet biztosit j6 védbképességi rendszerek részeként, agressziv kdrnyezetben
is hasznalhato vastagbevonat. Javasolt felhasznalasi teriletek: tengeri-, vegyi-, és petrolkémiai tizemek,
erémivek, papiripari gépek, és ipari épuletek.

Nem agressziv kdrnyezet esetén kdzvetlenul acélfellleteken is alkalmazhaté védébevonatként.

A lemezes vascsillam pigment alkalmazasa javitja a véd6hatast és a rendszer hosszutavu atvonhatésagat, igy
az anyag idealis a szallitas el6tti, mihelyben torténd felhasznalasra és a helyszinen torténé végsé atfestésre.

Az Intercure 420 gyors szaradasa és atfesthetdségi tulajdonsagai biztositjak a gyartas rugalmassagat, mivel a
termék felhasznalhaté mind Uj szerkezeteken, mind helyszini javité bevonatként is.

Szin Természetes vascsillam (MIO), Eziistsziirke, Vilagos sziirke
Fényesség Matt
Térfogatos 70%

szarazanyag-tartalom
Tipikus vastagsag 100 - 150 mikron (4- 6 mil) szaraz rétegvastagsag megfelel

143- 214 mikron (5,7- 8,6 mil) nedves rétegvastagsagnak

5,60 m?/liter 125 mikron d.f.t-nél és a jelzett térfogatos szarazanyag-
tartalomnal

225 négyzetlab/US gallon 5 mil d.f.t-nél és jelzett térfogatos szarazanyag-
tartalomnal

Elméleti kiadéssag

Gyakorlati kiadossag Hasznaljon megfelel6 veszteségi tényez6t!

Felhordasi mod Airless szoras, Leveg@s szoras, Ecsetelés, Henger
Szaradasi id6
Atvonasi intervallum a javasolt

fed6rétegekkel
Hémérséklet Erintésbiztos Széaraz Minimum Maximum
5°C (41°F) 75 perc 7 6ra 5 6ra Meghosszabbitott’
15°C (59°F) 50 perc 4 6ra 3 d6ra Meghosszabbitott’
25°C (77°F) 40 perc 2 6ra 2 6ra Meghosszabbitott’
40°C (104°F) 30 perc 1 6ra 1 6ra Meghosszabbitott’

' Lasd az International Protective Coatings Meghatarozasok és roviditések cimi kiadvanyat.

Lobbanaspont A komponens 29°C (84°F); B komponens 26°C (79°F); Keverék 27°C (81°F)

1,63 kg/l (13,6 font/gallon)

2.75 Ib/gal (330 g/lt) EPA 24 Mddszer
201 g/kg EU Oldészer kibocsatasi hatarozat
(Tanacsi hatarozat 1999/13/EC)

Termék siiriisége
vocC

Tovabbi részletekért lasd a Termék jellemzdk részt

P

AkzoNobel

Vilagszerte rendelhet6 termék
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FELULET Minden bevonandé fellletnek tisztanak, szaraznak és szennyezédésmentesnek kell lenni. Festés el6tt minden
ELOKESZITES fellletet az ISO 8504:2000 szerint értékelni és kezelni kell.

Az olajat vagy zsirt az SSPC-SP1 szerinti olddszeres tisztitassal kell eltavolitani.

Koptato hatasu, éles szemcséjli szemcseszoras

Koptaté hatasu, éles szemcséjli szemcseszérassal tisztitandd Sa2'2 (ISO 8501-1:1988) vagy SSPC-SP6
tisztasagi fokig. Ha oxidacio térténik a szemcseszoéras és az Intercure 420 felhordasa kdzott, akkor a fellletet
Ujra kell szemcseszorni, hogy megfeleljen a meghatarozott vizudlis szabvanynak.

A szemcseszoraskor felderitett fellileti hibakat alapozni, majd tapaszolni vagy megfelel6 modon kezelni kell.
Eles, 50-75 mikronos (2-3 mil) felliletprofil javasolt.

Alapozott feliiletek

Az Intercure 420 alatt hasznalt, minden megfelel6 alapozét csak koptatd hatasu, éles szemcséji
szemcseszorassal tisztitott, Sa2'z (ISO 8501-1:1988) vagy SSPC-SP6 tisztasagi foku fellleten lehet
alkalmazni.

Eles, 50-75 mikronos (2-3 mil) felliletprofil javasolt.

Miihelyalapozott felliletek
A hegesztési varratokat és karosodott terlileteket koptatd hatasu, éles szemcséjii szemcseszoérassal kell
tisztitani Sa2 (ISO 8501-1:1988) vagy SSPC-SP6 tisztasagi fokig.

Ha a mlhelyalapozé nagy teriileten vagy sok helyen meghibasodott, teljes, enyhe szemcseszorasos tisztitas
valhat szlikségessé.

Ha mihelyalapozét alkalmaztak szemcseszort fellileteken, az Intercure 420 felhordasa elétt teljes, enyhe, éles
szemcsével torténd szemcseszorasra van szukség.

Cinktartalmu alapozéval bevont feliiletek
Ellenérizni kell az Intercure 420 felhordasa el6tt, hogy az alapozo fellilete tiszta, szaraz, és szennyezédés-,
valamint cinksoktdl mentes. Csak a teljesen kikeményedett cinktartalmi alapozot lehet atvonni.

Ha cinktartalmu alapozét soréttel szemcseszort fellileten hasznaltak, akkor az Intercure 420 felhordasa el6tt
sziikséges a bevonat teljes eltavolitasa enyhe, éles szemcsével torténd szemcseszérassal.

ALKALMAZAS Keverés Az anyag egy egységként két dobozban all rendelkezésre. Mindig egy teljes
egységet kell 6sszekeverni a kiszallitott aranyokban. Az egységet az sszekeverés
utan a meghatarozott fazékidén belll fel kell hasznalni.

(1) Keverje fel a Bazist (A komponens) gépi keverdvel.

(2)

Keverje 6ssze a térhaldsité (B komponens) teljes mennyiségét a
Bazissal (A komponens) és gépi keverével alaposan keverje 6ssze.

Keverési arany 3 rész : 1 rész térfogat szerint

Fazékidé 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
(felnasznalhatésag) 8 ¢ra 4 6ra 2 6ra 45 perc

Airless szoéras Javasolt Fuvoka Méret 0,43-0,53 mm (17-21 thou)

Teljes kimeneti folyadéknyomas a széroéfejnél nem
kevesebb, mint 176 kg/cm? (2503 p.s.i.)

Levegds szoéras Javasolt Szoropisztoly DeVilbiss MBC vagy JGA
(Zart edény) Leveg6 sapka 704 vagy 765
Folyadék fuvéka E

Ecsetelés Alkalmas — csak kis Altalaban 75 mikron (3,0 mil) érhetd el
terlileteken

Hengerezés Alkalmas — csak kis Altalaban 50-75 mikron (2,0-3,0 mil) érhet6 el
teriileteken

Higito International GTA220 Csak a helyi kérnyezetvédelmi el6irasokban
(vagy International megengedett mértékben higithato
GTA415)

Tisztitoszer International GTA822 (vagy International GTA415)

Munkasziinetek Ne maradjon anyag a cs6vekben, széropisztolyban vagy széréberendezésben.

Minden eszkozt alaposan at kell 6bliteni International GTA822-vel. Az 6sszekevert
festék egységeket nem szabad Gjra lezarni és hosszabb megallasok utan javasolt a
munkat frissen kevert egységekkel Gjra kezdeni.

Tisztitas Minden berendezést kdzvetlenul hasznalat utan meg kell tisztitani International
GTA822-vel. J6 munkamddszer a szoroberendezés idénkénti atoblitése napkdzben.
A tisztitas gyakorisaga fligg a kiszort mennyiségtél, a hémérséklettél, és az eltelt
id6tél, kihagyasokat is beszamitva.

Minden fennmaradé anyagot és Ures tartalyt a megfelel6 regionalis
szabadlyok/el6irasok szerint kell elhelyezni.
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TERMEK- Alacsony hémérsékletii térhalésodas

JELLEMZOK
Az Intercure 420 0°C (32°F) alatt is térhalédsodik. Azonban ha a fellileten fennall a jégképzddés lehetésége, a
termék nem alkalmazhaté 0°C (32°F) alatt.

A térhalosodasi id6k és az atvonhatésag tovabbi részleteiért vegye fel a kapcsolatot az International Protective
Coatings-al.

Ez a termék csak az ajanlott International higitoval higithat. Mas, kuléndsen keton tartalmu higitok hasznalata
erésen gatolhatja a bevonat térhaldsodasat.

A felllet hémérsékletének legalabb 3°C (5°F)-kal kell a harmatpont felett lennie.

Mint minden epoxi bazisu, az Intercure 420 kiiltéren krétasodik és elszinezédik. Ezek a jelenségek azonban
nem befolyasoljak a korr6ziovédd képességet.

A termeket gyakran alkalmazzak ,utazé bevonatként” a helyszini, befejez6 atvonas el6tt. A legjobb atvonasi
tulajdonsagok érdekében tilos tul vastagon felhordani a réteget. Atvonas el6tt, a vascsillamos pigmentalas
okozta durva felUleti texturaju bevonatnak tisztanak és szennyezddés-mentesnek kell lennie.

Mint minden magas vascsillam-tartalmu termék esetén, csak viszonylag sé6tét szinek allithatok elé. Ennek
kovetkeztében vékony rétegi fedéfesték hasznalatakor, két réteg biztositja a szikséges fedést.

A fed6réteg tapadasa az eléregedett Intercure 420-hoz kevesebb, mint az Uj bevonathoz, azonban ez megfelel
a megadott végfelhasznalasnak.

Megjegyzendd: a VOC értékek jellemzbek és csak tajékoztatasul szolgalnak. Ezek valtozhatnak olyan tényezék
figgvényében mint példaul a szin és a normal gyartasi eltérések.

Kis molekula sulyu adalékanyagok, amelyek normal kdrnyezeti térhalésodasi korlilmények kdzétt a filmréteg
egy részét képezi, szintén hatassal lesznek az EPA Method 24 szerinti VOC értékre.

OSSZEFERHETO- Vegye fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al a gyartas elétti alapozokkal kapcsolatos
SEG informaciokeért.
Az Intercure 420 el6tt a kdvetkezd alapozok hasznalata javasolt:
Intercure 200
Intergard 251
Intergard 269
Interzinc 22 (sziikséges lehet k6dolt vagy kotéréteg)*
Interzinc 52
Interzinc 315
A Intercure 420 utan a kdvetkezd fedérétegek ajanlottak:
Interfine 629HS
Intergard 740
Interthane 990
Mas alkalmas alapozokért / fed6rétegekért vegye fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.

*A részletekért lasd a vonatkozé termék adatlapjat.
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TOVABBI A jelen adatlapban talalhaté ipari szabvanyokkal, kifejezésekkel és roviditésekkel kapcsolatos tovabbi
INFORMACIOK informacidk a kdvetkezd honlapon talalhatéak: www.international-pc.com:

* Meghatarozasok és roviditések
» Felllet el6készités

+ Festék felhordas

» Elméleti és gyakorlati kiadossag

A tajékoztaté anyagok masolatai kérésre rendelkezésre allnak.

BIZTONSAGI Ez a termék csak szakképzett felhasznalok szamara, ipari felhasznalasra javasolt a jelen adatlapban, az anyag

ELOIRASOK Biztonsagi Adatlapjaban és az edényzeten szerepld el6irasok szerint és nem hasznalhaté fel az anyag a
Biztonsagi Adatlapban (MSDS) szereplé informacidk hianyaban. Ezeket az International Protective Coatings
vasarl6i szamara biztositja.

A jelen termék felhordasaval és alkalmazasaval kapcsolatos minden munkafolyamatot a vonatkozé orszagos,
Egészségligyi-, Biztonsagi- és Kérnyezetvédelmi szabvanyok és el6irasok betartasaval kell végrehajtani.

A termékkel bevont fémen végzett hegesztés vagy langvagas kévetkeztében por és fiust keletkezik, ami
megfeleld, személyes védbfelszerelést és kell6 atszell6ztetést kdvetel meg.

Ha a jelen termék hasznalatakor a megfelel6séggel kapcsolatban kétség meriilne fel, tovabbi tanacsért vegye
fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.

CSOMAGOLASI Egység A komponens B komponens
MERET Toltési  Edény térfogat Toltési Edény térfogat
térfogat térfogat
20 liter 15 liter 20 liter 5 liter 5 liter
4 US gallon 3 US gallon 5 US gallon 1 US gallon 1 US gallon

Mas csomagolasi egységért vegye fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.

SZALLITASI SULY Egység A komponens B komponens
20 liter 29.5 kg 5.2 kg
4 US gallon 49.4 font 8.8 font
TAROLAS Elettartam Legalabb 12 hénap 25°C-on (77°F) Utana ellenérizendd. Szaraz, arnyékos

helyen tarolandé, hétél és gyulladastol védendd.

Fontos megjegyzés

Az adatlapon szerepl6 informéaciok nem teljeskériiek és ha valaki a terméket nem az adatlapon javasolt célra hasznalja, anélkiil, hogy erre irdsos jovahagyast kapott volna téliink, sajat
kockéazatara teszi azt. Minden tanacs vagy allitas a termékrél (akar ezen az adatlapon akar mashol) korrektek a legjobb tudasunk szerint, azonban sem a festend6 anyag min6ségét vagy
allapotat, sem a termék felhasznalasat befolyasolé tényezéket nem all médunkban ellenérizni. Ezért, - ha csak irdsban nem jarulunk hozza, - semmilyen felel6sséget nem vallalunk a
termék felhasznalaséaval kapcsolatosan (azzal a kikétéssel, hogy a jog éltal megengedett maximalis értékig) vagy barmilyen veszteségért, karosodasért. Minden termék széllitasa és
miiszaki tanédcsadés az Ertékesi Feltételeink targya. Kérjen egy példany beléle és alaposan olvassa el. A jelen adatlapon szerepl6 informéaciék médosulhatnak kutatésaink és folyamatos
termékfejlesztési politikank kbvetkeztében.
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