Interzinc, 52 ¢%International.

Zinkrikepoxi

PRODUKTBESKRIVNING En tvakomponent zinkrik epoxigrundfarg som uppfyller kraven enlight SSPC Paint 20.
g:‘ﬂ‘@é‘;"'ms' Som grundfarg i en mangd hogeffektiva rostskyddssystem for stal i aggressiv miljo som offshore,

pappers-, pappersmassa-, kemisk- och petrokemisk industri, kraftstationer, broar m.m.

Interzinc 52 ar utvecklad for att ge maximalt korrosionsskydd i bade konstruktions- och
underhallsmalning.

PRAKTISK Kulor 2 2 AN - ArtillaAa i i 2 i
INFORMATION FOR Bla, Gra, Grdn - Kulértillgangligheten varierar beroende pa region
INTERZINC 52

Glans Matt

Volymtorrhalt 59% + 2%

Normalt anvénd skikttjocklek 50-75 pm (2-3 mil) torrt skikt motsvarar

85-127 pm (3,4-5,1 mil) vatt skikt

Teoretisk strackformaga 7,87 m?/liter vid 75 pym torrt skikt
315 sq.ft/US gallon vid 3 mil torrt skikt

Praktisk stréickfdrmaga Tag hansyn till berdknad svinnfaktor
Appliceringsmetod Hogtryckssprutning, Konventionell Spruta (Tryckfat), Pensel
Torktider
Overmalningsintervall med
rekommenderade tackfarger
Temperatur Dammtorr Genomtorr Minimum Maximum
5°C (41°F) 2 timmar 10 timmar 8 timmar Forlangd’
15°C (59°F) 90 minuter 6 timmar 4 timmar Forlangd’
25°C (77°F) 75 minuter 4 timmar 3 timmar Forlangd?
40°C (104°F) 45 minuter 2 timmar 2 timmar Forlangd’

' * Se International Protective Coatings “Definitioner och férkortningar”

For hardning vid laga temperaturer finns en alternativ hardare. Se Produktegenskaper for ytterligare
information.

Maximal évermalningstid ar kortare vid 6vermalning med polysiloxantackfarger. Kontakta
AkzoNobel for fler uppgifter.

SAKERHETS- OCH Flampunkt Bas (Komp. A) 29°C (84°F); Hardare (Komp. B) 30°C (86°F); Blandad 29°C
MILJODATA
(84°F)
Densitet 2,52 kg/l (21,0 Ib/gal)
v.o.c 2.80 Ib/gal (336 g/lt) EPA Metod 24
152 g/kg EU Utslappsdirektiv for 16sningsmedel

(Council Directive 1999/13/EC)

360 g/lt Kinesisk National Standard GB23985

Se avsnittet Produktegenskaper for ytterligare information.
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Interzinc, 52 ¢%International.

Zinkrikepoxi

FORBEHANDLING Alla ytor som skall malas maste vara rena, torra och fria fran féroreningar. Innan fargen appliceras skall ytan
uppfylla ISO 8504:2000.

Avlagsna olja eller fett enligt SSPC-SP1 med ett fettemulgerande medel.
Reng6ring med sandbléstring

Rengdér med sandblastring till minst Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. | handelse av oxidering mellan
blastringen och applicering av Interzinc 52, skall ytan blastras om enligt specificerad visuell standard.

Ytdefekter som framtrader vid blastringen skall slipas, fyllas eller behandlas pa annat Iampligt satt.

En ytprofil pa 40-75 pm (1,6-3,0 mil) rekommenderas.

Shopprimat stal

Interzinc 52 ar lamplig for applicering pa ej vaderpaverkat stal som nyligen malats med zinksilikat shopprimer.
Om zinksilikat shopprimern uppvisar omfattande eller mycket utbredd nedbrytning, eller omfattande
zinkkorrosion, erfordras svepblastring 6ver hela ytan. Andra typer av shopprimer Iampar sig inte for vermalning
och kraver fullstdndig borttagning och rengéring genom sandblastring.

Svetssommar och skadade omraden skall rengéras enligt minst St3 (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP3.

Optimalt resultat erhalls med sandblastring enligt Sa2%z (ISO 8501-1:2007) eller SSPC-SP6. Dar blastring ej ar
mdjligt rekommenderas rengéring med handverktyg eller maskin till SSPC-SP11.

APPLICERING Blandning/omrérning Materialet levereras i tva burkar som en sats. Blanda alltid till en komplett sats med
angivna proportioner. Nar satsen har blandats till maste den anvandas inom den
angivna brukstiden.

1) R&6r om basen (Komponent A) med en maskinell omrérare
(2) Blanda all hardare (Komponent B) med basen (Komponent A) och
blanda samman omsorgsfullt med maskinell omrérare.

Blandningsférhallande 4 del(ar) : 1 del(ar) volymdelar

Brukstid 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
24 timmar 12 timmar 5 timmar 2 timmar

Hégtryckssprutning Rekommenderas Munstycke 0,43-0,53 mm (17-21 thou)

Totalt utgaende fargtryck vid munstycket ej under 176
kg/cm? (2503 p.s.i.)

Konventionell spruta (Tryckfat) Rekommenderas Pistol Luftmunstycke
Luftmunstycke 704 eller 765
Vatskespets E
Pensel Lamplig - Endast sma ytor Normalt kan 50-75 pm (2,0-3,0 mil) astadkommas
Rulle Rekommenderas inte
Fortunning International GTA220 Fértunning krévs normalt inte. Kontakta er lokala

(eller International GTA415) representant for rad om applicering under extrema
forhallanden. Fortunna inte mer @n vad som ar tillatet
enligt lokal miljolagstiftning.

Rengéringsmedel International GTA822 (eller Val av produkt fér rengéring kan omfattas av lokal

International GTA415) lagstiftning. Kontakta er lokala representant for
specifika rad.

Efter avslutat arbete Lat inte materialet bli kvar i slangar, pistol eller sprututrustning. Spola omsorgsfullt
igenom all utrustning med International GTA822. Nar satsen blandats skall den inte
aterforslutas och vi rekommenderar att arbetet efter langre tids avbrott aterupptas
med nyblandad sats.

Rengéring av utrustning Rengor all utrustning omedelbart efter anvandning med International GTA822. Det
utgdr god praxis att periodiskt spola igenom sprututrustning under arbetsdagens
lopp. Rengoringsintervallet beror pa sprutad mangd, temperatur och hur lang tid som
gatt, inklusive eventuella forseningar.

Allt 6verflédigt material och alla tomma behallare skall tas om hand i enlighet med
tillampliga regionala féreskrifter/lagar
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PRODUKT- For optimala egenskaper skall Iagsta skikttjocklek med Interzinc 52 vara minst 40 ym (1,5 mil). For att

EGENSKAPER astadkomma ett homogent skikt vid denna skikttjocklek kan produkten behéva spadas 10% med
rekommenderad International fértunning. Skikttjockleken pa den Interzinc 52 som applicerats maste vara
kompatibel med den blastringsprofil som astadkommits vid forbehandlingen. Applicera ej for l1ag skikttjocklek pa
en blastrad yta med grov ytprofil.
Var noga med att undvika applicering av torrfilmstjocklek éverstigande 150 uym (6 mil). Var noga med att inte
applicera for tjocka skikt da kohesionssprickning kan uppsta. Undvik aven torrsprut, vilket kan ge porer i
nastkommande skikt. For tjocka skikt leder dessutom till Iangre tork- och hanteringstider. Applicering av for
tjocka skikt av Interzinc 52 forlanger saval den kortaste 6vermalningstiden som hanteringstiden, och kan ha
negativ inverkan pa de langsiktiga dvermalningsegenskaperna.
Om Interzinc 52 uppvisar zinksalter pa ytan skall dessa avlagsnas fére 6vermailning.
Yttemperaturen maste alltid vara minst 3°C (5°F) 6ver daggpunkten.
Interzinc 52 ar normalt inte rekommenderad fér anvandning i nedsankt miljé, om inte sarskilda godkdnnanden
tillater detta. Vanligen konsultera International Farg Protective Coatings for konfirmering av den avsedda
specifika servicemiljon.
Interzinc 52 lampar sig for reparation av begransade skador pa oorganisk zinkgrundfarg - radfraga International
Protective Coatings for specifika rad.
Lagtemperaturhardning
En alternativ hardare ar tillganglig for applicering vid temperatur under 5°C (41°F). Nar man anvander denna
alternativa hardare bér man vara medveten om att VOC halten kommer att 6ka till 384 g/l (EPA Metod 24) och
att flampunkten pa Part B &r 24°C (79°C).
Interzinc 52 kan harda under 0°C (32°F), men skall ej appliceras da det foreligger risk for isbildning pa objektet.

Minimum 6vermalningsintervall
med rekommenderade tackfarger

Temperature Dammtorr Genomtorr Minimum Maximum Brukstid
-5°C (23°F) 3 timmar 31 timmar 31 timmar Forlangd*® 18 timmar
0°C (32°F) 2.5 timmar 16 timmar 16 timmar Forlangd* 18 timmar
5°C (41°F) 30 minuter 4 timmar 4 timmar Forlangd* 18 timmar
15°C (59°F) 20 minuter 3.5 timmar 3.5 timmar Forlangd*® 8 timmar
25°C (77°F) 15 minuter 3 timmar 3 timmar Forlangd* 2.5 timmar
Dammtorrstider som visas ovan vid temperaturer under 0°C (32°F) &r snarare tiden till kemisk hardning an den
fysiska tiden till dammtorr pa grund av att fargen upplevs stelna.
* Se International Protective Coatings "Definitioner och férkortningar”
For vidare detaljer om hardningstider och évermalningsbarhet, var god kontakta International Protective
Coatings.
Interzinc 52 har féljande specifikationsgodkannanden:
» Steel Structures Painting Council — SPPC Paint 20
Interzinc 52 kan appliceras med flow coating metoden (alternativ nar doppmalning inte ar tillampligt) efter
konsultering med International Protective Coatings.
Notering: Angivna VOC-tal galler vanligtvis och anges som en generell hjalp for utrékning av utslapp. Dessa kan
ibland variera nagot beroende pa t.ex. val av kulor eller inom normala tillverkningstoleranser.
Lagmolekylara tillsatser, som ar avsedda att bilda del av fargfilmen vid normal hardningstemperatur, kan ocksa
paverka det angivna VOC-vardet néar EPA Metod 24 tillampas.

KOMBINERBARHET Interzinc 52 ar avsedd for applicering pa korrekt forbehandlat stal. Den kan vid behov ocksa appliceras pa

godkanda grundfarger pa prefabricerade objekt. Kontakta International Protective Coatings for ytterligare
information. Rekommenderade tackfarger ar:

Intercure 200 InterH20 401
Intercure 420 Interseal 670HS
Interfine 629HS Interthane 990
Intergard 251 Interzone 1000
Intergard 269 Interzone 505
Intergard 475HS Interzone 954

Intergard 740

For andar 1ampliga tacklacker, konsultera International Farg Protective coatings.
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TILLAGGS- Vidare information angdende industristandarder, termer och férkortningar anvanda i detta datablad kan
INFORMATION ; © s I . ; ;
hittas i féljande dokument tillgangliga pa www.international-pc.com:
+ Definitioner & forkortningar
» Forbehandling
* Malning
» Teoretisk & praktisk strackformagea
Enstaka exemplar av dessa informationsavsnitt finns tillgangliga pa begaran.
SAKERHETS- Denna produkt ar avsedd att anvandas enbart av professionella yrkesman i industrisituationer, i enlighet
FORESKRIFTER

med de anvisningar som lamnas i detta blad, i sdkerhetsdatabladet och pa respektive férpackning, och
bor inte anvandas utan att referera till sékerhetsdatabladet.

Allt arbete i samband med appliceringen och anvandningen av denna produkt skall utféras i enlighet med
alla relevanta nationella halso-, sakerhets- och miljdstandarder och -féreskrifter.

For den handelse svetsning eller gasskarning utférs pa metall belagd med denna produkt, avges damm
och rokgaser som kraver anvandning av lamplig personlig skyddsutrustning och tillracklig lokal
utsugningsventilation.

Om du ar osaker pa om produkten ar lamplig, kontakta AkzoNobel for ytterligare rad.

FORPACKNINGS- Férpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hérdare (Komp. B)
STORLEK Volym Forpacknings- Volym Forpacknings-
storlek storlek
10 liter 8 liter 10 liter 2 liter 2.5 liter
3 US gal 2.4 US gal 3.5 US gal 0.6 US gal 1US gal

For tillgang till andra férpackningsstorlekar, kontakta AkzoNobel.

PRODUKTVIKT Forpackningsstorlek Bas (Komp. A) Hérdare (Komp. B)
10 liter 24.5 kg 2.1kg
3 US gal 63.3 Ib 5.3 1b
LAGRING Lagringstid 12 méanader vid hégst 25°C (77°F). Aterkommande kontroll

darefter. Forvaras pa torr, skuggad plats atskilt fran varme- och
antandningskallor.

Viktigt meddelande

Informationen i detta datablad &r inte &mnat att vara fullsténdigt; alla som anvénder produkten for &ndamal annat &n det som specifikt rekommenderas i detta datablad utan att forst ha
fatt en skriftlig konfirmering av oss angaende produktens I&dmplighet fér avsett &ndamal gér s& pa egen risk. All radgivning eller rapporter gjorda om denna produkt (vare sig det &r i detta
datablad eller annan dokumentation) &r korrekt sa vitt vi vet men vi har ingen kontroll éver kvaliteten eller konditionen pa substratet eller de manga faktorer som kan paverka
anvéndandet och appliceringen av denna produkt. P& grund av detta kan vi inte sa lénge ingen annan skriftlig 6verenskommelse finns, acceptera nagon form av ansvar fér produktens
prestanda eller (i den utstrdckning som lagen tillater) nagon form av férlust eller skada som uppstatt pa grund av anvéndning av denna produkt. Vi avsédger oss hdrmed alla garantier eller
utféstelser, uttryckliga eller underférstadda, genom inverkan av lag eller annat sétt, inklusive, utan begrénsning, underforstadda garantier for séljbarhet eller Iamplighet for ett visst
dndamal. Alla levererade produkter och teknisk radgivning &r forbehélina vara férséljningsvillkor. Ni bér efterfraga en kopia av detta dokument och studera det noggrant. Informationen i
detta datablad &r utsatt for kontinuerliga féréndringar och uppdateringar nér nya erfarenheter erhalls samt var policy att sténdigt utveckla och forbéttra. Det &r anvdndarens ansvar att
kontrollera med sin lokala representant att detta datablad &r aktuellt innan anvéndning av produkten.

Detta Tekniska Datablad ér tillgdngligt pa var hemsida www.international-marine.com eller www.international-pc.com, och bér vara samma som detta dokument. Om det skulle vara
nagon avvikelse mellan detta dokument och den version av det tekniska databladet som finns pa hemsidan, da &r det den version som finns pa hemsidan som géller.
Géller fran: 2023-06-27

Copyright © AkzoNobel, 2023-06-27.

Alla varumérken som omnamns i detta dokument &gs av eller &r licensierat av Akzo Nobels foretagsgrupp.
www.international-pc.com
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