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Hizli Kat Atilabilen Cinkoca Zengin Epoksi
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MEVZUATA ILISKIN
BILGILER

%International.

Cift komponentli, yiksek kati maddeli, hizli kuruyan, hizl kat atilabilen, ISO12944 Part5 bilesim
gerekliliklerine uygun, metalik cinkoca zengin epoksi astardir. Interzinc 52E, ayrica SSPC Paint 20
bilesim ve performans gereksinimlerine de uygundur

Interzinc 52E Grinu, ASTMD520 Type |l sartlarina uygun olarak asgari oranda gerekli olan ¢inko

tozunu ihtiva eder.

Acik deniz yaplilari, petrokimya tesisleri, kagit hamuru ve kagit fabrikalari, képriler ve eneriji
santralleri dahil olmak Uzere agresif ortamlarda maksimum koruma saglamak igin, korozyon onleyici
bir kaplama sisteminin pargasi olan yiksek performansl bir astardir.

Interzinc 52E, yeni insaat durumlarinda milkkemmel korozyon direnci saglamak igin tasarlanmigtir.

Renk

Parlakhik

Kati Madde Orani
Tipik Kalinlik

Teorik Kaplama

Pratik Kaplama

Uygulama Metodu
Kuruma Siireleri

Gri
Mat
65%

50-100 mikron (2-4 mils) kuru film kalinhgi esdegeri
77-154 mikron (3,1-6,2 mils) yas film kalinhgdi

50 mikron kuru film kalinhgi ve belirtilen kati madde oranina gére
teorik kaplama 13 m?/litre

2 mil kuru film kalinhgi ve belirtilen kati madde oranina gore teorik
kaplama 521 sq.ft/US gallon

Uygulamada kayip oranlarini hesaba katiniz

Havasiz tabanca, Havali tabanca, Firca

Katlararasi Bekleme Sureleri

Sicaklik Dokunma Sert Kuruma Minimum Maksimum
Kurumasi

5°C (41°F) 45 Dakika 4 Saat 3 Saat Uzun'

10°C (50°F) 30 Dakika 3 Saat 2 Saat Uzun'

25°C (77°F) 15 Dakika 90 Dakika 45 Dakika Uzun'

40°C (104°F) 15 Dakika 45 Dakika 30 Dakika Uzun'

" International Protective Coatings Tanimlar ve Kisaltmalar'a bakiniz

Maksimum kat atma sureleri, polisiloksan veya Chartek son kat kaplamalar kullanildiginda daha
kisa olacaktir. Detayl bilgi i¢in International Protective Coatings'e basvurunuz.

Eski Interzinc 52E'in izerine bagka kaplamalar ile iyi bir kat atiimasini saglamak igin, ylizey
mutlaka temiz, kuru olmali ve beyaz ¢inko tuzundan arindiriimis olmalidir.

Parlama noktasi
(Tipik olarak)

Uriin Agirhgn

VOC (Ugucu Organik

Bilesenler)

A Komponenti 28°C (82°F); B Komponenti 32°C (90°F); Karigim 31°C (88°
F)
2,23 kg/l (18,6 Ib/gal)

2.50 Ib/gal (300 g/lt) EPA Method 24

143 g/kg EU Solvent Emissions Directive

(Council Directive 1999/13/EC)

298 g/lt olarak Kore Temiz Hava Koruma Yasasi kapsaminda tedarik
edilmekte.

Daha detayl bilgi icin Uriin Ozelliklerine bakiniz.

Protective Coatings
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YUZEY HAZIRLIGI Kaplanacak olan tim yuzeyler temiz, ve tim kontaminasyonlardan arindiriimis olmaldir. Boya
uygulamasindan énce tum yuzeyler ISO8504:2000'e uygun bir sekilde degerlendirilmeli ve
islemden gegcirilmelidir.
Yuzeydeki yag ve gres SSPC-SP1Solvent Temizligi'ne uygun olarak solvent ile temizlenmelidir.
Asindirici Raspa ile Temizleme
Yuzeyin Sa2¥z (ISO8501:2007) veya SSPC-SP6 derecesinde asindirici raspa ile temizlenmis
olmasi tavsiye edilir. Eger raspa Interzinc 52E uygulamasi sonrasinda yuizeyde oksitlenme olursa,
ylizey gorinuste tekrar belirtilen standarda gelinceye kadar tekrar raspalanmalidir.

Raspa ile temizleme siirecinde ylizeyde meydana gelen kusurlar, taglanmali, doldurulmal ya da
uygun sekilde duzeltiimelidir.

40-75 mikron (1.6-3.0 mil) kalinliginda bir ylzey profili tavsiye edilir.
On imalat Astarh Gelik
Interzinc 52E, siplrme kumlamasi yapilmis ginkolu 6n imalat astarlari Gizerine uygulanabilir.

Kaynak dikisleri ve zarar gérmus alanlar, raspa ile Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP10
seviyesinde hazirlanmalidir.

UYGULAMA Karisim Malzeme, iki ayri ambalajdan olugacak sekilde bir tnite halinde tedarik
edilmektedir.Boyalari daima verilen oranlarda karistiriniz. Komponentler
karistirildiktan sonra, belirtilen karisim émri igerisinde kullaniimahdir.
1) Bazi (Part A) elektrikli bir karigtirici ile karistiriniz.

(2) Sertlestiricinin (Part B) tamamini Bazin (Part A) lzerine ilave
edip elektrikli karistirici ile karistiriniz.

Karigim Orani 9 Birim : 1 Birim Hacmen
Karigim Omrii 5°C (41°F) 10°C (50°F)  25°C (77°F)  40°C (104°F)
4 Saat 90 Dakika 75 Dakika 30 Dakika

Havasiz tabanca Tavsiye edilen Meme ¢api 0,43-0,53 mm (17-21 thou)
Meme ucundaki sivi basinci 176 kg/cm? (2503
p.s.i.)'den az olmamalidir.

Havali Tabanca Tavsiye edilen Tabanca DeVilbiss MBC veya JGA

(Basingh Kap ile) Hava Kabi 704 or 765
Akiskan Tipi E

Firca Uygun Tipik kalinlk olarak 2,0-3,0 mil (50-75 uygulanabilir.

Rulo Tavsiye edilmez

Tiner International GTA220. Normalde inceltme gerekmemektedir. Zorlu
kosullardaki uygulamalar sirasindaki tavsiyeler igin
yerel temsilcimize danisiniz. Yerel VOC yasalarinin
izin verdiginden daha fazla inceltmeyiniz.

Temizleme International GTA220 Temizleyici secimi yerel mevzuata tabi olabilir. Ozel
tavsiyeler icin, lutfen yerel temsilciye danisiniz.

is Duraklamasi Malzemeyi hortum, tabanca ve pompada birakmayiniz. Tim donanimi

International GTA220 ile temizleyiniz.Komponentleri karistirdiktan sonra tekrar
kendi patlaklarina koymayiniz ve uzun sureli is durmasinin ardindan galigsmaya
yeni hazirlanmis karisimlarla devam ediniz.

Ekipmanlarin Tidm donanimi kullanimdan hemen sonra GTA 220 ile temizleyin. Ayrica guin

Temizligi icinde ekipmanlarin diizenli araliklarla temizlenmesi tavsiye edilir. Temizleme
sikhgi, kullanilan boyanin miktarina, sicakligina ve gecikmeler dahil bekleme
surelerine baghdir.

Butlin artik malzemeler ve bos kutular bolgesel diizenleme ve mevzuatlara
uygun sekilde imha edilmelidir.
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URUN OZELLIKLERI

SISTEM
UYGUNLUGU
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lyi bir anti-korozif performans yakalamak igin, Interzinc 52E ile tavsiye edilen minimum kuru film
kalinligr 50 mikrondur (2 mil). Uygulanan Interzinc 52E'in film kalinhdi, ylizey hazirhdi sirasinda
elde edilen yuzey profili ile mutlaka uyumlu olmaldir. Yiksek ylzey profili Gzerine disuk film
kalinliklari uygulanmamalidir.

150 mikrondan (6 mil) fazla kuru film kalinhgi uygulamasindan kacinmak icin dikkat edilmelidir.

Kohezyon yapisma hatasi ile sonuglanabilecek asiri uygulamadan kaginmak ve sonrasinda atilan
katlarda igne uclu gdézeneklenmeye yol agabilecek olan kuru piskirtmelerden kaginmak igin dikkat
edilmelidir. Asir uygulama, ayni zamanda daha yavas klrlenme ve daha uzun taginabilme ve daha
uzun kat atma surelerinin ortaya ¢ikmasi ile sonuclanir.

Interzinc 52E ’in fazla uygulanmasi, Gzerine minimum kat atma ve kuruma suresini uzatacagi gibi
uzun sureler sonunda Uzerine kat atilabilme 6zelligini de olumsuz etkileyecektir.

Interzinc 52E, son kat uygulamasindan énce hava sartlarina maruz kaldiginda, boya uygulanmadan
once tim ¢inko tuzlarinin giderildiginden emin olunuz ve sonraki kat uygulamasi igin sadece tavsiye
edilen Urtnleri kullaniniz.

Yizey sicakhgi her zaman ¢iglenme noktasinin en az 3°C (5°F) lzerinde olmalidir.

Interzinc 52E urlnu normalde sualtinda kalacak yerler i¢in dnerilmez. Bu konu hakkinda daha
detayli bilgi igin lutfen International Koruyu Kaplamalar ile irtibata geciniz.

Not: Belirtilen Ugucu Organik Bilesenlerin (VOC) degerleri genel olarak verilmistir ve sadece
kilavuzluk etmesi icindir. Renk farkhliklari ve normal tretim toleranslari gibi faktdrlere bagh olarak
degisiklik gosterebilirler.

Normal ortam sartlarinda, kirlenme sirasinda filmin bir kismini olusturacak olan, molekul agirhgi
disuk olan reaktif katki maddeleri, EPA 24 Metodu kullanilarak saptanmig olan Ugucu Organik
Bilesenlerin (VOC) degerlerini de etkileyecektir.

Interzinc 52E normal durumlarda, direkt olarak raspa ile temizlenmis ¢elige uygulanir.

Tavsiye edilen ara katlar / son katlar:

Interfine 979 Interseal 670HS
Intergard 251HS Interthane 990
Intergard 269 Interzone 954
Intergard 345 Interzone 1000
Intergard 475HS

Alternatif sonkatlar i¢in International Protective Coatings yetkilisine danisiniz.
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EK BILGILER Endustriyel standartlar, sartlar ve bu Grtn bilgi féytinde kullanilan kisaltmalarla ilgili daha detayli
bilgileri iceren dékiimanlari www.international-pc.com adresinde bulabilirsiniz.
» Tanimlar ve Kisaltmalar
* Yuzey Hazirhgi
+ Boya Uygulamasi
» Teorik & Pratik Kaplama
Bu bélimlere ait detayli bilgiler talep Gizerine temin edilebilir.
QUVENLIK Bu Uriin sadece profesyonel uygulamacilar tarafindan, bu teknik foy, Malzeme Guvenlik Bilgi Formu
ONLEMLERI ve ambalajlarin Uzerindeki tavsiyeler dogrultusunda kullaniimak tzere tasarlanmistir ve

AMBALAJ BOYUTU

International Protective Coatings tarafindan musterilerine saglanan Malzeme Glivenlik Formu
(MSDS) referans alinarak kullaniimahdir.

Bu urdinun kullaniimasi ve uygulanmasini iceren tim c¢alismalar, Ulusal Saglik, Emniyet ve Cevre
Mevzuati uyarinca yapilmalidir.

Bu Urtin ile boyal bir metalde yapilacak kaynak veya alevli kesim igslemleri sirasinda agiga ¢ikan toz
ve dumandan korunmak igin uygun havalandirma ve uygun koruyucu donanim kullaniimasi
gerekmektedir.

Bu urdinun kullanim uygunlugu ile ilgili sipheye disllimesi halinde, daha detayl bilgi igin
International Protective Coatings'e daniginiz.

Ambalaj Boyutu A Komponenti

Hacim  Ambalaj
9 Litre 10 Litre

B Komponenti
Hacim  Ambalaj

10 Litre 1 Litre 1 Litre

Farkli boyutlarda ambalajlarin temini icin International Protective Coatings'e daniginiz.

SEVK AGIRLIGI Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
(STANDART) 10 Litre 22.5 kg 1.1kg
DEPOLAMA Raf Omrii 25°C'de (77°F) 12 ay. Daha sonra tekrar incelemeye tabidir. Kuru
ortamda ve golgede, Isi ve ates kaynaklarindan uzakta
saklayiniz.
Onemli Not

Bu bilgi féytindeki ifadeler yalnizca tavsiye amaglidir ve yer alan bilgiler ayrintili sekilde bir amaca y6nelik verilmeyi amaglanmamustir; riinii burda 6zellikle belirtilen amaglarin disinda
uygulayacak Kisi, tarafimizdan istenilen ise uygunlugunu belirten herhangi bir yazli onay belgesi almamasi durumunda uygulamadan dogacak risklerden kendisi sorumludur. Verilen tim
tavsiyeler veya ifadeler (Bu (iriin féyiinde veya baska bir yerde) tarafimizin yaptigi galismalar ile dogrulanmistir ancak ylizeyin kalitesi veya uygulamay: etkileyecek bir gok diger etken
lizerinde kontroliimiiz bulunmamaktadir. Dolayisiyla, yazili olarak belirtmedigimiz siirece, lriiniin performansindan veya (kanunlarin elverdigi él¢iide) kayip veya hasarla ilgili olarak
herhangi bir yiikiimliiliik Gstlenilmemektedir. Herhangi bir zimni satilabilirlik garantisi veya belirli bir amaca uygunluk dahil, ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla, kanun geregi veya
baska bir sekilde acik veya zimni herhangi tiirde garanti veya beyan taahhtit edilmemektedir. Tedarik edilen tiim riinler ve saglanan teknik tavsiyeler Standart Satis Sartlarimiza tabiidir.
Bu dékiimani talep etmeli ve dikkatlice gézden gegirmelisiniz. Bu bilgi féyiinde temin edilen bilgiler, deneyimlerimiz ve siirekli gelistirme politikalarimiz 1g1ginda zaman zaman degisiklige
tabii olabilmektedir. Uygulama 6ncesinde bu lirtin bilgi féyiinde verilen bilgilerin gtincelligini yerel temsilciden kontrol etmesi kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu diriin bilgi féyiine, www.international-marine.com veya www.international-pc.com, internet sitelerimizden ulasabilirsiniz; ve eger burdaki bilgi foyti ile web sayfamizda yayinlanan driin
bilgi féyii arasinda fark olmasi durumunda web sayfamizda bulunan giincel (iriin bilgi féyiini dikkate aliniz.
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